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我事业部车间内有一台数控平面钻床，其系 

统为FAGOR。因常加工不同零件，为使编程方 

便，以节约零件加工编程时间，故使用AutoCAD 

二次开发功能做了一个自动编程软件，可以直接由 

AutoCAD图形生成数控加工程序。 

(1)编程思路 在对话框中输入加工所需参数 

(如转速、板厚等)一在屏幕上选要加工的孔一输 

出程序。 

(2)程序设计 程序界面如图1所示 (生成程 

序时输入所需参数)。 

在程序编写时用SelectOnScreen函数来选择加 

工的孔，用Object．Center函数来获取孔的位置。 

(3)程序使用 加工图2所示零件，已知其板 

图 2 

A CAD／CAM／CAPPI~ff] 
仃 pplication ofCAD／CAM／CAPP 

厚为20ram，钻孔深度为20mm，主轴转速为200 

r／min，进给速度为 

50mm／min，钻头 

长为200mm，坐标 

系为A。 

将上述参数在 

对话框中输入 ，点 

击 “程序生成”按 

钮，选择所要加工 

的孔，即可生成程 

序，如图3所示。 

通过本程序的 

编写及使用，深深 

体会到了CAD~．次 

图 3 

开发所带来的方便。虽然现在三维CAD／CAM软件 

应用越来越广泛，但AutoCAD仍有它无可取代的 

优势。方便、简单、实用的二次开发功能，使我们 

可更好的为实际生产服务，提高生产效率。删  

(收稿 日期：20120114) 
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回转窑托轮缺陷焊接复及工艺探讨 

Q690E焊接工艺研究 

基于有限元分析法的焊接夹具设计 
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不同热处理工艺对不锈钢焊接接头耐蚀性影响的探讨 

手工钨极氩弧焊 自动送丝装置研制及应用研究 

蒸发罐双相不锈钢Q345R+022Cr22NiMo3N复合板的焊接 

660MW低压加热器制遣工艺技术 

电焊机三位可调操作 台 

钢轨闪光焊接工艺研究 

铝合金焊接厂房排烟除尘除湿技术研 完 

提速转向架支撑座焊接机器人专用工艺装备的设计要点 

冲压模具凹模焊接工艺研 究 

超高层钢结构工程典型构件制作焊接技术 (下) 

Q42O—Z15厚板箱形构件焊接技术 (下) 

双相不锈钢焊接材料应用综述 

关注焊工的职业健康 

CO2气保焊用无镀铜实芯焊丝的工艺性能研究 

新型镍基焊条CHNiCrMo--3的研制 

参磊 冷加工 81 万方数据


