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齿轮磨削加工快换夹具的广泛应用 

德国柯尼格有限公司 费永新 

对于现代化的机床来说，加工任务变得越来 

越复杂，加工的产品也变得越来越多样化，因此相 

应配备的夹具也在不断增加。这导致了设备成本的 

增加和相应费用的提高。 

柯尼格公司结合了在夹具技术方面的丰富经验 

开发了新一代的快换夹具系统。它可以最大限度地 

减少设备的费用和换装的时间，因此在生产越来越 

多样性的同时成本却在下降，这也是机床更加经济 

性运行的前提条件。 

I．问题的提出 

有别于大规模的汽车齿轮加工，我们所面对的 

越来越多的齿轮加工厂，都是针对不同行业所需而 

生产相应规格的齿轮，因此势必要求生产厂家必须 

面临一个小批量，多品种加工的现实问题 ，如果加 

工主要是依靠一些高效率的进 口磨齿机床的话，在 

保证加工高质高效的前提下，厂家就必须要在工装 

(5)CAD参数化技术便于建立基于注塑模具 

的统一数据库，提供了模具开发平台。 

(6)利用CAM软件进行CNC高速加工技术， 

与传统放电加工相比，省去电极制造一环，缩短了 

模具加工周期，提高模具加工精度。 

4．结语 

随着计算机硬件、软件以及模具加工、检测技 

术的快速发展，使得注塑模具cAD／CAM／cAE一体 

化技术成为塑料模具企业切实可行的技术。精密、 

复杂、大型、高效是现代塑料模具业的发展趋势； 

只有基于高效率的模具CAD／CAM／CAE--体化技术 

平台，才能实现塑料模具的高效率开发。MW 
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夹具上花费大量的成本，反之对于机床的 自动化程 

度就会有所限制，降低了生产效率。为了使鱼和熊 

掌皆得，齿轮加工机床所配备的夹具就显得至关重 

要 了。 

这里所介绍的这种快换式的夹持方案 ，正是我 

们在齿轮加工的生产实践中所遇到的问题，是结合 

我们的技术优势而开发且被广泛应用的一个方案。 

2．快换夹具结构特点 

它主要采用的是分离快换式的结构，如图1所 

示，采用一个基准 

的底座和一个与之 

相匹配的夹具。底 

座与机床相联接， 

并使之能够完全融 图 1 

合机床所附带的一些必要的功能。 

在此结构中，对快换底座的要求是非常高的， 

它作为机床与齿轮夹具的一个功能和力量的传递装 

置，不仅需要有足够的精度、刚性、稳定性及重复 

精度，同时又要体现快速更换的作用。在这方面柯 

尼格公司利用我们在液压夹紧技术领域的优势，结 

合了更多传统和新兴的夹紧技术 ，开发了一些不同 

特色的快换夹具 ，如液压快换底座与液压式夹具或 

机械式夹具的结合，机械式快换底座与液压式夹具 

或机械式夹具的结合，同时还有更为快速有效的零 

定位快换系统，如图2所示。 

传统 的静 压膨 

胀夹具是一个在金 

属加工中被广泛应 

用的工具 ，从各种 

标准刀柄到形形色 

◇ 
图 2 
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