


一 30~C，该材料一40C的低温冲击值≥34J。 

(3)H公司焊接结构风力发电机底座 母材力 

学性能及材料标准如表3所示。 

表3 H公司所用母材力学性能及材料标准 

材料 厚度 力学性能 使用 安装 

ReL R A A ，J 牌号 ／mm 标准 地点 

／MPa ／MPa (％ 一40℃ 

t≤ 16 345 

l6<f≤40 335 2l 470 

GB，r1591 酒泉 Q345E 40<
f≤63 325 — ≥34 

— 2008 地区 630 

63<f≤80 315 

20 

80<f≤ 100 305 

该公司底座材质的选用是符合GB／T1591标准 

的低合金高强~NQ345E (Z向性能符合GB／T5313标 

准)，就屈服强度而言，属于345MPa级别。风力 

发电机安装地点位于西北的酒泉地区，据气象资料 

介绍该地区，冬季平均气温 一12～2℃，最低气温 

一 26~C，该材料 一40~C的低温冲击值≥34J。 

(4)V公司焊接结构风力发电机底座 母材力 

学性能及材料标准如表4所示。 

表4 V公司所用母材力学性能及材料标准 

材料 厚度 力学性能 使用 安装 

ReL Rm A AKv／J 牌号 ，mm 标准 地点 

／MPa ／MPa f％ 一40℃ 一50℃ 

f≤ l6 355 

16<f≤40 345 22 
470 

EN10025 银川 $355N 40
<f≤63 335 —— ≥40 ≥27 

630 
地区 

63<f≤80 325 

21 

80<f≤100 315 

该公司底座材质的选用是符合欧~)I,[ENlO025— 

3标准的低合金高强钢$355N，就屈服强度而言， 

属于345MPa级别。风力发电机安装地点位于西北 

的银川地区，据气象资料介绍该地区，冬季平均气 

温 一10～2℃，最低气温 一24℃，该材料 一40℃的 

低温冲击值≥34J。 

(5)MI公司焊接结构风力发电机底座 母材 

性能及材料标准如表5所示。 

该公司底座材质的选用是符合GB／T1591标准 

的低合金高强钢Q345C，就屈服强度而言，属于 

345MPa级别。风力发电机安装地点位于南方的广 

表5 MI公司所用母材性能及材料标准 

P 

材料 厚度 力学性能 使用 安装 

R乩 R Kv／J 牌号 ／mm 标准 地点 

／MPa ／MPa ％ O℃ 

t≤ 16 275 

16<f≤40 265 24 370 广东 

GB／711591 

Q345C 40<f≤63 255 ～ ≥34 沿海 
— 2008 

510 地区 63<f≤80 245 

23 

80<f≤ 100 235 

东沿海地区，据气象资料介绍 ，该地区冬季平均气 

温2～30℃，最低气温10℃，该材料0℃的低温冲 

击值≥34J。 

(6)E公司焊接结构风力发电机底座 母材力 

学性能及材料标准如表6所示。 

表6 E公司所用母材力学性能及材料标准 

材料 厚度 力学性能 使用 安装 

R L R A AKv／J 牌号 ／mm 标准 地点 

／MPa ／M Pa f％、 40℃ 

t≤ 16 275 

16<f≤40 265 24 370 

$355J2 40<f≤63 255 ～ ≥31 EN10025—3 
银川 

510 
地区 

63<f≤80 245 

23 

80<f≤ 1O0 235 

该公司底座材质的选用是符合欧；~)HEN10025-- 

3标准的低合金高强钢$355J2，就屈服强度而言， 

属于345MPa级别。风力发电机安装地点位于西北 

的银川地区，据气象资料介绍，该地区冬季平均气 

温一l0～2℃，最低气温一24℃，该材料一40℃的 

低温冲击值≥34J。 

3．底座母材使用情况讨论及建议 

(1)综上所述 ，可以看 出，厂家不同 ，相 

同地区、相 同型号风 力发 电机底座母材选用也 

不相同。我们认为，由于风力发 电设备大 多数 

都是 引进 国外技术 ，国内制造 。一些厂家对 图 

样进行 了转化 ，选用 了国内对应的钢材 ，一些 

厂 家没有转化直接采用 国外材 质 ；在材料 强度 

选用上 ，有选屈服强度为275MPam ，有选屈服 

强度为345MPa的，差别较大 ，大多数采用的是 

屈服强度为345MPa的 ；低温冲击韧性值差别也 

比较大 ，有选 一40℃的、有选 一20℃的、有选 
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P 。 

0℃的，北方地区大多数选用 一40℃的冲击韧性 

要求的，南方地区选用0℃的冲击韧性要求的， 

比较适合。 

对此，我们提出如下建议：①由于国外牌号钢 

材国产化率低、采购难度大、成本高，整机厂家应 

对图样进行转化，尽可能选用国产牌号材料。②另 

一

个就是整机厂家转化图样时在满足强度要求时选 

用强度低的材料，降低成本。③由于材料为低合金 

高强度钢，市场供应量少，材料规格尽可能集中， 

便于采购。 

(2)为了便于整机厂家设计风力发电机底座 

时更好的选用母材，经整理和查询制作了风力发电 

机底座常用母材使用情况国内外材料对照表，如表 

7所示。 

表7 焊接结构风力发电机底座母材使用情况国内外材料对照 

设计的母材 可替代的材料 材质要求 

EN1O025 2：2O04 GB700—1988 板材厚度／mm 屈服强度R L／MPa 冲击吸收能量A ／J 

t≤16 ≥235 

16<f≤40 ≥225 $235JR Q235B (20℃)≥27 

40<f≤80 ≥215 

t>80 ≥215 

t≤l6 ≥235 

16<f≤40 ≥225 $235J0 Q235C (0℃)≥27 

40<f≤80 ≥215 

t>80 ≥2l5 

t≤ 16 ≥235 

l6<f≤40 ≥225 
$235J2 Q235D ( 20~C 1≥27 40<

f≤80 ≥215 

t>80 ≥215 

t≤ 16 ≥275 

l6<f≤40 ≥265 $275NL Q275 ( 4o oc)≥31 

40<f≤63 ≥255 

63<f≤80 ≥245 

设计的母材 可替代的材料 材质要求 (屈服强度必须与母材一致) 

EN10025—2：20O4 GB厂r1591--1994 板材厚度／mm 屈服强度R。L／MPa 冲击吸收能量A ／J 

f≤l6 ≥355 

$355JR Q345B 16<f≤40 ≥345 (20 oc)≥27 

40<f≤80 ≥335 

t>80 ≥315 

t≤16 ≥355 

16<f≤40 ≥345 $355JO Q345c (0~C)≥27 

40<f≤80 ≥335 

t>80 ≥315 

t≤ 16 ≥355 

16<f≤40 ≥345 $355J2 Q345D f
一

20~C1 ≥27 40
<f≤80 ≥335 

t>80 ≥3l5 

t≤16 ≥355 

16<f≤40 ≥345 

$355K2 Q345D 40< ≤80 ≥335 ( 20~C 1≥27 

t>80 ≥315 

设计的母材 可替代的材料 
材质要求 

EN1o025— 3：2004 GB／T1591-- 1994 

冲击吸收能量A ／J 
$355NL Q345E 钢必须正火 (N) 

(一50~C1 ≥27 
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