


I 麓 

I洋工程结构在焊接材料选用上必须满足海洋 

)特殊要求，取得船级社的认可，具有各种特 

i，尤其是低温韧性。为了减轻海洋工程结构 

t，同时又增加结构整体的安全性，采用的钢 

E级别也越来越高，材料厚度也不断增加 ，最 

E达~1]210mm，这种高强度、大厚度材料对焊 

接材料提出了更高要求。要求选用的焊接材料不但 

具有优良的焊接操作工艺性能，同时在大厚度板拘 

束度高的情况下，具有良好的抗裂性能。 

1．海洋工程中焊接材料的选用 

我公司自2005年起，承建了10．8万t、30万tFPSO 

储油轮、3000m深水半潜式海洋平台及即将开工的 

目前国内常用的海工产品焊接材料多为奥林 

j乐、林肯、斯坦因及现代等国际知名厂家的 

同时随着造船市场的不景气，国内船企逐步 

：产品建造转型，将提高海工产品建造速度这 

i研究提上日程，促使焊接技术、焊接材料的 

】高效、高质转变，这就给国内焊材企业提出 

的要求。 

．船舶及海工产品焊接材料发展的建议 

：1)开发适用于 自动化焊接的焊接材料 随 

和海工产品建造速度的提升，自动化焊接比 

来越高，要想达到国际先进船厂的人均日焊 

E量25kg，就必须实现 自动化、机械化焊接。 

；要焊材生产企业研发出适应自动化焊接的材 

：2)加强技术交流与合作 在学习国外先进 

基础上，促进焊接材料生产企业与钢厂、船 

Ⅱ的交流与合作，推动焊接材料行业的进步。 

目着船舶和海工产品技术的不断发展，船用材 

}通船用碳钢向高强钢、低温钢、TMCP钢、 

担钢、双相不锈钢、管线钢、铜镍合金及特殊 

合金钢等多种材料延伸。焊接材料生产企业应适应 

市场形势 ，开展相应配套焊材研究 ，冲破 国外垄 

断，形成自主品牌。 

(3)提高原有产品的品质，加大投入开发特 

种焊材 为了适应现代绿色造船的模式，焊材企业 

应降低原有产品的烟尘和飞溅，改善全位置焊接性 

能，改善脱渣性等。开发高技术含量的特种焊材， 

包括研制高效率金属粉芯药芯焊丝、大热输入焊接 

材料、双相钢焊接材料和高强钢焊接材料等。 

(4)焊接材料生产企业应加强与科研院所的 

合作 许多科研院所对特种焊材的研制有独特的经 

验和成果 ，但因为规模限制无法形成产业化，因此 

焊接材料生产企业应与科研院所合作，形成产学研 

一 体化。 

3．结语 

随着中国由造船大国向造船强国的转变，随着 

中国海工事业的发展，极大地促进了焊接技术不断 

发展，为此焊材生产企业应与船厂紧密合作，以共 

赢的形式向世界一流的目标迈进。MW 

(20120324) 

参磊 ⋯ 耋 9 




