
 

轴承是国民经济的战略物资，是装备制造业的 

关键基础件。我国轴承 已形成较大的经济规模， 

2010年全行业轴承产量15o{L套 ，销售额 126O~L 

元，位居世界第三。但是，由于发展方式、产业结 

构、自主创新和品牌建设等方面存在的矛盾和问 

题，我国轴承工业大而不强，与世界轴承强国还有 

很大的差距。目前，我国轴承行业的发展重点是转 

变行业发展方式，多措施并举加快建设轴承强国。 

推动兼并重组 加强技术改造 

我国轴承行业现状是轴承生产企业数量多且分 

散 ，仅产值超过2000万元的轴承厂家就多达1400 

余家，而产值lOlL元以上企业不到10家。201 1年我 

国轴承全行业销售额超15OO{L元，却没有一家产值 

超lOO{L元的轴承生产企业 ，也就是说，最大的轴 

承集团所占市场份额不超过7％，产业集中度相当 

低，不利于我国轴承行业的快速健康发展。 

全国轴承行业 “十二五”发展规划 明确提 

出，应加快轴承行业结构调整，推动产业升级。重 

点措施包括：第一，做强做大优势企业，支持优势 

企业跨地区、跨行业、跨所有制联合、兼并 、重 

组，盘活存量资产，整合优质资源。鼓励企业进行 

有利于技术互补、产品互补、市场互补、地域互补 

的兼并重组等各种形式的合作，优化资源配置，增 

强资本实力。形成以一批大集团、 “小巨人”企业 

主导轴承市场的产业格局。近年来人本集团和天马 
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轴承紧固件技术专题 

进转型升级 

建设轴承强国 
中国轴承工业协会副秘书长 卢 刚 

控股集团的发展证明企业间优势重组有助于产业升 

级。第二，培育产业集群。支持地方政府和地方行 

业协会培育瓦房店、洛阳、长三角、浙江和聊城等 

地区的轴承产业集群，推动轴承产业集群的优化升 

级。一方面轴承产业集聚地区应加强园区建设，吸 

引优势企业进入；另一方面应避开与其他产业集聚 

地区的同质化恶性竞争，在细分市场中依靠特色产 

品提高竞争力。第三，加强技术改造，提升产业水 

平。工艺装备是技术改造的重中之重，近年来，我 

国轴承工艺装备在 自主研发和引进吸收方面均已取 

得长足的进步，改变了2000年以前工艺装备水平 

与国外差距明显的状况，部分国产设备打入了国外 

市场，甚至出口至发达国家。但还有很多先进设备 

(如高速镦锻机、关键工序数控磨床等)和普通装 

备的关键部位 (如控制系统)还依赖于进口，技改 

任重而道远。 

优化产品结构 

由于准入门槛低，又缺乏退出机制，一大批达 

不到经济规模、缺乏技术支撑的小企业，甚至小作 

坊，以低价策略挤占普通轴承市场，使一些大型企 

业也身不由己地卷入价格战，造成了国产轴承在国 

内外中低端市场上的同质化恶性竞争 ，而用于高 

铁、高端数控机床、大型施工机械、风电等领域的 

高端轴承几乎全部依赖于进 口。 

针对这一现状， “十二五”期间，我国轴承 
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行业的发展战略包括 ：大幅提高战略性新兴产业 

和关键领域重大装备配套轴承的 自主化率 ，显著 

提高轴承产品的可靠性和一致性。轴承产品发展 

重点包括轨道交通设备轴承 ，汽车轴承 ，大型、 

精密、高速数控设备及功能部件轴承 ，大型清洁 

高效发电设备轴承 ，高速高精度冶金轧机轴承 ， 

大型施工机械轴承 ，大飞机配套轴承 ，大型石化 

设备轴承 ，大型煤化工成套设备轴承 ，大型煤炭 

井下综合采掘、提升和洗选设备以及大型露天矿 

设备轴承 ，大型船舶、海洋工程设备轴承，大型 

环保及资源综合利用设备轴承，新型纺织机械轴 

承 ，新型、大马力农业装备轴承，电子、生物、 

医药等高技术装备轴承 ，以及国防军工装备轴 

承，其中，包括轨道交通装备轴承、数控机床轴 

承、风电机组轴承等在内的8大类产品需重点组织 

自主研发攻关，实现产业化。 

推进 “两化"融合 

以设计研发信息化、生产装备数字化、生产过 

程智能化和经营管理网络化为 目标 ，在推进 “两 

化”融合方面，中国轴承工业协会义不容辞地承担 

着推进全国轴承行业的企业 “两化”融合工作，主 

要从以下三个方面进行。 

(1)调查评估 通过问卷和现场调查，了解并 

评估轴承行业的不同类型的企业 “两化”融合的发 

展现状、发展趋势以及存在的问题 ，通过评估工 

作，为各级政府科学制订 “两化”融合发展战略提 

供决策依据，同时为轴承企业正确制订 “两化”融 

合发展规划起到指导作用。 

(2)示范推动 实施 “全国轴承行业 ‘两化’ 

融合示范工程”，选择2~3家有代表性的企业作为 

示范企业 ，率先开展 “两化”融合工作，发展、总 

结、提升和推广其典型经验，推动全行业 “两化” 

融合工作。并正确引导IT厂商关注轴承企业的热 

点、难点问题，为企业提供解决方案。 

(3)监测服务 要全过程对全行业各种类型企 

业的信息化运行情况进行监测。依托 “中国轴承行 

业网”，建设轴承行业 “两化”融合服务平台，定 

期发布行业信息化发展情况报告和信息化工作指导 

意见，为企业和政府服务。 

建立产学研用联盟 提升自主创新 

能力 

由于原有的行业归口科研院所企业化，致使行 

业共性技术研发和公共服务能力相对削弱。同时， 

企业缺乏自主创新的内生动力和活力，全行业还未 

实现由技术模仿和技术跟踪向技术创新和技术集成 

的转变。建立健全的以企业为主体、市场为导向、 

产学研用相结合的技术创新体系，使企业真正成为 

研究开发投入、技术创新活动和创新成果应用的 

主体，形成完备的自主创新体系是我国轴承行业 

“十二五”发展规划的战略目标之一。结合工信部 

“三基规划”， “强基工程”建立产、学、研、用 

平台，希通过建设行业共性技术研发平台，强化企 

业技术创新体系和能力建设，引进外部智力，以及 

组织行业共性技术攻关和关键技术研发，全面提升 

我国轴承行业的自主创新能力。2012年首先实施第三 

代轿车轮毂轴承产业化项目的推进工作。 

加强品牌建设 夯实质量基础 

我国轴承企业的品牌意识还是不错的，各企业 

都在关注品牌建设，包括品牌宣传、品牌设计和品 

牌管理等，但不是很规范，还需要引导。 

好品牌不是评出来的，产品的技术含量和质量 

指标的先进性是品牌的核心竞争力。产品实物质量 

是品牌建设最重要的基础和必要条件，坚持技术创 

新和质量改进，能对品牌建设形成永恒的支持力。 

企业应强化包括生产准备、加工制造、交付与 

使用全过程的质量控制。通过对全员的培训，全岗 

位的规范，及全员活动的监管、约束、考核，实现 

全员质量控制。从而保证优秀的产品实物质量，奠 

定品牌建设的基础。 

行业组织等机构则应引导和帮助企业按高标 

准、高要求健全质量管理体系、计量检测体系，形 

成质量保证的长效机制。 

加强国家轴承质量监督检验中心、杭州轴承试 

验研究中心、江苏省轴承产品质量监督检验中心等 

第三方检测和公共质量技术服务平台的建设。完善 

产品质量评价发布制度 ，促进行业质量水平的提 

高，为品牌建设夯实质量基础。MW 
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