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一

、 概述 

众所周知，随着冶炼技术 的发展 ，浇包 的职 能 

发生了很大的变化 ，它不再仅是运送钢铁液的工具 ， 

更主要是成了钢液、铁液精炼工艺的一个组成部分。 

多年的铸造经验告诉我们，为了提高铁液的利用率， 

延长浇包的使用寿命，必须对浇包进行预加热。同 

时，随着社会上对钢铁产品质量和成本的H益重视， 

对浇包的烘烤温度和效率也提出了更高要求，不但 

要把浇包均匀地烘烤到较高温度，而且要更加高效、 

环保。针对 目前国内烘烤器存在的烘烤时间长，烘 

烤温度低，烘烤质量差，以及能耗高等主要问题， 

我厂参与开发并投人使用了一种新型的以液化气为 

燃料的卧式烘烤器，在两年多的使用中效果 良好， 

希望借此文可以使其得到认可及推广。 

二、烘烤器的形式 

传统烘烤器通常采用木柴、焦炭、轻柴油等作 

为燃料，其燃烧排放的烟气温度很高，并且直接排 

放在生产现场，不但能耗高，烘烤效果差，而且造 

成车间空气污染，极大危害工人的身体健康。通过 

多年的研究创新，如今的新型烘烤器在解决这些问 

题的基础上被广泛应用在各大中型钢铁相关企业， 

在此简单介绍两种烘烤器：一种是国外较为先进的 

立式烘烤器；另一种是我厂联系实际生产组织设计 

开发的新型卧式烘烤器。 

1．国外立式烘烤器 

该型烘烤器主要是由燃烧装置、热交换装置和 

排烟装置结合成一个结构紧凑、性能优良的供热装 

置，如日本的 TRMG (见图 1)，它依靠 自身的排烟 

装置，抽取包内的高温烟气，经过自身的热交换装 

置回收烟气余热，将助燃用空气预热至高温，然后 

进入自身的燃烧装置，燃烧成高温和高速的火焰， 

76 魍 煞 筻建 磊 工。热加工 ，u 
H~ww．metnlworldng1950．com ⋯  ⋯ 一 

最后进入包 内供热，该装置主要具有 以下优点。 

(1)提高了加热区火焰的温度，加大热量传输 

率，进而提高工作效率。 

(2)加热区局部高温点减少，加热区温度更 

均匀。 

(3)由于充分利用了废气余热，减少了燃料消 

耗量，也降低了NO 和 CO等有害气体排放量。 

图1 TRMG结构 

这种装置的不足在于结构复杂，需要合理地设 

计烘烤器的煤气和空气喷口，才能形成理想的包内 

温度场和组分浓度场，对于主要元器件如烧嘴、换 

热器、喷射器等的质量要求很高，大多需要铺设天 

然气或煤气管道，造价颇高，目前多用在大吨位 

(如40t以上)的电炉浇包。另外，为了解决浇包的 

取放问题，经常需要采用升降或回转驱动机构，一 

定程度上也提高了成本，该装置多用于实力雄厚的 

大型熔炼企业。 

2．新型卧式烘烤器 

为解决我厂浇包 的预热问题 ，同时针对 1t包 的 

实际情况，特设计了一种结构简单，操作方便，热 

密封性高，包口受热均匀，以及高效节能的卧式烘 



包器，变传统的立式烘包燃烧气体垂直向下喷射燃 

烧为水平喷射燃烧，大大提高了燃料的热效率，缩 

短了烘包时间，提高了浇包温度，同时节省投资。 

(1)设备结构 这套设备主要由保温包盖、高 

效烧嘴、助燃风机及 自动化调节控制仪表等组成 

(见图2)，这些设备全部安装在一个可前后移动的台 

车上，台车下有导轨作导向，浇包盖竖立于台车的 

前端，燃烧器位于包盖的中央，设备上方设有吸尘 

罩，以吸收排出的烟气。通过调整温度控制仪表可 

实现自动／手动控制烘烤温度。 

(2)工作原理及操作流程 把需要加热的浇包 

与保温包盖紧密对接，由液化气喷嘴均匀喷入燃烧 

气体并由点火装置同时点火，启动助燃风机，调节 

风量调节阀门，控制进风量，保证在加热时段燃料 

的燃烧率，加热升温速度快，尤其是包底温度能升 

到 1300oC以上，为生产提供红热的浇包。喷嘴的负 

荷大小可调，从而可对浇包进行干燥烘烤或预热烘 

烤，相互兼顾使用。保温包盖 内设有两根热电偶 

(测量范围为0～1600℃)，可监测并反馈烘烤温度。 

该装置可以实现手动／自动化操作，操作时 (步 

骤见图3)，将浇包横卧到托架上，只要推动烤包器 
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图2 卧式烘烤器 

1．导轨 2．助燃风机 3．台车 4．燃气主管道 5．液化气烧嘴 

6．保温包盖 7．浇包 8．托架 9．吸尘罩 

台车，就能使包盖压紧到浇包口部。点火成功后通 

过控制面板进行相应设置，烘烤结束后只需移走台 

车即可，操作极为简便，并且在点火不成功的情况 

下会有指示灯和柱形红灯亮，同时伴有蜂鸣报警声 

加以提示，提高了设备的使用安全性。 

(a)步骤1 (b)步骤2 

图3 操作步骤 

三、结语 

从实际运行情况看，该设备具有以下优点： 

(1)设备运行效果 良好，燃烧火焰长、平稳， 

浇包受热均匀。 

(2)温度可控，控制系统功能齐全，可以实现 

手动／自动化操作。 

(3)使用介质灵活，可直接利用液化气罐提供 

燃气 (见图4)，而不必采用传统的地下管道形式。 

(4)热密封性好，热效率高，能源利用率高， 

烘烤彻底。 

(5)设备投资小，操作简单，维护方便，安全 

(c)步骤3 

图4 液化气罐连接示意 

环保，极大地改善了员工的工作条件，尤其适用于 

基础条件较差、无天然气管网的企业。MW 
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