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1．概述 

我公司承担的某双塔钢桁斜拉桥全长1 300m， 

善一I r2 桁架结构，总重约 凰 I I lI 万t，其主桥钢桁梁截蕾1『 
钍  蒌 结构设计在上弦节点 芒 三三=E 
上，为双腹拉板式钢 图1 主桥钢桁梁截面形式 

状撕裂现象 ，针对本构 

件厚板焊接及十字接头 

的焊接特点 ，为提高该 

处焊缝的疲劳强度 ，预 

防焊接裂纹与层状撕裂 

的发生，对此部位做了z 
向窗口试验和T型熔透角 图2 “十字”接头焊缝 

焊缝焊接试验。 

2．试验用钢材 

试验用钢材为Q370qE钢 ，化学成分如表 1所 

示，经出厂检验和工厂复验，符合标准的规定。层 

状撕裂受试板用36mm厚的钢板加工至20mm厚。 

表1 试验用钢板化学成分 

规格 化学成分 (磺量分数，％) 数据 
牌号 ／

ram C Si Mn P S 来源 

O．14 OI24 1．42 0．0l8 0．006 顷保 协 
36 

0．149 0．29l ll44 O Ol2 0．005 复验 

0．14 O_27 1．45 O．O15 0．004 质保书 
Q370qE 24 

0．14 0_29 1．43 0．0l3 O．O06 复验 

O 14 Ol29 l 45 O．Ol7 0．005 质保书 
44 

0 13 0 3l l 4l O．Ol3 0．006 复 

3．试验用焊接材料 

根据Q370qE钢材特点 ，焊接材料选用熔敷 

金属含氢量低 ，焊接 工艺性能和冶金性能好的 

焊材。经过多次 反复试验后，选定的药芯焊丝 

Supercored71H与CO2保护气体组合，焊材化学成分 

及力学性能如表2所示。 

4．焊接试验 

试验按照实桥位置进行焊接，编号AZ 1为锚拉 

板、顶板及腹板 “十字”接头z向窗口试验，AR3 

为锚拉板与顶板的熔透角焊缝焊接试验。焊接时注 

意焊道排列，层道间温度控制在200℃以 。具体 

表2 焊接材料化学成分及力学性能 

化 学 成 分 (质量分数，％) 力 学性 能 牌 号 数抑
；柬源 

C Si Mn P S Ni R。L／MPa R ／MPa A (％) AKv／J ( 40℃ ) 

Supercored7 1 H 0．O5 0．45 1．34 0．014 0．Ol1 Ol38 549 582 28-4 86，95，93 质 

西 1．2mm 0
．04 O．52 1．42 0．0l1 0．006 0 38 575 630 28．0 101，105，105 复蚧 
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