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1．概述 

我公司是全国大型机器设备制造加工企业，在长 

期的设备加工过程中避免不了刀具的损坏，由于火焰 

钎焊设备简单，灵活性好，焊接时钎料熔化而母材不 

熔化，所以刀具本体可重复使用，不但节省了重新制 

作工期，也为企业节约了工具成本。因此，火焰钎焊 

在修复刀具时是一种比较好的焊接方法。 

2．影响火焰钎焊刀具主要因素 

(1)钎料 钎料按熔点可分为软钎料 、硬钎 

料、高温钎料。当钎料的熔点低于450℃时为软钎 

料，高于450~C时为硬钎料 ，高于950~C时为高温钎 

料。由于刀杆为碳钢、刀片为合金钢，如果选择钎 

料的熔点过低，将影响车刀的强度，过高易造成母 

140mm的磁棒。 

第四，奥氏体不锈钢带对双半径成形显现出良 

好的适应性，成形采用综合弯曲变形法，效果比较 

好。 

第五，为了防止焊接时不锈钢过分氧化，采用 

水幕加乳化液强制冷却，在靠近高频感应圈的挤压 

辊右侧安装一个简易的盛有乳化液的冷却器，这样 

既达到冷却的目的，又起到保护焊缝区被氧化的作 

用。 

第六，因奥氏体不锈钢焊接时，没有惰性气体 

的保护，将焊好的工件放置一段时间表面无腐蚀痕 

迹，说明抗腐蚀性良好。 

3．结语 

(1)成形辊必须采用双半径成形辊。 

(2)高频磁场对于奥氏体不锈钢焊接适应性 

良好，消除多年人们认为奥氏体不锈钢不能采用高 

频感应焊接的误解。MW (20120812) 
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材晶粒长大及溶蚀现象。 

(2)钎剂 可以清除钎料和母材表面的氧化 

物，改善润湿作用。减小液态钎料的界面张力。因 

此，选用适当的钎剂对提高钎料对母材的润湿作用 

是非常重要的。 

(3)温度 适当提高钎焊的加热温度，有助于 

提高钎料的润湿能力。但温度不能过高，以免造成 

溶蚀，钎料流失和母材晶粒长大等现象。当钎焊的 

加热温度过低时，熔化的液态钎料接触到低于其熔 

点的母材时瞬间冷却不发生润湿作用。 

(4)氧化物 当母材表面有氧化物时，液态钎 

料不与母材发生润湿，也不发生填缝 ，必须充分清 

除钎料和母材表面的氧化物，以保证焊接时液态钎 

料有良好的润湿作用。 

(5)母材表面质量 母材表面质量对钎料的 

润湿能力有不同程度的影响。当钎料与母材作用较 

弱时，粗糙表面上纵横交错的细槽对液态钎料起到 

特殊的毛细作用，促进了钎料沿母材表面的铺展。 

当钎料与母材作用比较强烈时，这些细槽迅速被液 

态钎料溶解而失去作用。 

表1 钎料 HL一104化学成分 (质量分数) (％) 

Cu Ni l 其他 I Zn l杂质总量 

61~63 j 0．3加．5 l Mn、Si、Sn少量 l余量 l ≤0．15 

表2 钎料 HL一1O4物理性能 

抗拉 断面收缩率 比重 

熔化温度／℃ 强度 AS (％) 悖
‘cm  

／M[Pa 

固相线850 I液相线875 380 25 8．4 

(6)间隙 是直接影响钎焊毛细填缝的重要 

因素。毛细填缝的长度或高度与间隙大小成反比， 

随着间隙的减小及填缝的长度增加反之减小，因此 

毛细钎焊时一般间隙都较小。 
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