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三、维护保养要点 

国内已有许多用户稳定使用我公司产品长达10 

年以上。有关淬火冷却介质的维护保养要点可参考 

笔者于2011年10月在北京 “先进节能热处理设备和 

技术研讨会”上发表的题为 “PAG淬火剂的使用及 

维护管理要点”一文 (会议论文集第22～29页)。 

在此仅以维护管理要求较高的PAG水溶性淬火冷却 

介质为例，谈一下如何长期用好淬火冷却介质。 

(1)在使用淬火介质前，客户应按我公司事 

先提供的材料明细和工艺规程对淬火槽及相配套的 

系统进行全面彻底地清理及清洗，完善使用条件， 

如冷却换热、搅拌循环、储存及淬火冷却介质的加 

热等，然后才可配置或添加淬火冷却介质。 

另外，我公司将结合客户实际情况，对客户进行 

使用淬火冷却介质前的技术培训，重点是让客户掌 

握淬火冷却介质的特性、使用方法和注意事项，特 

别要强调外界因素对淬火冷却介质的污染和恶化。 

(2)在使用过程中，客户应在我公司技术人 

员的指导下对淬火冷却介质进行配液、搅拌、检 

测，并对热处理产品进行试验、试制及小批量生 

产，编制适应某具体淬火冷却介质的热处理工艺和 

检验规程。应特别注意定期对淬火冷却介质进行循 

环搅拌和检测，将其纳入工艺规程 ，将严禁污染物 

混入淬火冷却介质的事项纳入检验规程，在管理上 

需制定保护好淬火冷却介质的相应措施。 

(3)我公司每隔两月派出技术工程师到客户 

现场进行免费的技术服务，或不定期地通过电话、 

邮件进行跟踪访问，其内容包括水溶性淬火冷却 

介质的浓度、pH值、颜色、气味及冷却性能的检 

测 ，淬火油理化指标及冷却性能检测，使用中出现 

的有关淬火冷却介质的疑难问题，并了解热处理产 

品质量。同时，对使用一年以上的淬火冷却介质， 

每2～3个月从客户现场的淬火槽中抽取有代表性的 

样品带回公司进行有效浓度的检测，并以书面形式 

及时告知客户假浓度与真实有效浓度的差值。对每 

个客户建立服务档案，每次服务记入档案中备查。 

当使用中的淬火冷却介质性能发生变化时，我 

公司会提前告诉客户采取有效措施 (如更严格的质 

量控制，热处理工艺的调整等)，并及时派人到现 

场进行淬火冷却介质性能的调整和调整后的检测。 

这对合理维护和使用淬火冷却介质非常关键。 

(4)科学地补充淬火冷却介质。为了稳定淬 

火冷却介质的性能，在使用过程中，我公司将针对 

客户所热处理的固定批量产品，协助客户进行淬火 

量与淬火冷却介质带出消耗量之间关系的统计。 

不同的产品因形状大小和工艺方法的不同，其淬火 

冷却介质的消耗量也不同，因此掌握两者之间的关 

系，及时多频次补加所消耗的淬火冷却介质，以保 

证其有效成分的稳定性，是确保淬火冷却介质长期 

稳定使用的重要因素 ，也是保证热处理产品质量稳 

定的重要方法，应引起广大应用企业的高度重视。 

(5)制定出可执行的规章制度，按介质生产 

厂家的要求，加强淬火冷却介质的使用维护管理， 

充分发挥经济杠杆的作用，做到责任到人。 

(6)严格保证热处理产品在使用淬火冷却介 

质前的质量。材料不合格或有质量问题的产品使用 

淬火冷却介质 (主要是水溶性介质)时易出现异 

常的质量问题 (如变形大，产生裂纹，性能不均 

等)，对此应采取相应的措施。 

(7)与淬火冷却介质生产厂家进行必要的技 
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金属带的感应加热 

兵器工业部新技术推广研究所 (北京 1 00089) 冯伟年 

金属带材首先很薄，厚度≤lmm；其次很长， 

成卷带材长数千米。传统上带材成卷在罩式炉中退 

火时间长达数十小时，预热、固化等必须用长达百 

米的连续炉加热。金属带若感应加热，其加热速度 

极快，带材可以在行进过程中连续加热，效率高， 

能耗低，占地面积很小，具有明显的优越性。 

金属带材的感应加热有两种基本方式 ：纵向磁 

场加热和横向磁场加热。 

一

、 纵向磁场 

1．感应器是螺旋形 

金属带置于螺旋感应器内加热，同时带材 

轴方向行进，如图1所示。螺旋感应器通入电流后 

产生的磁场H与带材表面平行，沿 轴方向。带材 

中产生的电磁场E沿表面 轴，电场E和磁场日形成 

的电磁能P加热金属带 ，垂直于E和 构成的平面 

( )沿Z轴由表面向内传输 ，电磁能沿z轴由表面 

向内衰减，形成表面温度逐步沿厚度方向降低，心 

部温度最低。 

图1 金属带在径向磁场中感应加热 

2．电流频率 

由电磁场理论可知，感应加热时，金属吸收的 

术交流。 

四、采购注意事项 ． 

(1)端正心态，以企业利益为重 ，以企业主 

人翁的高度责任感，不计较个人利益，为企业选择 

最合适的淬火冷却介质。 

(2)需要具备金属材料及热处理方面的基本 

知识，特别是淬火冷却介质方面的基本知识，能将 

金属材料的性能与热处理工艺 (加热与冷却)结合 

起来，从技术上明白材料的淬透性与淬火冷却介质 

冷却性能之间的关系。 

根据本企业热处理产品的材质、工件形状、尺 

寸大小、技术要求，以及热处理设备 (含配套的辅 

助装置)，并参考同行企业的使用经验来确定淬火 

冷却介质的种类。 
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(3)借鉴同行用户的使用效果和经验，咨询 

多家国内外生产和应用的知名淬火冷却介质生产企 

业 ，了解介质的使用性能特点和注意事项，以及介 

质在生产中的应用效果，多方面进行综合对比，以 

了解介质生产企业对客户诚信态度和技术服务的质 

量及水平，最好多问些使用中的用户，且有必要去 

用户现场进行实地参观考察。 

(4)熟知所选淬火冷却介质的使用条件 (如 

换热、搅拌)，并提前完善这种条件。尤其是新购 

进的热处理生产线，在签定购买设备技术协议时， 

要考虑淬火冷却介质的冷却换热降温 (特别是在极 

其恶劣情况下)和淬火冷却介质的有效搅拌。不考 

虑这一点，会在设备的使用验收和今后的热处理生 

产中影响产品质量，给企业带来损失。 

MW (全文完) (20120822) 


