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磨削

轮对轴承的高效精密磨削
铁路轴承住保证客货列车 长期 、 安全 高速和 载运行屮承担荇无比重 要

的作爪 ， 哪怕 个细微的农 瑕疵邰 吋能引发事故 ， 这就对轴承表 丨的磨削加工

提出 了更高的要求 。

文 丨 何发

国铁路全面大提速 、 重载以

及高速列车和城市轨道交通

建设的快速兴起 ， 对铁路轴承精度

的要求越来越高 。 目前国 内高速列

车轴承还主要依赖于进 口 ， 虽然国

内也开始研发生产此类轴承 ， 但

选择合适的加工设备 以达到 采购

商的标准着实让铁路轴承制造商

们棘手 ， 因为除了价格 ， 精度 、 效

率 、 使用寿命 、 可靠性以及交货期

都是考量的重要指标 。 科美腾公司

生产的利雪平 （ 磨

床在北京南 口斯凯孚 （ 铁路

轴承有限公司 已经生产了 年 ， 两

台 磨床 和

担负着列车轮对轴承内

圈滚道和 内径磨削加工的 关键工

序 ， 连续三班倒 的加工能力让操

作工对 磨床倍感信

任 。 三年后 ， 南 口 轴承厂为

进一步扩充产能 ， 继续主动采购两

台 磨床组成另
一

条生

产线 ， 保持着两班倒的加工能力 。

型是柔性的可快速

调整的高精密 、 高产量磨床 ， 单次

操作即可分别完成内圆 外圆或挡

边磨削 ， 型复合磨床甚

至可以单机同步完成上述工序 。 配

套的西门子 数控系统保证

了友好的人机界面和操作安全性 。

“

我们公司还通过了美 国铁路

轴承协会 （ 认证 ， 产品质

图 北京科美腾

公司总经理李阳

左 ） 在南口

车间与工厂经理

程刚先生

量首屈
一

指 ， 年生产新制轴承

万套 ， 大修轴承 万套以上 ， 占

国 内新造货车轴承市场的 以

及全国售后维修轴承市场的

以上 。 此外 ， 还有部分要 出 口 东

南亚 、 南美和东欧等 国 际市场 。

”

公 司工厂经理程 刚先生 介绍道 ，

“

要保持这么高的产量 ， 产品制造

过程的高效性务必要得到 的

保证 。 特别是随着铁路提速 、 重

载的需要 ， 以及客户对轴承安全

性和更短交货期的要求 ， 轴承制

造质量的可靠性和高效性必须得

到进
一步的提升 ， 这除了对材料

性能质量的要求外 ， 加工机床的

精度保证是重中之重。

”

在轴 承加 工工艺 中 ， 内 径 、

滚道 、 挡边 的 磨 削 是 关键 工序 ，

没有足够的表面精度 ， 轴承性能

会 因快速磨损 而失效 ， 这对列车

运行的安全性构成致命威胁 。

程 经理进
一

步介绍说 ：

“

我

们对国产磨床 的应用 目 前还不太

成功 ， 尽管维修方便 、 价格便宜 ，

但操作使用 效果不太好 ， 所以在

选择其作为关键工序设备时 比较

谨慎 。 我 们 在使用

磨床后 ， 明显觉得加工精度及批

产状态下公差分散度的稳定性和

操作的方便性是 国产及其他同类

进 口设备无法 比拟的 ， 所 以后来

我们就主动再次订购了两台 ， 扩

充了第二条生产线 。

”

对于 磨床加工

出 来 的 公 差效 果 ， 程 经理 高 兴

地说 ：

“

这 简直可称得上是宝马

级 的设 备 了 ， 可 以毫 不夸 张地

说 ， 磨 床 加 工 后 的

现代制造 園 工



技术前沿

造工艺特点 ， 设备技术参数完全达

到轴承的高标准出厂要求 。

目 前 ， 科美腾精密磨床 已经

交付使用 超过 台 ， 产 品涵

盖工业加工的各个领域 ， 科美腾

公司 已经成为一家在磨 削 研发领

域全球领先的高科技企业 。

如 今 ， 在 国 内 哈 轴 、 瓦轴 、

洛轴三大轴承厂 ， 磨

床均已落户多年 ， 经久耐用 ， 得到

工厂操作者的
一致好评 。

“

比较 日

系磨床 ， 欧系磨床显然在制定设计

任务书时就充分考虑 了设备使用

寿命和加工效率 。

一旦出现停机 ，

我们的整个生产线就损失
一

半 ， 所

以今年我们 的技改任务 中还是要

考虑选择 磨床 。

”

程

经理表示 ，

“

对于我们这样的国 际

级企业 ， 产品声誉非常重要 ， 况且

我们的客户是直接面对铁路系统

不能有丝毫闪失 ， 我们采购设备更

关注的是设备的整体回报率 ， 当然

希望能长远使用 了 。 南 口是国 内最

早成套采购 国外轴承制造设备的

工厂 ， 以至于后来成为同行设备采

购参考的标杆 。

”

为了保证磨床的正常运转 ， 日

常保养和相应的防护措施是非常必

要的 ， 任何一点的疏漏都会导致生

产线的停顿 。 此外 ， 机床内部电线

防潮和隔离保护亦是必须的 ， 否则

产 品公差远远优于产品 图纸设计

的 要求 。

“

在加 工 时 间方面 ， 工

艺 发展项 目 经理张鹏涛也表示 ：

磨床的生产节拍与

目 前生产线非常匹配 ， 保证了整

线生产节奏 。

”

磨床是典型的专

机加工 ， 科美腾精密磨削科技 （北

京 ） 有限公司总经理李 阳介绍说 ，

在少品种 、 大批量的产品加工模

式下最能体现 磨床

的 杰 出 性 ， 南 口 铁路 轴 承

厂正符合这样的加工特点 。 而且

磨床对产品换型时的

工装调整方面给予了充分的关注

模块化的工装部件设计 、 机外的

工装预设置盘都大大减小了更换

难度和时间 。 在南 口 轴承厂

生 产线上 ， 科美腾 以
“

交钥匙工

程
”

的
一

条龙服务保证 了客户投

产的快速性 。 目 前 ，

磨床配套有机器人实现 自 动上下

料 ，

一条生产线一般只安排一两

个工人作业即可 。

对 于 科 美 腾 公 司 的 发 展

历 史 ， 李 阳 总 经 理 甚 为 自 豪 ：

品牌已经有上百年

的历史 ， 也是世界上最早采用无心

原理制造磨床的公司 。 因为最早是

自产用来加工轴承的专机 ， 磨

床从设计开始就充分考虑轴承的制

会引起更大的生产事故 。

因 为非常重视与客户 的沟通

和操作经验交流 ， 科美腾不仅重

视设备本 身 加 工 产 品 的可靠性 ，

更积极提供完整的售后服务解决

方案 ， 为用 户在培训 、 咨询 、 现

场技术指导和 产品备件等方面提

供全面支持 。

科 美 腾 精 密 磨 削 科 技 （ 北

京 ） 有限公司销售经理朱健从事

磨床销售工作多年

经常下厂跑客户 。 朱健介绍说 ：

“

为了搞好售后服务我们会经常与

厂家沟通可能会存在的 问题 ， 并

确保易损件的备库 。 我们也会经

常根据客户 需要 ， 来厂家进行专

业的机械 、 电气 、 数控编程和保

养方面的培训 ， 专机的售后服务

技术性要求高 ， 我们始终急用 户

之所急 ， 所 以这么多年 ， 我们 的

客户遍布全 国 ， 在轴承行业 中经

常可以看到 磨床的

身影 。 在 大连工厂里 ， 数十

条 自动化生产通道里

磨床的加工规模气势非凡
”

。

科美腾精密磨削科技 （北京

有限公司在全 国八个城市设有常

驻服务工程师 ， 覆盖了绝大多数

中 国客户对机床售后服务及时性

的需求 。

图 南口 工厂的 磨床
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