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机床

标准化为灵活性生产铺平了道路
为了适应各种 专用零件的设计生产 ， 需要在某一品睥的机床上实现鉍准化 ， 以满足 公司的生产灵活

性耑要 。

公司 ， 零部件生

产需要将重点集 中在其形

式和功能上 。 在这里 ， 机械师认

为他们 自 己就是艺术家 ， 其理 由

是非常充分的 。 许多枪支零部件

制造商的客户认为 ， 他们 的枪支

不只是作为
一

种 功 能性的工具 ，

而且也是
一

种时 尚 的体现 。 为跟

随新潮流 ， 力求设计美观 ， 要求

车间在接到通知 的短时 间 内 ， 具

有能够适应各种定制 工件加工的

生产能力 。

为 了达到这个定制工件所需

的生产灵活性 ， 该车 间 已采用 了

一

种尽可能统
一化的标准生产工

艺 。 为 此 ， 约 的 零 部件基

本上都是 由 来 自 同
一

家制造商的

加工设备生产的 ： 公

司 。 在单
一

品牌的机床上实现标

准化生产 ， 采用
一种相 同 的控制

系统和接 口 ， 从而简化 了机床的

作业调度 、 编程和维护保养程序 ，

公司的老板兼总裁

先生说 。 因此 ， 该车间

能够随时满足零部件加工的紧急

需求 ， 同 时还能够为客户提供有

创意的帮助 。

年 ， 先 生

创建 了 丨 公司 ， 花费 了

图 虽然这台 型机床的配置范围有限 ， 但它可以在几秒钟内迅速更换刀具 ， 以便生产其他枪支的

零件 。 该车间 公司的机床 ， 具有很好的互换性 ， 易于编程 ，
工艺流程十分顺畅

美元的投资 ， 购置 了其第
一

台 数控机床 。

“

这是一 台 采 用 手

动更换 刀 具 的机床 他说 ，

“

其

工 作速度 很 慢 ， 但 加 工 精 度 较

高 ， 能够满足生产需要 。

”

今天 ，

公司设立在 的

加工车间 已拥有 台数控机床 ，

其中有 台来 自 公司 。

为 了有效地操作这些机床 ， 该公

司聘用 了一个由 名操作员组成

的 团 队 ， 依赖于他们 的加工技术

和创造能力从事生产 。 除 了接收

器之外 ， 该车间几乎生产枪支上

的所有零件 ， 包括检验手枪上的

弹夹 、 气闸 、 瞄准器 、 闪光抑制器 、

护手板及其他零件 。 大部分零件

是 由铝材制成的 ， 而且大部分零

件公差尺寸 的精度要求可能 已接

近 。

对于这类零件 的 加工生 产 ，

先 生 说 ， 他 非 常 赞

赏 公司立式加工 中心

的热补偿系统及其带有加

强筋的重型祷铁床身 。 同样 ， 该机
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图 在 公司生产的步枪护手板是最常见的零件 ， 但又是最

复杂的零件 。 这些零件通常是在带有 轴旋转工作台的机床上加工生产

的 ， 例如图中所示的这台 型立式加工中心

床所配置的 轴旋转工作台 、 相对较长的行程和高压冷却液系

统等 ， 满足了加工复杂零件 ， 如步枪护手板所需的灵活性要求 ，

因为该零件的外径周围需要钻削加工各种小孔和燕尾槽 。

这样的机械属性 ， 就可以说明为什么该车间要从同一机

床制造商重复 引进新设备 。 然而 ， 先生强调说

实现单一品牌标准化生产的好处是可以超越任何单一的作业

或单
一

的机床 。 釆用
一套通 用 的数控系统和对话编程接 口 ，

所有的立式加工 中心就能够以同样方法处理任何给定的零件

程序 。 同样 ， 任何经过在该系统上培训后的操作员 ， 都能够

在车间的任何 台机床上编程 。

这种机床所具有的灵活性 ， 往往在加工开始以前就体现

出 来 了 ， 先生说 。 应该考虑到
一个重复加工件的

全面工艺规划 。 在一个已经准备就绪的方案 中 ， 车间就其可

以选择哪台机床来加工这
一零件而言 ， 相对来说是不受限制

的 。 即使该零件要求采用某种属性的机床来进行加工 ， 例如

一

种带有 轴旋转工作台的机型 ， 车间通常可采用多种选项 。

相反 ，

一

个拥有更多混合加工设备的车间 ， 只能等待到某
一

特定的机床空闲为止 ， 然后将程序翻译成其数控系统能够理

解的格式 ， 或从头开始运行一个新的程序 。

虽然带有正确后置处理器的
一

套 系统 ， 可提供类

似的好处 ， 但那对于 公面而言 ， 在车间 内 采用可

对话的编程则是一个更好的选择 ， 先生说 。 从其

他方面的考虑 ， 该车间的工作 ， 大多数需要简单的 编程 ，

更不用说特殊几何形状的 刀具安排在一个 程序 中 ， 这

将需要花费更多的时间 。

先生说 ， 该系统还可以帮助使一个直观的编

程接 口成为 机床的特殊功能之
一

。 这使得编程更

为快速和容易 ， 而且新 员工通常也能够很快地学会该系统

并继续在车间 内的任何 机床上进行操作 。 然而 ，

先生强调说 ， 这种易于操作的特性并不会以牺牲
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迷你型的 和迷你型的

外径夹具具有小的外形尺寸

■ 是小型机床理想的选择

■ 更小的外形尺寸和重量

■ 减少能源消耗

■ 可以适合不同的刀具

■ 提高了加工节拍

因为

我们可以

做得更小
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图 公司非常赞赏 刚 公司的机床 ， 因为该品牌的标准化为其带来

了各种利益

其应有的功能特性为代价 。 在需

要时 ， 可通过菜单驱动 的 界 面 ，

存取先进的功能 ， 以避免造成不

必要的混乱。

“

在走访过程中 ， 我

看到 了一些像航天飞机驾 驶舱 内

那样的控制 系统 ，

”

他说 ，

“

这种

设备具有很多特点 ， 但彼此间无

不相干 。

”

当 时间很短的时候 ， 采用 这

种对用 户友好的控制 系统是特别

有利的 ■ 这对 公司来说 ，

是很常见的 ， 尤其是在该公司准

备新产品迎接射击运动基金会举

办年度射击展览会的时候 。 客户

通常希望引 进更好的和更有吸引

力 的枪支 ， 以超越竞争对手 ， 而

让该公司 引 以为豪的是 向人们提

出 关于如何使组件更美观和更吸

引人的想法和建议 。 问题是 ，

一

些客户 只能在展会开幕前的几个

星期才提出这些想法 。

在这样的情况下 ，

公司常常采用
一

种节省时间的策

略 ， 就是将现有的
一

部分程序组

合在一起 ， 创 建一个新 的程序 。

而设计 ， 可 以随着不 同 的零件在

很大的范 围 内变化 ， 它们往往与

剪切和粘贴法有很大的相似之处 ，

因此要比从头开始设计更为容易 。

甚至许多设计都是起源于这种方

式 ， 因为客户往往是从
一

系列不

同的枪支部件中获得这些想法的 ，

他们要求车间将某些特点结合在

一起 。 先生说 ， 以这种

方式编制程序的能力是与控制系

统节省时间的特点紧密联系在
一

起的 。

“

编程的标准化是无价的 ，

”

他说 ，

“
一

个程序我们只需要编制

一

次 ， 就几乎可以在我们的任何

机床上使用 。

”

此 外 ， 在 单
一

品 牌 的 机 床

上实 现 标 准 化生 产 ， 也 简 化 了

机 床 的 维 护 保 养 程 序 。 例 如 ，

先生想 ， 他是否可 以

用
一

台特殊机床的元件与 另
一

台

机床的 同样元件互换 ， 以测试那

种理论 。 同样 ， 不 同机床 的零部

件磨损率基本上是一样的 。 因此

该车间可 以作 出相对 比较准确 的

预测 ， 机床的哪些地方需要注意

以及什么时候需要维修保养 。 他

说 ， 维持这些元件的库存可节省

时间 ， 甚至超越了 公

司次 日 交货的政策 。 他还补充说 ，

控制 系统
“

卓越
”

的 自 我诊断功

能往往可减少或消除故障 。

先生说 ，

公司 的未 来业务前景越 来 越好 。

该车 间 已有 台 新 的机床 到 货 ，

以适应其不断增长的需求 。 这些

机床全部是 由 公司提

供 的 立 式 加 工 中 心 ， 带有 可 延

伸 的轴行程和 轴 旋转工 作 台 。

“

我还没有看到 购买 另
一

品牌机

床有更大的优越性 ， 除非另
一品

牌 的 机 床 有 独 到 之 处 ，

”

他 说

公司的机床
一直可以

为我们盈利 ， 所以我们坚持购买

他们的机床 。

”

图 公司在艺术设计方面有良好的声誉 。 其中
一

个实例是其多变的手枪

弹夹 ， 对此 ， 该车间的老板 先生还拥有该产品的美国专利
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