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文

属材料的连接一直是一个

巨大 的挑 战 ， 若想把金属

经久耐 用 地连 接起 来 ， 就免不

了 要 用 到 煌 接 。 市

煌接技术有

限公司就是在这个领域 中拥有 国

际领先水平的供货商之一 。 位于

市的总部制造整个

产品系列 ， 从保护气体焊接机到

焊接燃烧器 ， 再到机械化的特种

设备和 交钥匙式 的机器人 系统 。

公司 的焊接设备在市场上

对未来具有指导意义 ， 尽管如此 ，

其用于生产供应和 向客户产品供

货的仓库基础设施仍需加 以优化 。

该企业决定 ， 对位于

市的整个 内部物流以及订单操控

进行现代化改造 。 改造 的重点是

安装一套制造执行系统 （

并投产一套用 于供应生产的 自 动

小件仓库 。 其特殊性在于仓库面

积尽量小 ， 储存能力又尽可能大 。

这种双倍深仓库拥有许多侧面的

入库和 出库通道 。 货架直

接由货架操作机 （ 供货 。

经过多年使用被作为 系

统使用 的 系统 ， 公 司

的 部 门 在行政管理和 客 户 营

销方面积累 了大量的经验 。 现在

重 要 的 是 ， 寻 找 具 有 专 用 程序

语言

和符合

其物流理念的合作伙伴 。

经 过 全 面 的 决 策 过 程 ， 扩

建 生产 和 物 流 系 统 的 订 单 分配

给 公 司 和

公面 。 两家公司
一起

提 出 了将生产规划和生产供应集

成到 系统中的方案 ， 并且连

接
一座 自动化小零部件库房。

生产和组装 中 的整个物流控

制 、 订单管理及顺序的规划全部

由 市的 内 部物流专业

厂商 公司承担 。 目

标是缩短过程 时间 和减少库存

而对整个生产过程进行全面的改

造 。

采 用 的 是 用 户 的

生

产执行系统 。 该

系统是独立的制造执行系统 ， 它

是完全用 研发的 ， 在唯
一

的 层 面上把生 产控 制 、 库

存管理与 物 流控制 以及 和

集 中在
一

个解决方案中 ， 并

根据客户 的过程加 以调整 。 这样

公司的焊接技术就不必将其

过程按软件上的规定进行调整 。

用于容纳容器的大约 个

仓库位置的 自 动化小零部件库房

被整合到 现有的生产车间里 。 同

时 ， 对 公 司具有决定作用

的是 ， 充分利用 可用 的空间 。 因

而 公司得以将其

尺寸极小的货架 操作机 安

排在这个地方 。 同 时 ， 重要的不

只 是货架操作机小于 的

下 部极 限 尺 寸 ， 而 是 的

中 间尺寸 比较小 。 通过双倍深度

仓储 ， 可 以达到空间的进
一

步利

用 。 为此 ， 公 司 首次 采 用

了 公 司 的

管理 系统 ， 以便有效实现空间 利

用 。 项 目是由 和

公司共同完成的 。 发

射应答器牢 固地 内 置于容器 中 ，

在 自 动化小零部件库房的运输技

术设备上控制 着物流 。 这个项 目

于 年 月 开始第
一

个阶段 ，

年 月 开始第二个阶段 ， 材

料供应在 的支持下 ， 将更多

的零件提供给根据 原则运

行的生产线 。 在这项应用 中 ， 不

只 是 简单地用 ， 而是 采 用

公司的小货件载体

的托盘管理技术 。 托盘上可以容纳

个不同规格的容器 。

借助于 技术 ， 现在可以

追踪托盘上的小容器位于什何处 。

今后还将利用 确保从货箱

里正确地取 出小部件 。 在使用 许

多小容器的 同时 ， 进货 中 的手工

花费将可减少 以上 。 除 了上

述应用之外 ， 公司正在为未

来的发展测试 技术的另
一

种

用途 ： 引进基于 基础上的焊

机产品关 口 。 这样可 以随时在世

界范围 内读出安装的是哪些组件 ，

机器上采用的是什么软件 。
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