
走进行业 丨

物流仓储

高架仓库让车间仓储量大幅提升

采川新款高架众库后 ， 汽车制造供应商梅 ；朗 空出 了多个车闾 ； 仵此之册这些车间内堆满了货架 。

现在这一载重汽车和公共汽车车镜制造 商仅凭现有车问 面积就 可承接新的大订单 ， 无耑进 彳 扩建 。 同吋 ， 缩妞

了仓库管理员来回走动的路程并减少 在制品库存量 。

文 丨 维世多物流系统 （上海 ） 有限公司

世界各地 ， 大约有 万套

商用车车镜系统是出 自埃尔

格尔斯海姆 （德 国 ） 的梅卡 朗两

合公司 。 梅卡 朗 出 品的车镜为高

科技系统产品 。 随着这
一产业的

日 益繁荣 ， 该公司也有 了新的 问

题。

“

怎样才能实现经济生产
”

，

该公司物流控制经理和管理层成

员 说道 ，

“

必须做到

始终考虑生产过程 ， 简化流程组

织 ， 及时满足市场需求 以及找到

浪费时间的根源
”

。

以前 ， 该公司 内部运作的物

流是造成时间浪费 的
一个主要原

因 ： 仅运送装配零件这一过程就

需要 四个带托盘和栅格盒装托盘

的车间 ， 而车间 中最多可堆叠 四

个手动操作的货架 。 在操作过程

中
一些员工每天需要大量时间 的

步行 、 骑车或利用 牵 引 叉车行进

数千米 ， 之后从货架上取下螺栓

和螺母、 弹簧 、 铝压铸件 、 发泡

聚 氨酯外壳 、 电缆或镜面玻璃 ，

图 高架仓库的四个通道中可以容纳 多个欧标托

盘或栅格盒装托盘

图 高 的高架仓库与陶伯尔河畔罗腾堡附近埃尔格尔斯海姆的地形完美融合
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然后运送到装配生产线上 。

现在 ， 采用 高的新款高

架仓库恰恰弥补了这
一

不足 。 梅

卡 朗 委托 内部物流专家——维世

多系统 建立一个

高架仓库 ， 维世多 系统是世界领

先的高架仓库技术和仓库管理系

统供应商和总承包方 （ 图 。 该

高架仓库在计划 日 期前就投人了

使用 ， 它的 四个通道 中可以容纳

多个欧标托盘或栅格盒装托

盘 。 自动货架还可顺利提升 图 。

在看到使用高架

仓库 的几天时间 内 ， 仓库的紧张

程度就得到 了 明显改善后高兴地



说道 ：

“

从塑料技术 、 到其它生产

线 、 再到 装配 的整 套物 流过程 ，

现在都已经可以顺利进行 （ 图 。

”

掌握
“

先进先 出
”

原则在车

镜装配中也很重要 ， 现在梅卡朗公

司的 员工可 以更好地掌握这
一

原

则 。 车镜装配中最重要的是减少

生产缓冲 ， 为此在
一些工作场所广

泛采用
“

先进先出
”

原则以及
“
一

个流
”

装配方式 。 可 以确定的是 ，

这
一工作方式更加灵活 、效率更高 ，

甚至高于 目 前应用那些计时工件

夹具和运输皮带的装配场所的工

作效率 。 在新的装配生产线上 ， 员

工可在达到 的范围 内 找到所有需

要的部件 。 生产线的供货由所谓的

“

岛形物流系统
”

负责 。

仓库 内 的工作人 员现在面临

了新的要求 ： 由计算机记录货物的

人库和出库情况 ， 每次订购产品时

产品无需从其中
一

个车间取出 ， 而

是通过仓库管理系统使托盘或栅

格盒装托盘进行运送 （ 图 。 整

个系统设计有 四个拣选站可供使

用 ， 每次可从拣选站的
一个盒子中

图 存 储 与

检 索 机

最多可以载重

梅卡 朗公

司 可以承载的

托盘重量不能

超过

图 物流经理

表

示 ：

“

维世多系

统的高架仓库

可缩短仓库管

理员来 回 走动

路程并减少在

制 品库存量 。

仅仅是节约的

面积 ， 就可 以

赢回投资 。

”

图 存储与检索机 利用减震行驶曲线进行动态行驶 ， 最快行驶速度可以达到

取出 个或是 个弹簧 ， 对于

大批量拣选的货品必须进行称重。

即便如此 ， 员工在不到一周的时间

内就掌握了这些工作技能 。

现在 ， 确信采用

高架仓库的决定是正确的 ：

“

仅仅

是我们节约的面积 ， 就可 以赢回

我们的投资 。

”

除此之外 ， 从订货

到生产再到 出 库这
一过程的时间

也随之 减少 。 以前这一过程需要

三到 四天 ， 现在只需
一天半 。

“

但

是这一切的前提是装配所需的订

购行为合理
”

， 表示 ，

“

客户

大量下订单后 ， 在制 品库存量必

然还会 明显下降 ， 这样可使资金

变现 ， 空余出更多的车间面积 （ 图
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