
技术前沿
鬧

在评价标准组件吋 ， 模其制造商必须考虑儿个因素 ： 质 、 成本 、 设计优

点和功能 ， 以及 对模具成品的影响 。
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如何选择标准滑块组件

个标准组件的设计对产 品
““

的成功 是至 关重要的 。 该

设计不但要非常可靠和成熟 ， 而

且要有足够的多功能特性 ， 以适

应多种不 同 的用途 。 只有这样使

用标准组件 ， 才能获得真正的利

益 。

模具制造商可 以购置一个现

成 的 、 其设计经过实践考验的标

准优质滑块组件 ， 并在几天内交

货 。 滑块组件有许多不 同 的设计

优势和特点 。 在该产品设计过程

中 ， 当滑块组件制造商决定需要

将所有功能都考虑在 内 时 ， 必须

非常小心 。 如果在一个标准的产

品 中增加太多 的功能 ， 最终会影

响该组件的真正使用 目 的 。

标准组件必须具有大部分行

业可以使用的基本功能和优点 （ 图

。

一旦您开始在设计 中添加太

多的功能时 ， 它就不再适合于广

大用户的使用 了 。

标准滑块的有些功能 ， 在第

一

眼看到它时似乎 比较合适 ， 但

经过仔细检查 以后 ， 您可能会发

现这是一个过度设计的工程组件 。

为 了适应 自 己的用途 ， 模具制造

商总是可 以添加许多的功能和进

行各种改进 。 请记住 ， 去除一个

不必要的功能要 比添加一个功能

更为困难 。

例如油脂沟槽 ， 这对于某些

应用领域具有
一定的功能 ， 但 当

滑块使用于一个不能使用 油脂的

模具 中时 ， 可能会产生潜在的 问

题 。 如果
一

名操作员看到 了油脂

沟槽 ， 他必然会在那个零件上添

加 油脂 ， 在那种情况下 ， 可能会
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破坏模压工艺 ， 毁灭整套零件的

加工运行 。

考虑要点

在关键的校准对齐 区域 ， 该

设计必须允许让两个关键的零件

能够精确和一致地校准对齐 ， 并

且易于组装 。 在一个标准的滑块

组件 中 ， 有两个关键的校准对齐

区域需要考虑 。 第
一个区域是导

板必须符合耐磨板要求 ， 达到这

目 的的传统方法是使用 定位销 ，

其工作正常 ， 但需要二次加工操

作才能在组装时校准对齐 ， 即在

工作台上进行线切割加工 、 同轴

铰孔或采用其他加工技术 。

另
一

替代方法是使用
一

种精

密磨削加工的榫舌和沟槽来校准

导板 ， 使其达到最高的 刚性和精

度 ， 无需模具工人进行二次操作 ，

既节约 时 间 ， 又节省劳务 费 用 。

关键校准对齐的第二个区域是从

滑块体到 滑块面 。 同样 ， 这里可

以按传统方法 ， 再次使用 定位销

或使用榫舌和沟槽设计 。

这里需要考虑的 另
一

个 因素

图 标准组件应具备大多数行业都可以

使用的基本优点和功能
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是标准组件的成本 。 采用销钉定位校准对齐法来生产
一

个标

准组件是 比较容易的 ， 成本也不太高 ， 因为其生产一个榫舌

和沟槽不需要额外的铣削加工和精密的磨削操作 ， 由此便能

够帮助客户转化出
一

个不太昂贵的精密组装产品 。 然而 ， 为

了满足严格的校准对齐要求 ， 客户需要为其在钳工工作台上

的二次操作付出
一

定的代价 。 所以在购买时 ， 需要考虑该组

件的费用和安装成本 。

简洁设计的优点
一个简洁的设计是十分关键的 ， 可 以适应客户在其特

定模具情况下的使用 。 所以当您选用
一个标准组件时 ， 首

先应确保任何附加功能不影响其使用该组件的优越性 （ 图

。 例如 ， 让我们来看
一

看楔形块安装到模具 面上的情

况 。

有两种可选用的方法 。

一

种方法是从背面贴附
一

楔形块 ，

用穿透顶面夹板的组装螺丝 ， 将其插人到禊形块背后的螺纹

孔之 中 。 这种方法可使楔形块具有更加安全的吸附力 ， 让模

具分型线尽可能 自 由地脱离几何形状 。

另
一

种方法是将该楔形块贴附到表面上 ， 这使得模具制

造商更容易组装 ， 但通常应用于不太关键的模具之 中 。 如果

一

个标准的楔形块可在这两种组装方法之间选择 ， 那么该组

件又增加 了
一

个新的功能 ， 但会削弱使用
一个标准组件的整

体优越性 。

为 了说明 问题 ， 考虑到
一

个正在加工 级模具的模具

制造商 ， 用组装螺丝将楔形块贴附到后背面上 。 如果标准组

件可以在这两种组装方法之间选择 ， 那么它就需要有一个螺

丝沉孔 ， 用于将楔形块贴附到后背面上 。 这可以让不被使用

的模具分型线上的沉孔处于开放的位置 ， 灰尘和碎屑会积聚

在分型线上 。

在评价标准组件时 ， 模具制造商需要考虑许多不同的 因

素 。 组件的质量和成本通常是首先需要考虑的 问题 ， 但模具

制造商也应该考虑组件设计的优点和功能 ， 以及它们对成品

模具质量和功能产生的影响 。
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图 图片所示为
一

个

楔形块的两种安装方

法 ： 方法
一

的设计可

以变换使用两种方法 ，

其分型线十分 明显 ；

方法二是一种多功能

设计 ， 当其以这种方

式安装时 ， 分型线可

能会出现问题

方法
一

方法二
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