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落于 中 国天津经济技术开

二 发区的 传动设备 （天

津 ） 有限公司 （ 以下简称 传

动设备天津公司 ） 只是德国

集团在中国众多分公司 中的一个 ，

不过却是 集团唯
一

的亚太制

造中心 ， 目 前这个工厂主要承担

了 集团工业减速机铸件的法

兰和壳体的生产加工 。

“

现在这里的产能已经达到年

产 万台套工业减速机壳体的能

力 ， 这些产品随后会被发往

集 团 其它在 中 国 的子公司 ， 从事

后续组装 。

”

传动设备天津公

司生产质检处主任刘宝鑫先生告

诉记者说 ，

“

集 团 的产 品 向

来 以高品质和高可靠性著称 ， 不

管是哪个工艺环节都严把质量关

而最终产品的好坏只能 以检测结

果为准 ， 换句话说 ， 就是蔡 司 公

图中为正在服役的三台蔡司三坐标测量机正在紧张工作中 ， 前面地上放工件的空出

的位置是为即将于 月份到位的另
一

台蔡司三坐标测量机预留的 。

司的三坐标测量机说了算 。

”

强强联合 一脉相承

当 被 问 及 传动设备天

津公司为何选择蔡司 的三坐标测

量设备时 ， 刘宝鑫主任说 ：

“

德国

蔡司工业测量是三坐标测量技术

的发 明者和奠基者 ， 其三坐标测

量机的品质和可靠性为业内翘楚

就这点而言跟 集团对于产品

的追求是
一致的 。 而且德国

集 团所选择的一直是蔡司公司 的

三坐标测量设备 ， 所以顺理成章

的 ， 其在中 国设立各子公司时依

旧选择了蔡司的三坐标测量机 。

”

传动设备天津公司新厂

成立之初 ， 先是从仅几条街之隔

的老厂 （ 传动设备天津公司

调来了两台蔡司的三坐标测量机

型号分别为 和

在

新厂开业不久后的 年初其新

购置的 也

安装到位投人使用 。 此后随着产

能的增加 ， 检测任务也随之增加 ，

测量

防患于未然稳定测量
成就 的产品

“

双高
”

作为专业生产电动机 、 减逨机和变频控制设备的跨国性国际集团 ， 德国 传动设备公司 因其产品的
“

高

品质和高可靠性
”

而在国际动力传输领域久负盛名 ， 自 年成立至今无论是生产技术还是市场占有率均居世界

领先地位。 而在
“

双高
”

产品的背后 ， 除 了有先进的加工工艺及设备保障外 ， 防患于未然的精准测量对于其生产

的有序 、 高效进行同样重要而不可或缺 。
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后来 传动设备 天津公司 又

采购了一台型号为

的三坐标测量机 ，

该设备于 丨 年 月 正式投入使

用 。

这样
一

来 ， 对于 传动

设备天津公司来说 ， 共有四 台蔡

司的三坐标测量机在此服役 。

“

值

得一提的是从老厂调过来的这台

是 年投产

使 用 的 ， 直到去年 月 底才正

式结束服役 ， 取而代之的是另
一

台

该设备将于 年 月 安装 到

位。

”

说起这台 刘宝

鑫主任半开玩笑似乎又有些无奈

的表示 ，

“

蔡司三坐标测量机的质

量真的是太好了 ， 就说这台

吧 ， 使 用 了 这 么 久 ， 直 到

年左右测量精度才稍微有些

降低 ， 到 年 月 份 由 于设

备老化故障 ， 从修复成本及设备

本身 的状态考虑停止使用 ， 不得

以让其退役实在是 因为使用 时间

太长 ， 其软件版本太过时而且部

分功能模块都 已经没有 了 ， 想换

换都不行 。

”

但 即便是这 台 巳经被退役的

测量设备 ， 如果仅从外表看 ， 你

刘 宝 鑫 主 任

右 ） 和 丁 毅

左 ） 工程师正

在对某工件进

行测量

根本无法相信这是一台 已经使用

了超过 年 的测量设备 ，

“

这一

方面是 因为我们对设备的使用保

养都很正规及时 ， 但是连续长期

的高速运转依然能保持如初 ， 这

不得不说蔡司的三坐标测量机其

品质不负盛名 。

”

传动设备天

津公司生产质检处现场工程师丁

毅先生如是说。

质检 防患于未然

对于一个年产 能达 万 台

套 的工厂来说要想达到每件产品

都检测 的效果是不可能的 ， 显然

传动设备 天津公 司 也不例

夕卜 。

“

由于量产太大我们不可能做

到百检 （全检 ） ， 因此只能是频检

抽检 ） 。

”

刘宝鑫说 ，

“

但是我们

的频检也并非是随意抽查 ， 而是
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按照 考评方式 ， 以加

工设备为对象进行频检。

”

据了解 ， 传动设备天津

公司现有 台加工 中心 ， 还有

台车床 ， 所有这些加工设备都是

世界领先的 ， 其加工的稳定性相

当 出 色 ， 而且其加工的产品都是

批量的 ， 所以生产质检处会对每

台设备加工 的产品分上下午各取

一

次 ， 进行小批量检测 ， 根据检

测数值反过来指导生产加工 。

“

比

如说如果测量数值接近允许范 围

的上限 ， 就说明加工环节存在问

题 ， 需要及时调整 。

”

刘宝鑫表示 ，

“

与加工环节直接创造效益有所不

同 ， 质检的价值在于防患于未然 ，

能够减少或预防次品的 出 现 ， 从

而保证产品质量 ， 这也是对 自 己

和客户负责的表现之一 。

”

不过 即便是频检 ， 对于生产

质检处而言 其工作任务依旧繁重 。

“

如果 台加工中心都运转起来的

话 ， 平均
一

台设备取两个样件进行

检测 ，

一

个班次检两遍 ， 那么一个

班次的待检测工件就是 件 ，

一

天三个班次 ， 那么也就意味着 台

蔡司三坐标测量机
一

天的检测任

务至少是 件 ， 所以检测任务之

繁重是可想而知的 。

”

丁毅介绍说 ，

“

为 了能完成任务 ， 我们也只能要

求这几台蔡司三坐标测量机全天

候 连续运转 ， 而且还都是在

这几台测量机所允许的最高行走

速率下来完成的 。

”

精准 、 极速 、 高可靠性

征服用户

说起三坐标测量领域的高速

扫描 ， 蔡司的

可 以说是赫赫有名 ， 而且在 局速

扫描的 同 时 ， 其测量精度 、 动态

特性以及 出 色的环境耐受力都备

受行业 用 户所推崇 。

“

但是说实

话全天候 高速行走 、 全年无

休 ， 这样的高负荷运转也是迫不

得 已 ， 不过这么多年 了蔡司的这

几台三坐标测量机都能保持高可

靠性检测 ， 这着实令我们佩服 。

”

刘宝鑫坦言 ，

“

而且在高强度运

转下 ， 设备的测量精度和重复精

度都极高 ， 以我们 的产 品为例 ，

位置公差是最主要的 ， 其测量等

级能达到 ， 完全满足产品

标准 。

”

此外由于

使 用 了 蔡司 的 万 能 测 头 ，

能够 完成单点 和 多 点 的 测 量 任

务 ， 并灵活地适用于测量任 务 。

它 可 以快速确 定 尺寸 、 形状及

位置并且一次测量 ， 通过

可以将测量时间降到最

低 ， 从而大幅提高检测效率 。

“

虽然蔡司的三坐标测量机其

测量精度和速度都非常 出 色 ， 但

是真正让我们最满意 的还是其测

量的稳定性 。

”

丁毅如是说 ，

“

从

安装使用 到现在 ， 基本上就没有

出 现过 因 为蔡司三坐标测量机的

问题而影响测量结果的事情 ， 即

便是在更换测 头或其他部件后 ，

其重复测量精度依 旧很高 ， 这对

于保障工厂的顺利 、 高效生产可

以说是功不可没 。

”

软性服努同样深入人心

如果将蔡司三坐标测量机的

测量精度 、 测头的高效以及设备

稳定归结于硬件优势外 ， 那毫无

疑问设备使用过程中的故障排除 、

备件更换以及培训等 内容则属于

软性服务范畴 。

“

说实话 ， 因 为蔡司设备 的

稳定表现 ， 所 以故 障率很低 ， 即

便偶尔 出 现 ， 以上的故障也

都是通过 电话沟通就能把 问题解

决 。

”

刚刚从蔡司上海公司参加完

蔡司三坐标测量机正在对某减速机壳体进行测量 ， 该工

件需要 个 左右的测量参数 ， 测量时间 （ 高速行走 ） 为

高级培训 的 丁毅工程师如 是说 ，

“

如果需要更换备件 比如说测头 ，

他们 的服务也都非常迅速 ， 方式

很灵活 ， 效率也很高 。

”

据悉 ， 由于使用蔡司 的三坐

标测量机 已经多年 ， 所以刘宝鑫

主任的这个团 队 已经非常熟悉设

备的使用情况 ，

“

基础培训 已经不

需要了 ， 但是高级培训还是很不

错的 。 如果说基础培训是教你如

何使用 这 台设备进行测量 的话

那么高级培训就是教你如何更高

效 、 准确的进行测量。

”

丁毅举例

说 ，

“

比如说以前我们对探针的校

准都是采用 的矢量模式校准方式

但是这次培训蔡司 的工程师采用

的是几何参数再校准 ， 这样一来

在保证探针精度的前提下 ，

一组

探针的测量效率能提高一倍 ， 从

而节省
一

半的时间 。

”

其实丁毅工程师提及的 只是

传动设备天津公司与蔡司长

期合作过程 中再普通不过 的一个

小案例 ， 刘宝鑫主任说 ：

“

蔡司

三坐标测量机的技术更新还是很

快的 ， 尤其是软件的升级 。 虽然

奋战在一线 ， 但是我们还有很多

的东西要学习 ， 反过来指导我们

的实际生产与检测 ， 在保证测量

精度的前提下进一步提高质检效

率 。

”

现代制造 ■

丨 圍


