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精镗刀具

高效的精镗刀具
文 上海松德数控刀具制造有限公司

镗
孔是在机械加工中

一

个重要

的环节 。 众所周知 ， 对于精

镗刀具的要求主要是保证尺寸精度

的同时能够改善表面粗糙度 ， 同时

可以在较短的切削时间内达到很高

的切削速度 。 因此 ， 精镗加工无疑

也是
一

种要求很高的切削加工 。 上

海松德数控刀具通过长时间的努

力 ， 现在 已可提供
一

套经实践验

证的镗削刀具系统 ， 这种新推出的

系统所具有的高精度调节装置 ， 使

直径的精调幅度可达到 。

这样一来 ， 无论是磨损补偿精调还

是测量后精调 ， 松德的这种高精度

精键刀都可以直接在机床主轴上极

为精确的进行 ， 精调过程中及精调

后都无需再锁紧刀座 ， 尺寸可以完

全保持不变 。

这种高精度镗刀适用 的直径

范 围广 ， 松德 目 前微米镗刀 的直

径是从 ① 并且用

户 可 以很方便地通过改变刀座的

安装方 向 ， 实现加工的正镗和反

镗 。 同时 当这种镗刀 的刀片位置

改变时 ， 可通过直径反方向 的活

动平衡块进行 自动的平衡调节 。

松德镗刀高精度的微调机构 ，

能有效消 除螺纹配合间 隙 ， 通过

格的高精度微调实现如

、 较高精度的孔加工 。

安士能在工业安全技术领域上是

世界领先的公司 。 自 年在德

国斯图 加特成立以来
，
安士能致

力于研发和生产 高质量的机械和

系统性工程开关系统已超过三代

人 。 安士能的安全开关监控安装

在机械和其它设施上的安全门
，

能够极小化危险和风险
，
因此有

效可靠地保护 人 、 设备和产 品 。
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