
走进行业

年上半年 ， 我 国 医

疗器械行业共实现销售收

入 亿 元 ， 同 比 増 长

而未来由于政策

支持 、 人口结构及消费升

级等多方面因素 ， 预测中

国 医疗器械未来 年

行业整体仍 将保持

以上的增速 。
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我国医疗器械市场 ， 人均

分配额 为 美元 ， 而

美 国 人均 医疗器械分配

额是 美元 、 曰 本

是 美元 、 欧 洲 是

美元 ； 国外市场上

药品和医疗器械的产值是

而我国药品 年

的产值已突破 万亿元 ，

医疗器 产值当 时只有

亿元 。

美元
人均医疗器械分配额仅为 美元

中国国际模具技术和设备展览会

展会时间 ： 年 月 日

展出地点 ： 上海新国际博览中心

主办单位 ： 中国模具工业协会

上海市国际展览有限公司

難

第 届上海国际机床展 （ 东博展 ）

展会时间 ： 年 月 日

展出地点 ： 上海新国际博览中心

主办单位 ： 中国机械工业联合会

青岛国际机床模具展览会

展会时间 ： 年 月 日

展出地点 ： 青岛国际会展中心

主办单位 ： 青岛金诺会展有限公司

机床针对医疗零部件
加工的特殊设计

由于近年来 国家下大力气着手完善

公共医疗条件 ， 因此与医疗密切相关的

医疗器械行业这几年来也是颇得市场的

青睐 ， 全球范围对精密医疗零部件需求

也在不断增长中 。

精密医疗器材加工的独特之处在于

这类精密的小零件大多是小批量 、 多品

种加工 ， 取材一般为棒材 ， 故 自 动送料

的棒料数控车床乃是首选的工装对象 ，

而且最好有正 、 副两根主轴 。 但是 ， 由

于转动体的质量分布不均勻 ， 使其动平

衡变差 ， 表现的转动值就高 ， 因此应以

振动的值来测试 。 在转动体 自 由停止时 ，

最低点的质量是最大 的 ， 所以可以选择

调整配重块的位置给予修正 。 此外 ， 卡

盘也是相当重要的部件。 卡盘是机床上

用来夹紧工件的机械装置 ， 它通过活动

卡爪的径向 移动 ， 把工件卡紧和定位 。

卡盘
一

般由卡盘体 、 活动卡爪和卡爪驱

动机构 部分组成 。 卡盘体直径最小为

最大可达 中央有通孔 ，

以便通过工件或棒料 ， 背部有圆柱形或

短锥形结构 ， 可直接通过凸像盘与机床

主轴端部相联接 。 卡盘通常安装在车床 、

外圆磨床和 内 圆磨床上使用 ， 也可与各

种分度装置配合 ， 用于铣床和钻床上 。

以人工关节为例 ， 目前大多数企业 ，

声音

机 内人工检测的稳定性和
一

致性都不能

令人满意 ， 且耗费工时较多 ， 既不经济

也不可靠 。 为提高产品加工过程中在线

测量的效率和可靠性 ， 制造企业期望所

使用 的常规机床能具备较完整的机内 自

动测量功能 ， 例如对工件原点进行 自 动

测量设定及校核修正 ， 加工过程中关键

尺寸进行可编程的 自 动测量 ， 以及对检

出 的误差 自 动修正。 人工关节产品外形

一致性差 ， 重心不宜确定 ， 因此装卡找

正困难 ， 特别是需进行回转车削加工时 ，

异形产品动平衡不佳 ， 严重影响加工精

度 、 加快刀具磨损 。 所以就需要机床特

别是车床类设备能具备卡盘或主轴动平

衡的 自动检测功能 ， 依据用 户对精度的

要求设定动平衡超限报警 ， 相信这一定

会大受欢迎。 更为理想的状态是通过主

轴或卡盘上的专 门机构进行 自 动或半 自

动的动平衡调节 ， 若能实现 ，

一定会为

提高尺寸和表面精度 、 降低刀具损耗带

来显著的成效 。

显而易见 ， 医疗器械零部件加工业

具有可预见的增长前景 ， 这其 中 ， 医疗

机械装置上卡盘和主轴动平衡的 自动检

测尤为重要 ， 同时也具有很大的市场空

间 。 相信此领域一定会
一直保持其 自 身

的最高需求量 。

产学研用 的结合是优化医疗器械产业的关键

《 医疗 器械科技产 业
“

十二五
”

专项规划 》 已经正式纳 入到科技部重点专项

范畴 如何实现创新发展与 产 业升级 ， 是未来若干年 医疗 产 业 面 临 的 问题 。 目 前 ，

推动 医疗 器械产业链优化的难点在于
“

产 学研 用
”

的结合 。 真正的产 学研 用 结合

是企业成 为投入主体 ， 大 学研发的相 关技术能够和 企业形成一种利益共 享 的 关 系 ，

而 相 关的核心部件厂 商也要能够跟整机厂 商形 成一种利益关联 。

—

国家科技部社会发展司生物技术与医药处处长张兆丰表示

现代制造
■
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