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轴加工 中心

轴加工中心确保高精度
当前 ， 对 丨 件进行 加 的精度贤求越来越卨 且工件越来越叫微型化方向发城 。

这就要求加 ：设畨的允许段差保持在微小范围 。 公司生产的加工中心能够

达到 件加上精度为 ± 。

文

该加工中心的超精度铁加工 ，
确保

工件表面的高质量加工

工件加工的精度要求越来越

高 ， 这就意味着设备生产厂

家的压力越来越大。 公司

研制的 型和

型加工 中心能够在加工过程 中很

稳定 ， 加工设备的主心轴在高速运

转下没有温度偏移和振动 。

几乎所有新研发产品 的零部

件都需在
一

台机床或多 台机床上

完成精加工 。 为此 ， 人们研制 出

非常精密的 控制 的铣床 ， 使

用这种铣床可以加工人工合成件 、

金属件 ， 而更常见的是加工特种

合金件 。 加工时 ， 铣床的主心轴

转数最高达 加工精

度为几微米 。 使用 加工 中心

进行高精度加工 ，
工件精确度为

土
。 也就是采用 特殊结

构 的加工设备 ， 使硬加工工件的

表面加工精度误差保持在

以下 。 这种特殊结构的 加工设备

被称为 轴 同步加工 中心 。 采用

这种加工 中心 ， 在工件一次夹紧

后 ， 可对复杂几何形状的工件从

个方向进行加工 。

特 殊结 构 的 加 工 中 心

的 加 工 刀 具 行 程 为

适用于

加工直径为 的复杂几何形

状的工件 。 这种特殊结构的加工设

备研发的理念除高精度 、 运行平稳

以外 ， 高柔性也是研发中所重点考

虑的 。 在这个研发方案中集成了液

压重量平衡原理 ， 液压重量平衡原

理确保了用于轴动态的驱动扭矩 。

图 公司研发的加工中心能

够实现高精度 、 稳定可靠的加工

软件缩短加工时间

公 研 发 的

型 加 工 中 心 安 装 了

“ ”

软件

应用 转数 组合 ） ， 该软件能够

大大缩短加工时间 。软件的
“ ”

模式能够最大限度 的缩短加工工

时 ； 在铣床加工工件时 ，

“ ”

模式能确保工件加工的高精度 ， 使

工件的表面达到所需的加工质量 ，

而
“ ”

模式则确保加工刀具

行走线路的精准 。 上述 种模式可

随时更换 。 这样 ， 用户可根据需求

而采用不同的铣磨加工方式 。

为 了适用 于加工形状较长的

工件 ， 公司还为这些机床

研发 出 新的尾架 ， 可 以加工长达

的工件 。 为 了对长工件进

行高精度加工 ， 粗加工过程须保证

的是稳定性 ， 而精加工时须无振动 ，

以确保工件表面的 加工精度 。 而

公司研发出新的尾架 ， 可

实现铣床的 轴同步加工 ， 而且可

通过控制 ， 进行 自动更换加工工件 。

特殊结构确保稳定性和刚性

公司研发 出加工 中

心采取钢 混凝土复合结构 。 这样 ，
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加工 中心既有钢 的 刚性 ， 又具备

混凝土的稳定性 。 加工机床采用

球形螺纹传动装置 ， 所以轴均装

有直接测量装置 ， 以确保其定位

的准确性 。

公 司 研 发 的

型加工作业中心使用水冷

电机 。 其开关箱装有热交换器 ， 以

实现恒温 。 冷却水的温度控制在误

差 ±
。

。 这样保持设备在加工

过程中的温度稳定性 ， 从而确保工

件的精加工 。 公司研发的

型加工 中 心结构 紧

凑 ， 占地面积小 。 可最佳化地满足

各种类型工件的加工需要 ， 并且该

加工 中心预设了灵活的
一

体化加

工系统 ， 可用于 自动化生产 。 在加

工设备 的转轴上可 以一体化连接

市场上通用的夹具 。

型加工作业中心

所使用机床的主心轴的径向偏摆

度必须控制在 以 内 。 在工件

进行钻孔作业时 ， 钻孔的直径为

时 ， 如机床的主心轴的径向

偏摆超过 ，
工件就会 出 现裂

纹 。 而钻孔的直径为 的精加

图 该加工中心 （ 下部 ） 装有支架 ， 以

确保工件加工质量

工 ， 人们无法用 肉 眼观看 。 这样 ，

公司研发的加工中心使用

一标准化接 口 ， 通过该接 口可连接

各种主轴 ， 也可连接

技术装置。 公司研发

的加工中心的应用范围广 ， 可用于

使用冷润滑剂精加工 ， 集铁

床 、 磨床 、 坐标磨床的功能于
一

体

并可进行抛光和钻孔的加工任务 。

公司研发的加工 中

心可将机床主心轴的转数控制在

最高达 以加工很小的

工件 ’也可以用于大型部件的加工 。

只需更换刀具或深打孔刀具即可 。

为了实现批量生产加工的需要 ， 该

加工中心配备有

图 公司研发的加工中心
一

个重要的应用领域是医疗技术行业的产

品加工 ， 如加工金属陶瓷材质的肘关节

移植件

数控系统 ， 该数控系统可确保

在工件加工 中快速准确地实现工

件与加工刀具间的位置移动 ， 除使

用 加工外 ， 型

加工 中心还可连接上吸尘设备进

行抛光 、铣以及金属陶瓷件加工等 。

模块化设计适用于各个行业

在用 户选择机床 时 ， 首先考

虑 的是机床 的技术性和经济性

包括 加 工 工 件 的 材 质 、 外 形 尺

寸 、 加工批量大小和加工精度方

面的质量要求以及加工作业环境 。

公司研发的加工 中心采

取模块化设计 ， 适用于不 同类型

和批量的工件加工作业 。

区别于传统的夹持系统 ， 德国 公司生产的 精密刀柄在其内部采用蜗

轮蜗杆结构 。 通过蜗轮蜗杆的啮合 ， 将作用于蜗杆上的径向拧紧 力 ， 成倍地转

换 、 放大为轴向 的强大夹紧力 ， 并以此向下拉紧带有极小锥度的特殊 夹

套 ， 从而实现刀具的精密夹持 。 夹持后的跳动精度可保持在 内 （ ， 且

在各个夹持直径上具有成倍于其他传统刀柄的超强夹紧力 。

的 刀柄具有 良好的减振性 ， 且换刀快速方便 ， 从而有效地增加刀具

寿命 ， 提高加工效率 。 为方便您随时联系 ， 年始德国 在上海和广东

分别成立了办事处 。

德国 上海办事处 德国 广东办事处

上海市大学路 号 室 东莞市长安镇振安东路 号南粤大厦 楼

电话 ： 电话 ：

传真 ： 传真 ：

邮箱 ：
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