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刀具

伊斯卡在医疗器械零部
件的车削领域做出改进

在粘密医疗岑部件需求的不断增 ： 丨 ， 针对 疗产品的快速优质加工 ， 饼斯

卡在车削领域做出了特别的改进。

公司

球范围对精密医疗零部件的

需求在不断增长中 ， 特别是

对整形外科及牙科植人物的需求 。

人 口 老龄化对此产生 了一定的影

响 ， 人类寿命越长 ， 对医疗零部

件的需求就越多 。

随之而来的是在这个高端领

域中 的竞争 。 参与这个行业的供

应商不仅仅需要能够完成对难加

工材料的 高效 、 高精度加工 ， 还

需要有能力提供新产品 的创新原

型 ， 适应快速的产品变化 ， 并可

以进行小批量生产 。 加 工如此 昂

贵的难 加工材料 ， 且交货期短

让供应商几乎不能犯错。 要在这

个专业领域保持竞争力和收益率 ，

必须一步到位 ！

可喜的是为医疗产 品的快速

优质加工专 门设计研发的 刀具 已

经问世 。 选择合适的 刀具 ， 甚至

直接替换原有刀具 ， 可使得加工

效率或切削 刃寿命翻倍 ， 切屑控

制更佳 ， 并且可消除加 工薄壁件

和难切槽零件时的变形问题 。

例如 ： 当瑞士
一

家牙科零部

件制造商在制造小零件时 ， 刀片

常常因崩 刃或切削 刃破损而过早

失效 ， 且不能有效地预计失效时

间 。 切削 刃平均寿命为加工 个

零件 ， 但刀片切削 刃加工零件数

相差太大 ， 以至于切削 刃
“

平均

寿命
”

变得毫无意义 。 所以此工

序需要操作者时刻关注 。

改用伊斯卡 涂层的五角

霸王刀片 （ 后 ， 刀

片通过螺钉夹紧至刀杆 ， 高刚性

夹持令每切削 刃加工工件数为原

刀具 的 两倍多 ， 达 到 了 件

且工件表面质量更高 。 刀片切削

刃 的失效过程平缓且为可预见的

正常切削刃磨损 ， 通过被加工表

面质量的下降 即可判断 。 这意味

着此工序可 以在无人值守的情况

下运行 。 改善的关键来 自于刀片

的高刚性夹持 ， 可以使刀片高度

定位 。

三个共性

在医疗零部件的加工 中 ， 金

属材料会被去除一大半 ， 这也是

进行医疗部件车削 中常常被忽略

的方面 。 尽管零部件可能很小

但金属去除率却相对较大 。 无论

是在小型的瑞士 自 动车床上还是

在小的车削 加工 中心上 ， 医疗器

械零部件 的车 削 常 常意 味 着从

实心棒料加工出各种阶梯轴类零

件 。 所加工零部件的重量远小于

毛坯 。

医疗器械零部件车削 的 另
一

共同点在于被加工材料往往难以

加工 ， 医疗零部件材料主要为高

粘性的不锈钢 、 镍基合金 、 长切
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涂层的五角霸王刀片

屑钕合金、 高温合金 以及淬硬钢

等 。 因为在选择医疗零部件材料

时 ， 往往需要优先考虑的是其生

物兼容性 ， 耐蚀性 ， 高强度 ， 而

不是材料的机加工 ‘

性能 。

工件的几何形状也提高了加

工 的挑战性 。 加工薄壁管件 ， 特

别是在加工一些非典型的铝质医

疗器械零部件时 ， 如果切削刃不

够锋利 ， 零件变形的倾 向就非常

大 。 许多 的工件是非对称的 ， 复

杂的 曲 线不利于牢 固装卡 。 这就

需要切削力尽量小 ， 保证切削时

避免工件变形 。 特别是一些收缩

比较大的工件材料 ， 需要调整转

速以获得合适的切削速度 。

先进的小规格刀具

幸运的是 ， 伊斯卡在应用于

难加工材料的优质刀具方面 ， 拓

展了小规格刀具的标准 ， 以满足

医疗器械零部件的批量生产需求 。

先进的涂层 降低 了摩擦 、 切削热

以及微观应力 ， 而这些都可能导

致切削刃的突然失效 。 改进的合

金牌号在切削难加工材料时更加

可靠 ， 甚至能进行断续切 削 。 更

高强度的断屑槽以及贯穿刀体的

冷却液通道提升了切屑控制及排

屑性能 ， 减少了深孔加工时切屑

破坏 已加工表面的现象 。 更可靠

的夹持系统使得刀片保持于定位

槽 ， 消除了 因 刀片在定位槽窜动

带来的微振动 。

革新的涂层技术

伊斯卡于 年推出束魔涂

层后处理技术 （ ， 使

得刀片涂层表面更光滑 ， 并 因此

抑制 了对刀片寿命产生负面影响
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伊斯卡刀具系列解决方案

的三个关键要素 ： 摩擦 、 切削热

和集 中应力 。 当时 ， 此技术仅应

用 在铣刀片及车刀 片上 。 实践证

明 ， 在充分对 比 了生产能力及切

削刃寿命后 ， 束魔技术可使生产

率平均提高 。 从那时起 ， 伊

斯卡将束魔技术逐步应用 到范围

更宽的刀片 ， 也包括加工植人物

及假体的小刀具 。 现在 ， 伊斯卡

的标准合金刀片 中 ， 已有 以

上为束魔技术合金牌号 。

超 细 晶 粒基体 ， 束

魔技术 涂层 ， 非

常适 用 于 中 速 加 工 奥 氏 体 不锈

钢 、 耐 热 合 金 和 淬硬 钢 。 经验

证 ， 束魔涂层后处理技术 （

使得刀具在加工不锈钢时

具有出色的抗积屑瘤性能 。

在硬 质 、 超细 晶 粒

基体上采用与 相同 的涂层 ，

在加工绝大多数材料时 ， 具有高

耐磨性 ， 抗崩 刃性 ， 并适用 于断

续切削 。

涂层高韧性牌

号以及 束魔技术涂层牌

号 ， 在碳素钢 、 合金钢及不锈钢
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‘

丨入彳
」

攀

◎ 权威专家主麵
灰

◎ 行业创新产品亮相

◎ 产品应用案例剖析

◎ 决策层的专业昕众

精品活动推荐

第九届 中国国际金属加工高峰论坛 北京

■ 中 国 日
一

国 际机床峰会 德国汉诺威

第九届 新自动化论坛 上海

第十届 中国国际金属加工高峰论坛 上海

行业论坛

国际太阳能装备先进制造技术高层论坛 上海

轨道交通先进制造技术论坛 上海

机器人 自动化论坛 北京

国际先进制造技术走进西部 成都

医疗器械先进制造技术论坛 上海

风能装备先进制造技术论坛 北京

谷 邦戈工 媒体 创立于 年

的铣削 、 切断 、 切槽 以及 不稳定车 削应用 中 ， 均有 良好的

表现 。

在韧性基体上采用 涂层 ， 在重型

粗加工及断续切削中表现出色 ， 可应用于加工由常见金属材料

制成的植人物 。

可靠的切屑控制

进行难加工材料零部件的切削时 ， 选择不 同断屑槽 刀片

结果可能完全不同 。 伊斯卡提供以下可选断屑槽 ： 在粗车或

精车通用材料和铝合金时 ， 带锋利切削 刃 ， 大正前角 ， 前刀

面抛光的 型断屑槽足以胜任 。

更多严苛的应用 ， 诸如软质 、 粘性材料的切断 ， 切槽 ，

薄壁管件加工 ，应该选择高强度的 型 型或 型断屑槽 。

这些断肩槽带有锋利切削刃 ， 大正前角可以更好地实现断屑 。

在内孔车削 中 ， 切肩控制 及排肩是长期存在的问题 ， 特

别是在加 工粘性 ， 长切 屑材料时 。 带 内 冷却通孔的伊斯卡

全系列切槽刀 ， 缓和了上述问题 。 刀杆上的高刚性夹

持系统延长了切削刃寿命 ， 提高了加工过程的安全性。 内孔最

小加工直径为 在切槽 、 清根 ， 以及超深内孔的螺纹加工 、

开槽加工中具备 良好的稳定性 。 用于端面切槽的最大

切削深度为 。

多切削刃螺纹加工刀具

保护细长件的加工

进行细长件的螺纹加工时 ， 采用
“ ”

多切削刃螺

纹加工刀具 ， 可实现在工件不变形的情况下完成加工任务 。 多

切削刃螺纹加工刀具 ， 对称分布 ， 切削力更均衡 ， 而采用单切

削刃刀具无法做到 。

现今 ， 伊斯卡为此加工工序提供特别设计的刀片 。 其典型

成功案例为 ， 采用
“ ”

多切削刃螺纹加工刀具加工钛

合金骨螺钉 。

伊斯卡即将推出更佳的解决方案

类似的改善也体现在植人物的铣削
“

竞技场
”

。 最近 ， 在

加工一种带钻 、 铬材料的 人造膝关节时 ， 伊斯卡特殊带八个

切削刃的铣刀使得加工周 期缩短了 以上 。 显然 ， 医疗器

械零部件加工业具有可预见的增长前景 。 与其他高端制造业

类似 ， 此领域将保持高需求量 ， 竞争也将 日 趋激烈 。 先进的

刀具 ， 现在更多地应用于小规格零件的加工 ， 可使得生产率

及盈利能力大有不同 ， 通过简单的替换就可实现 。

伊斯卡前沿的金属切削解决方案 ， 革新的刀具可提高企

业的生产效率 ， 盈利能力 ， 确保企业在医疗器械零部件工业

中始终保持领先的竞争水平 。

现代制造 金園 工


