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控制

快速和低成本两者兼得
某新塱控制系统的快速浮点运算非常引人注 目 ， 它开辟 了小型拧制系统新的应用领域 ： 闪 为适合于在

一些快

速调 的应用场合中使用 ， 此 足实现屮小型控制任务的经济勒解决方案 。

文

若
要在快速调节的动 态控制

系统 中 使用 浮 点运算的控

制系统 ， 大多数情况下使用 的是

大型 、价格昂贵的控制系统 。 因此 ，

公司研发了
一

种

名为 的小型控

制 系统 ：

一

种 利 用 浮点运算使运

算速度提高 倍的小型控制系统 。

公司是
一

家

提供电气 、 电子和 自动化元器件 、

控制 系统和解决方 案 的供应商 。

其产品 系列包括能源工业 中所需

的元器件和 系统解决方案 ， 例如

采集位置信息

模拟式输

入 输出

风力 发 电和太阳能发 电以及仪器

设备 、 机床设备和 电气柜制造等

领域 中 的元器件和解决方案 ； 包

括多种 多样的直列式和特种接线

端子 、 跳线端子和插接连接件 以

及 电缆防护装置 、 电气安装工具

等 。 他们生产 的基于标准现场总

线 、 以太 网和无线通信技术协议

以及对人 、 机床设备 、 数据进行

安全保护的 电气插板 、 供电电源 、

自 动化控制 系统 、 过 电压监控系

统以及不同的软件工具 ， 为机床 、

设备的操作使用 者及仪器设备的

比例伺服阀
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图 系列小型控制系统可以构成满足不同自动化需求的不同配置

制造者提供 了经济的 、 符合未来

自动化要求的解决方案 。

小型控制系统满足

机床设备制造领域的需求

在德国 、 中 国和美国 的研发

基地 ， 公司研发

成功 了
一

系 列创新性的产品和特

殊应用 的专业解决方 案 。 其 中也

包括 系 列小型控制 系统 （ 图

。 这是一种基于机床制造领域 、

专 门为 中小型机床设备研发的产

品 ， 旨在简单可靠 、 经济地实现

机床设备的 自 动化控制 。 这些产

品不断得到补充完善 ， 目 前 已经

达 到 了 种 。 作 为 基 本型产 品 ，

例如 是
一

种适合

于小型机床设备控制 、 价格低廉

的 自动化控制解决方案 。

是
一

种功能强大的 、 有着多

个存储器 ， 带有 总线接

口的控制系统 。 在

型 控 制 系 统 中 ， 集 成 了

移动通信模块 ， 从而

能够交换无线数据或者发送

邮件 。 丨 有两个

以太 网接 口 和
一个可插接的 、 存

储数据参数的 存储卡 。

在
“

自 动化
”

的

理念下 ， 所有 系 列控制 系统
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图 小型控制器带有一个 浮点运算器 ）

使得浮点运算的速度提高了 倍

字化输人输 出 ， 例如增量编码器

的输人模块 ， 电机开关控制模块 ，

可扩展脉冲输 出模块或者通信模

块 ， 经 现场总线 或

者其他通讯协议与变频器连接的

模块使 用 。 这样 ， 用 户就可 以在

所有 中 小型 自 动化调节技术解决

方案中得到最经济的解决方案了 。

在提 高 经 济性方 面 不 仅 是

硬件有着重要 的 作 用 ： 系 列

控制 系统的工程应用环境可 以无

偿从主页 中 下载 。 由于

比标准的 的复杂

程度要低 ， 可 以简单地进入

标准程序语言的控制 系统

中 。 这一软件包含 了 的

所有功能 ， 可以方便地编写控制程

序 ， 也包括 自动读出总线配置 ， 尤

其是 当在线模块没有手动配置到

总线系统中时 。 另外 ， 它还能生成

一个简单易用的操作界面 ， 使新的

机床设备操作者能够把精 力集 中

到最重要的方面 ， 始终对重要的功

能一 目 了然 。 其内部集成的

接 口使它能够与前后连接的机床

设备 上一级和下
一级的控制系统

及软件相互交换数据 。 利用这
一

方

法 ， 也可以最佳地支持工业化的工

程设计数据流 。

至少有一个以太 网接 口 。 若 丨

系 列在线控制 器不支持大量

的 以太网通信技术协议 ， 仅有通

信接 口 也是无用 的 。 集成在 内 的

网络服务器结合 工具 ，

可 以方便地实现可视化 （ 图 。

利 用这种方式 ， 操作者可以通过

互联网或者局域网 对机床设备进

行控制和监控 。 若安装 了高性能

的 组 态软 件 之 后 ，

这一小型控制 系统也能够经

与 服务器相互通信 。

集成在 内 的 文件传输服

务器允许小型控 制 系统与 进

行数据交换 。 通过文件模块使得

小型控制 系统把 自 己的数据写到

闪存中 ， 并在闪存中阅读 。 因此

其典型的应用 例 如读取数据的登

录以及利用 文件传输器把方

案 、 配方 、 操作数据或者报警信

息等传送到 中央控制器并建立相

互通信 。 另
一

个支持所有控制 系

统的标准是 —

个

数据库能够直接与数据库建

立联系 。

动态调节

要求快速的浮点运算

为实现动态调节 ， 迄今为止

已经开发 了大量的功能模块并保

存在功能库 中 。 在这
一

系列产品

中 ， 用户在大型控制系统中最常使

用 的是通信技术和调节技术的数

据库 。 之所以如此 ， 是因为调节技

术需要运算速度很快的浮点运算 ，

尤其是在动态调节中 ； 而大多数小

型控制 系统往往不具备所需的浮

点运箅 。 因此 ， 公

司在 系列控制系统的基础上扩

展研发了 控制器 。 这一

可编程序控制器 ） 系统有

的程序和数据存储区 ， 有一

个可插接的参数存储卡 ， 其内置的

浮点运算器 ） 使得浮点运算

的速度提高了 倍 （图 。

这样它就开辟 了小型控制 系

统新的应用领域 ， 例如 ： 位置和

转速调节 、 位置定位 中 的快速调

节任务 。 在调节性的任务 中 ， 它

可 以承担 同步信号 等距脉冲信

号的处理任务 ， 尤其是快速处理

采集到 的检测数据 。 在完成这些

任务时 ， 系统使其性能得

到 了 淋漓尽致的 发挥 ： 控制 系统

处理数据的节拍几乎可以达到与

现场总线系统同步 ， 抖动的时间

小于 。 因此 ， 这种

型小型控制器结合大型

的应用 ， 最适合用 于在线 自 动化

控制模块 中 的模拟输入输 出 和数

—图 小型控制系

统自带网络服务

器 ， 能够简单方

便地实现可视化
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