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运动控制

每分钟生产 个袋子
全球领先的塑料编织袋生产设备和工艺技术厂商 公司 ，

全面采用 了贝加莱的运动控制组件 ， 因此其设备更加紧凑 ， 实现了髙效开发 ， 而

且减少了布线工作 ， 大大提升了设备的性能 。

文 贝加莱工业 自动化 （上海 ） 有限公司

利 ， 是该领域 中全球市场 的翘楚

图 。 编织袋全 自动

转换线正是众多 产品 中

的
一款 ， 它涵盖 了整个编织袋生

产过程 ： 从塑料挤出 到废料回收。

该系统现 已全面更新使用 贝 加莱

的控制和驱动技术 。

无论是早餐麦片 中 的大米和

谷物 ， 还是动物饲料亦或水泥 ， 可

以肯定的是 ， 这些东西大部分都是

用塑料编织袋包装的 。 虽然乍看起

来并不明显 ， 但这还是非常有益于

环保的 。 这种材料不仅节约资源 ，

还可 以以较轻的重量和较低的成

本 ’提供较强的抗撕裂性和防潮性。

与大多数其他类型的包装相 比 ， 它

的处理更加容易 。 如果这些优点还

不足以打动你的话 ， 那么其还有
一

球人 口 已经跨过 亿大关 ，

这 鮮可能听起来令人

印象深刻 ， 但是它仅相当 于每年

从 机器和设备中生产出

来的聚丙烯编织袋数量的约 ，

公司来 自 下奥地

图 塑料编织袋可以大大降低总包装重量 ， 而且不会削弱

强度 ， 从而节约资源

个非常关键的特性 ： 可回收

利用 （图 。

生 产 这种 创 新包 装 产 品 的

机 器 由 公 司 开

发并制 造 ， 这家家族企业于

年前成立于

镇 。 是塑料编

织袋生产设备和工艺技术领域全

球市场 的翘楚 ， 这家拥有 名

雇 员 的公 司每年 实现营收约

亿欧元 。 的机器设备遍

布全球 个国 家 ， 每年生产约

亿个袋子 。

这些设备会从头至尾处理每

一个生产环节 ， 包括针对原料生

产的挤 出 系统和卷绕设备 ， 作为

核心的 带和 圆织机 ， 涂布系

统和 印 刷机以及根据所需不 同密

封类型的切割 、 缝合 、 焊接转换

线 （ 图 。 所有设备共同形成了

一个完整的 、 集成的系统 ， 而且

它还可 以扩展
一

个 回收系统 ， 这

些都来 自 同
一家厂商 。

紧凑但关键的转换线

管状织物被织成袋子 ， 转换

线最后将它们制成各种不同 的形

状 。 除 了世界上第
一

条聚丙烯编

织袋全 自 动制袋 线

之外 ， 该产 品系 列还包括用

于生产 新型专利阀 口袋

的高端机型 。 在该系

列产品停产并 由新型 制

袋 机 取 代 之 前 ， 还

提供了总共超过 条小型

编织袋制袋机 。

然而 ， 基本的机器原理却从

未改变 。 在
一

个 自 动化连续加工

的过程 中 ， 管状织物根据客户的

不 同 需要被切割成指定 的长度

缝合并密封 。 而新型的

制袋机适合涂布织物和非涂布织

物 ， 其优化的折叠系统可 以显著

现代制造 卩制特刊
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图 织物被送入系统进行切割 、 折叠 、 缝合并装载

节省织物用量 ， 每分钟最多可 以

切割 、 折叠并缝合 个最大宽度

达 的袋子 。

电气开发部工程师

已经在这家公司

工作了 丨 年 ， 项 目正是

由他负责的 。

“

机器修改始于

年 。

”

他回忆道 ：

“

这最终发展为机

器的全面改造 。 主要的推动力是我

们渴望更高的产出 ， 我们的 目标是

将产量提高至 袋 并且最

终实现了这一 目标 。

”

另
一个 目标

是缩短设备的安装和调试时间 。

利用集成驱动技术

实现高效开发

全 新 的 运 动 控制 概念 引 人

人 胜 之 处 就 在 于 它 有 个

轴 ， 这些轴 由三相异步 电机和步

进 电机驱动 ， 电机 由 变 频器控

制 。

“

这使每一个轴 的控 制 方式

可 以结合它的动力 、 精度和寿命

要求 ， 反过来又提供了极高的成

本 效 益 ，

”

解释道 。

“

全面采 用 贝 加

莱运动控制组件有几项优势 ： 其

中之
一

是 变频器在交付时无

需在机器上配置 ， 因 为参数 已经

存储在控制器中 ， 从而避免出错 。

”

步进电机同样来 自 贝加莱 （ 图 。

在 以前的机型上 ， 控制和运

动组件由几个不同厂商提供 ， 在安

装并维护整个系统所需的接 口时 ，

会带来许多麻烦 。 随着时间的推移

需要进行
一些升级 ， 这时又不得不

考虑这一问题 ， 双方都需要做出修

改 。

“

与我们的早期机型相 比 ， 在

所有加工和运动控制方面使用 贝加

莱技术以及针对显示 ， 可以大幅减

少必要的编程量 ， 这确实是
一

项优

势 。

”

在谈及所取

得的进步时说 ：

“

这主要是因为机

器的所有方面都可以在
一个开发环

境中进行编程和测试 ， 特别是在不

同组件都被连接的时候 。

”

他利用

独立于硬件的编程和

中 针对通 用 运 动 控 制 的

模块做到了这点 。

减少布线相当于

减少工作量

各个 自 动化组件与机器不 同

部分之间的通信是通过现场总线

实现的 ， 变频器不仅要连接

而且还要连接到缝合机、

切割设备 以及卷绕机上的分布式

控制面板上 。 这些面板设计有 贝

加莱定制化的发光环键 ， 通过

系统远程 模块与主控制柜相

连 。

“

与过去的机器相 比 ， 和

传感器预制 电缆的使用使我们大

大缩 短 了 调 试时 间 。

”

在强调分布式模块的重要

性时说道 ：

“

我们过去不得不对控

制柜 内 的所有传感器接线进行调

整 ， 避免出错并非易事 。

”

定制化 处理大多

数控制和显示任务 ， 它在较小的

空 间 内具有强劲的处理能力 ， 非

常适合多轴应用 。 该
”

触摸屏

图 控制 柜 内 的橙色产 品 ： 从 电源模块到

步 进 电 机 控 制 模 块 ， 从 模 块 到

变频器

图 电气开发工程师 和贝加莱维也纳分公

司经理 在检验编织袋

易于操作且支持多种语言 ， 可 以

使用 接 口或更换存有整个应

用 程序 的 卡轻松实现程序更

新 。 在一些其他机型上 ，

还向 贝加莱定制 了一些控制面板 ，

不仅更加符合人体工程学 ， 而且

外形更加美观 。

“

这一般可归结

为 国 际化企业 的 品牌 问题 。

”

贝

加莱维也纳分公司经理

解释道 （ 图 ：

“

全球性

的技术领导厂商有权这么做 ， 而

且他们对此兴趣浓厚 ， 我们作为

自动化供应商当 然有义务帮助他

们实现 。

”

新型 缝底袋制袋机

于 年 展上推 出 ， 自

年年初起供货 。

“

采用 贝加莱技术

的全 自 动解决方案不仅帮助我们

实现了既定的开发 目标 。

”

总结道 ：

“

它还为

我们提供了面 向未来的各种安全

保障以使我们的产品具有尽可能

长的使用寿命 。

”

制特刊 现代制造


