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精益管理

为机器设备的设计方案
“

瘦身
”

为实现从设置结构的角度上便能够减少机器设备的 自动化系统 ， 即能够在试运行阶段和投人生产运行之后降

低产生错误的机率 ，

一个合适的做法是 ， 减少机器设备的 自 动化系统交互界面 。 为此 ， 可采用分中心的连接与转

换技术 ， 这样便 》
丨収代机器设备 自动化系统在 系统足面上的交互 。

文 丨 和

图 使用触摸显

示屏的控制装置

能够对所有电或

液态的原动质作

用物通过一个开

关控制电路实现

程序化控制 。 该

装置为
一

体化装

置
， 这样便大大

减 少 了 设 备 布

线 、 测试和投入

使用费用

年来 ， 世界上几乎没有
一

个工业生产设计方案 ， 如

精益思想
一样变化得如此之大 。

精益思想的核心理念是 ： 在 自 动

化系统和机器设备的运行时间或

投放原材料时间避免偏差 。 这种

理念导致的直接结果是 ， 简化生

产过程 ， 达到 降低生产成本和节

省工时的 目 的 。 人们都知道 ， 在

工业生产 中 ， 由 于竞争加剧 ， 用

户提高生产效益的需求越来越高 ，

但是为什么这种成功的理念还无

法在机器设备 的 自 动化技术 中得

到应用 ？

电气 自 动化控制 技术装置节

省成本的潜力主要存在于节省布

置线缆 、 程序化和能源监控装置

方面 。 为此 ， 作为世界上能源管

理和工业 自 动化专家的 公

司 ， 便釆用精益解决方法研发 出

有效的机器设备设计的整体方案 ，

采用 该整体方案连接机器设备各

个部件 ， 可使整套设备生产成本

与原先相 比大 幅度降低 ， 生产时
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间大幅度缩短 ， 同 时还减少了产

品 的质量损失 。 这种精益解决方

案具有高度灵活性 ， 在不 同行业

均有应用 的可能性 。

无需中心控制装置

采用 精益解决方案设计的机

器设备 自 动化系统方案遵循机器

设备 自 动化控制各个部分采取
一

个集成化的设计思想 ， 也就是包

括从控制 系统布线到控制操作件

的
一个整体集成化思想 。 由于采

用 了将 自动化系统中的

进行组合式的设计方案 ， 因此 中

心控制装置是多余的 。 除此之外 ，

机器设备 的 自 动化系统通过一个

触摸显示屏进行控制 ， 实现了控

制 的 自 动化 。 采用 精益思想设计

的机器设备的特点是 ， 机器设备

的设计方 案可 以
“

瘦身
”

。 其原

因是减少 了 自 动化系统的交互界

面数量 ， 实现 了在单个部件上信

息的直接存取 ， 例如可直接存取

发动机启动器的信息数据 。 此外 ，

也节省 了 机器设备布线 的投人

因为机器设备 自 动化控制装置的

交互界面 多 ， 信息处理步骤多 ，

则需要控制装置的布线也多 （ 图
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图 采用 公司的精益思想技术的 自动化设备开关箱的布局状况 ： 自动化设备迄今需要的控制部件

的数量 、 系统或是现场总线的数量大大减少

。 在采取点对点的布线时 ， 迄

今仍然是必须将每个单
一

的传感

器任务件通过分 中心 自 动化系统

中 的 或是通过局部的

系统结构件与 相连 ， 这

样除 了 会导致 自 动化系统的工作

时间变长 ， 整个 自 动化系统投人

运行出错的机率也会增高 。

采 用 公 司 研 制 出 的

连接与交换装置 ，

可将控制装置的布线和 自 动化系

统各个部件的布线仅 以一条顺畅

的导线形式布置在配 电箱 内 ， 自

动化系统的命令装置 、 通知信号

装置以及任务件均可顺利地通过

插座连接到
一个 极的绿色平面

布线板上 。 这种设置方案被称作

设计方案 ， 可大

大减少机器设备 自 动化系统的布

线投人及材料成本 （ 图 。

公荀研发 的精益思想

技术装置的 另
一优点是 ： 由于实

现了设备分 中心智能化 ， 因此各

个部件可直接与 自 动化系统中 的

相连 ， 这样便省去了 自

动化系 统 中 的 系 统 （ 图 。

只是在通过 连接与

交换装置进行液压件控制 时 ， 从

阀门或是从 上 ， 目 前还必须

有一个 交互界面 。 但

是这个问题随着 自 动化设计的进

一

步发展也会随之解决 。

所有任劳件均可通过触摸

显示屏进行控制

公司坚持采用

公司研发的精益思想技术 ， 为了实

现快速生产蒸汽的想法 ， 该公司决

定在其生产的蒸汽 自 动化设备 中

使用 触摸显示屏控制装置 、

交互界面和

连接与交换装置界面 。 这样

该公司生产 的蒸汽设备 自 动化系

统 中 的所有任务件均可通过触摸

显示屏进行控制 （ 图 。

实现阶梯式自动化控制方案

公 司 由 于 采 用 了

公司研发的精益思想技术方

案 ， 所以能够实现机器设备模块

化控制装置设计方案 ， 从而为其

顾客群 ， 如食品生产厂家或是混

凝土生产厂家提供能够创造最大

增值的可能性 。 因为

连接与交换装置还控制着
一

个空档程序化装置 ， 所以事后该

蒸汽设备 自 动化系统不需要花费

太多的费用便能够进一步的拓展 。

在此 ， 最大的机器设备组态 中有

一

部分是用 连接与

交换装置实现的 。 这样 ， 在 自动

化系统的组态和 应用程序 中

便实现了全扩建式设计和程序化 ，

无需对 自 动化系统现有的必要硬

件进行拓展 。

技术领先的冲压胶合板冲床

的研制厂家 工业设备公司

也采用 了 公司的设计技术 ，

将绿色平面布线板设置在开关箱

内 。 该冲 床是新型的液压式采用

英国管螺纹标准 ） 的冲床 ，

是直接提供给用 户 的成型产 品 ，

其 自动化系统实现了简单程序化 。

冲床与外 围设备相连接 ， 通过设

置在冲床正前方的多个用于分 中

心控制的开关箱进行操作控制 。

公 司 通 常 为 占 地 面

积大 的设备设置 个 用 于 分 中

心控 制 的 开 关箱 ， 开 关箱通过

与外围设备联为一体 。

这样在进行设备保养维修或是生

产 出现故障时 ， 可对各个任务件

进行单独操作和控制 。 为 了 既实

现对 自动系统的综合性控制 ， 又

尽可能减少对 自 动化系统布线的

投人 ， 机器设备生产厂家选择使

用 公司研制 的

连接与交换装置 。 设置在设备

开关箱里的绿色平面布线板上 同

样连接着 公司提供的命令

装置和信号报告装置 。 开关箱里

的绿色平面布线板上的这些连接

均采 用插塞式连接方式 ， 这样可

在最短的时间 内 完成开关箱 内装

置的连接 。

在设备的上一级控制装置里 ，

通过 和
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连接与交换装置的 来实

现数据的集成化 。 如果在各个开关

箱范 围 内 的设备和装置有交叉部

分 ， 两个 连接与交换

装置可用一个操作控制 台 。 在此 ，

一

个外接的子系统则通过必要的导

线过渡连接装置并采用外部圆形导

线与母系统相连 。 这样节省了现场

总线的数量 ， 同时使设备的总线设

施得到最佳运用 。 公司研发

的精益思想技术装置的另
一

个结构

件用于改善数据和能源透明度 。 如

果任务件通过 连接与

交换装置实现连接 ， 由于使用 了被

称之为 的技术解决方

案 ， 设备的耗能状况可随时进行监

测并指示出来。 此外 ， 采用

公司研发的精益思想技术方案还方

便 自动化设备的保养维修和故障诊

断 ， 同时也能够使 自动化设备的运

行达到最佳化 ， 例如避免出现电流

峰值 。 此外 ， 自动化设备的各个功

能部件 ， 如发动机启动器 ， 均拥有

一个 自 己的故障诊断地址 。

在设计和组装时

大大节省时间

采用 公司研发的精益

』睡

通常的最密集的 自动化

设备结构

思 想 技 术 方 案

在 进行 自 动 化

系 统 的 设计 和

组 装 时 可 大 大

节 省 时 间 ， 并

降低设备成本 。

公 采用

公司的

设计技术 ， 其 自

动 化 冲 床 操 作

控 制 台 的 传 感

器 布 线 所 需 时

间节省 了 。

该 公 司 产 品 的

用 户也可从其 自 动化设备提高的

能源数据透明度 以及改善的设备

故障诊断技术 中受益 ， 因 为这样

可节约能源成本 ， 并能缩短设备

因故障而产生的停机时间 。 目 前

那些采用 了 公司 的精益思

想技术的具体控制部件 已在许多

重要的国 外市场上取得了资质证

书 。 在新型且效率高的机器设计

方案中 ， 公司的精益思想技

术方案不仅针对一体化的布线和

改善 自动控制方面 ， 而且致力于

工业 自动化设备与 已被证明是最

佳产品的匹配方面 。

■
：

一

‘

▲ 采 用 了 公司 的精益思

想技术后简化的 自动化设备结

构 该设备装有万能控制装置

设备控制装置

系统 驱动控制装置

标准型现场总线

产 品

机械师

■

安全部件

图
一

蒸 汽 自

动 化 设 备 生 产

厂 家 使 用 采 用

公司 的精

益 思 想 技 术 的

连

接与交换装置 ，

为了实现 曰后设

备的拓展 （ 左 ）

设置了
一

个间隔

程序化装置 （ 右 ）

图 迄今为止 ， 自动化设备通常需要分离的信息转移通路和部件控制装置的 系统 ， 所以部件的布线

必须与中央 点式相连

公 司 期 待大批 电动设

备 、 液压设备 以及滤清装置采用

精益思想技术方案 ， 使这些设备

成为世界市场上加工技术和功能

领先的产 品 。 例如 公司 的

精益思想技术 战略的产品可与发

动机启动器、 负荷隔离开关 以及

功率开关相连并用 。

采用精益思想技术可以

省去液压控制件交互界面

公司的精益思想技术战

略除 了可运用于机 电设备外 ， 还

可运用于设备的液压装置如活塞

栗 、 阀 门和软管上 ，

用于检测耐久性液

压 软 管 的 技 术 状

况 。 在这种情况下 ，

因为可以省去 自动

化设备的液压控制

件交互界面 ， 所以

简化了 自动化设备

的 程 序 化 。 采 用

公司 的精益

思想技术战略的滤

清器也可以实现
一

体化设置 ， 这样可

使过滤的过程得到

简便监控 。
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