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嵌入式

嵌入式 提高加工速度
综合式 采用 自 动化嵌人式 实现最佳化控制 ， 双折边机便是一个实例 。 和 控制 妒台可为机

床用户提供更高的机床精密度并提高 生产加工速度和灵活忭 。

文

用 公司研发的

系 列 嵌 人 式 可 使 带

有 个控制 轴 的 实 现最佳

化 自动化 。 自 年起 ， 瑞士的

公司便将 公司

研 发 的 系 列 嵌人式 安装

在双折边机上。 该开放式 和

控制平台提高了弯曲机的

精密度 ， 并提高了双折边机的生

产加工速度 。

瑞士 公 司 是生产

弯 曲机的专业公司 。 年 ， 该

公 司 生 产 的 首 批弯 曲 机 投放市

场 。 今天 ， 该公司为市场提供大

量用于最长为 、 最大厚度

为 的钢板 的 标准型或是专

用性金属成型机床 ， 其弯 曲功率

为 。

例如 ， 金属板加工工人用 于

生产 电动机外壳或消音镶板的双

折边机 ， 同样的弯 曲机也适用于

建筑物外墙装饰金属板的 白铁工

匠加工作业 。

双折边机进行金属成型的

作此绝非低水平

双折边机适用于金属平板的

卷边作业和成型作业 。 这里涉及

到保护性加工技术 ， 在进行加工

作业时 ， 弯 曲侧板围绕着 回 转点

向上弯 曲 并展开 ， 与此 同 时 ， 金

属 板的表面不能受损 。 折边机通

常 由
一块下侧板和

一块上侧板以

及
一

块弯 曲 侧板组成 ， 需加工的

金属板放置在下侧板上 ， 而上侧

板将需加工 的金属 板相对下侧板

张拉到一个弯 曲边缘 ， 弯 曲 侧板

向上运动 ， 并将需加工的金属板

弯曲成理想的角度。

瑞士 公 司 生产 的

型和 型双折边机装有两块

弯 曲侧板 ： 此机器可将需加工的

金属板向上和 向下卷边 ， 需加工

的金属板在弯 曲作业过程 中 不需

要转动或逆转 ， 这样便加快 了金

属板弯 曲 作业过程 ， 并提高 了弯

曲机的利 用 率 。 此类双折边机总

共有 根轴需要进行控制 。

由瑞士 公司来负责

实施 公 司生产 的 弯 曲

机的 自 动化改造 。 公司

为此研发的首批 自 动化控制 装置

是在 基础上研发的 。 自

年 起 ， 公 司 生产 的 弯

曲机便安装 了 公司研发

的 运行程序的 控制

装 置 。 年 ， 公 司

生产 的弯曲机便安装 了

公司研发 的 第
一

台 和

运行程序的工业 控制

装置。 到 年 ， 由于

公司生产的弯 曲机改型换代 ， 因

此便改用 了 公旬研发的

自 动化控制 装置 。 这样做的
一

个

原 因是利 用该 自 动化控制装置提

供的液压软件库 ， 可实现对附加

的伺服 电动机传动轴 以及最多

根液压轴的 自动控制 。

釆用 嵌人式 系列

产品 ， 可实现量化及高技术性控

制 。 由 相应的伺服放大器和模拟

输 出母线端子来实现控制弯 曲机

的轴 ， 这样控制装置的结构便是

灵活的且可进
一

步拓展的 。

公司研发的 自动化

控制装置的相应的灵活性提供 了

可使用 软件的可

能性 ， 该软件可在 服务

基础上继续使用

软件 。

集成化控制技术保护操控

人员及机床设备

安全性对于弯 曲机来说特别

重要 。 为 了 满足弯 曲机安全标准

的要求 ， 公 面 采 用 了

公司研发的

安全控制技

术装置 ， 该装置无缝的集成到弯

曲 机的母线端子里 （ 如 图 ） 。 该
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公司生产的所有弯 曲机均采用一个激光控制 系

统 ， 以确保最高安全级别范围内设备的安全性 ， 为此采用了

安全技术

安全控 制 技 术 装 置在 获 得

认证后 又得到 了 和

标准的认

证 。 采用该安全控制技术装置在

选择如 紧急停机 、 安全 门控制 或

双手控制 的 弯 曲 机安全功 能时 ，

操作便利且安全功能与弯 曲 机的

自 动化程序相接 。 此类安全控制

技术装置在 系统管理器

里进行组态 ， 并在与 弯 曲机程序

相 同 的 平台上运行。 此类安

全控制技术装置的功能可与弯曲

机的 自 动化程序相接 ， 但不受弯

曲机的 自 动化程序的 影响 ， 即是

独立性的 。

可按客户要求生产专用设音

因 为 公 司 始 终将

顾客的需求作为 自 己工作的重点 ，

所以该公司不生产传统的标准型

机床 ， 而主要生产专 用设备 。 该

公司根据客户 的要求生产外形尺

寸不同 、 长度不 同 或是功能范围

不同的机床 。

根 据 客 户 不 同 要 求

公 司在生 产 弯 曲 机时

使用 相应功能的机组 、 系统和控

制 装置 ， 且机床设备必须与 自 动

化控制装置相互精准 匹配。 考虑
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到 机床生产成本

的 因 素 ， 当 前

公司放

弃生产带有若干

种功能 的机床产

品 ， 而是仅生产

一

种带有小范 围

功能的弯 曲机基

本型产品 。

而该 弯 曲 机

基本型产 品也需

具 备 自 动化控制

作用 ， 这样该基

本型产 品可根据

客户需求进一步实现程序化 。 为

了实现
一

体化的 目 的 ， 该基本型

机床产品的控制 装置的结构必须

这样设置 ， 即各个功能范围可相

对简单实现拓展 。 为此 ， 机床设

备必须相互兼容 。

折 边 机 由 伺 服 电 动 机驱 动

的 轴通过 驱动

器进行控制 而伺服 电动机采用

系 列 电动机 ， 液压阀 由

模拟输 出端子进行控制 ，

由 数字化绝对值传感器来

检测轴的位置和角度的大小 。

机床的程序化与无数 自 动化

检测功能相连 ， 以确保机床无故

障运行 。 例如必须监控液压油 的

温度并测量液压油 的流量以及监

控液压油过滤器 。 母线端子很大

的优点是能够确保在一定程度上

实现上述监控功能 。

可另行选择遥控和诊断功能

目前 ， 弯曲机在世界范围内得

到应用 ， 那么便存在着对 控制

机床的实行售后技术服务的潜在需

求 。 在与以前为客户提供常规售后

服务的 同时 ， 公司现在

还为客户 、 尤其是双折边机用户提

供网络远程技术服务 。
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