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造就钻铣加工中心
领跑者

随着航空航天、 汽车 通信等行业的高速发展 ， 工业产品对机械零件的加

工效率 精度和光洁度等各方面的要求也越来越高 。 为了不断满足 日益增长的需

求 ， 在激烈的市场竞争中 占有一席之地 ， 高速高精钻铣加工中心这类机床产品应

运而生 。

文 旧 公司

前国 内生产的高速高精立式

钻铣加工中心技术多是从欧

美国家引进的 ， 机床生产企业针对

国内 自动加工工艺特点 ， 成功地将

国 际先进的 自 动加工技术应用于

中国的机械加工行业 ， 精心研发了

高速高精钻铣加工中心 ， 这对提高

我国机械加工工艺水平产生了 明

显的促进作用 ， 国产高速高精钻铣

加工中心已在航天航空 、 军工、 汽

车摩托车和 等领域得到了广泛

应用 。

高速高精度数控钻铣中心

高速高精度并不仅仅是指数

控钻铣 中心对工件加工速度要高

要快 ， 生产的产品精度更高 ， 而且

也要求数控钻铣 中心在工件加工

的整个过程中都要高速运转 、 精确

定位 ， 以减少工件在准备 、 加工 、

转运以及收储等各个环节 占用 的

时间 。 综合提高工厂的生产效率 ，

降低生产成本 。

东莞大豪精密机械制造有 限

公司 （下称东莞大豪 ） 是中国台湾

铁王集团投资 万美元在国 内

建立的全资子公司 ， 公司拥有四十

年以上销售维护世界知名数控机

床品牌的技术服务优势 ， 陆续研发

生产了数控钻铣中心、 钻孔攻螺纹

机和龙门加工中心三大高刚性 、 高

精度 、 高效率的系列产品 。

西门子与东莞大豪在其 系

列数控高速钻铣 中心项 目 中开展

了广泛的合作 ， 成功让 系列数

控高速钻铣中心具备了高刚性、 高

转速 、 高加速度等特点 ， 以实现高

速钻孔和攻螺纹 。

更快更强的数控系统

数控系统是高速钻铣 中心的

核心 ， 更快更强的数控系统使得高

速钻铣中心具备 了更加强大的运

算和处理能力 ， 能够完成更为复杂

和更加精细的加工 。针对这
一特性 ，

全球知名数控系统生产商均推 出

了新型的数控系统 ， 而西门子应用

在东莞大豪 系列数控高速钻铣

中心的 就是新

型数控系统的典范 ， 其功能性和便

捷性都能很好地诠释当今市场对

数控系统的高标准要求 。

集 、

操作界面以及轴控制功能于

一

体 ， 支持车 、 铣两种工艺应用 。

外形简洁紧凑 ， 却拥有卓越的性能 。

基于 位浮点数的纳米计算精度

充分保证了控制的精确性 。 如果要

在工件倾斜平面上进行铣削 加工 ，

便可以 自 由地

将坐标系转换到加工平面 ， 既方便

了编程 ， 也提高了程序执行的准确

性 。 其最大的特点就是
“

简单 、 好

用
”

，

“

简单
”

体现在图形编程和人

机界面上 。 图形编程今后会是数控

系统发展的趋势之
一

， 图形编程既

包括传统的 指令 ， 也包括最新

的指导 编程 ， 用户可以根据指导

一步步按 自定义的步骤进行 ， 简单 、

快捷 。 此外 ， 它还支持多种编程方

式 ， 包括灵活的编程向导 ， 高效的
“ ”

工步式编程

和全套的工艺循环 ， 可以满足从大

图 系列数控高

速钻铣加工中心
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图 配 备 了

系统的 系列数

控高速钻铣中心 ，

能够完成更为复

杂和更加精细的

加工

批量生产到单件加工的编程需要 ，

可 以在显著缩短编程时间 的 同时

确保最佳工件精度 。

为 了 让 东 莞 大 豪 方 便地管

理转 台或上料装置等机床选项 ，

还新增了

机床选项管理功能 ， 有了

这个功能 ， 操作人员无需具备专

业知识就可在用户现场添加这些

机床选项 ， 从而大大节省服务费

用 。 高分辨率的
”

彩色显示器和全尺寸 键盘使

它的操作非常友好 ， 前置的 、

卡和以太 网接 口使得执行大型

加工程序简便而快捷 。

经 过 测 试 ， 配 备 了

系统的 系列

数控高速钻铣中心 ， 多项重要指标

均实现了突破 。 如攻螺纹时要求高

速加工 ， 该机床配置了圆盘式屑

屑时间仅为 斜盘式屑 屑时

间仅 的高速换刀装置 ， 缩短

了 的时间 。 另
一项特征是 ， 刀

库釆用 圆盘 把刀位和斜盘 把

刀位两种类型刀库 ， 换刀速度高于

进 口 同类机型 ； 各线性轴加速度高

达 以上 定位精度在

进给速度达到 ， 显著提

高了生产率 。

降低能耗是必然趋势

根据国际能源署的最新统计 ，

工业用 电约 占全球 电力总消耗的

其中 被工业电机所消耗 。

因此 ， 现阶段数控髙速钻铣中心

所需的伺服 电机领域都提倡 以提

高节能效益来创造新的市场商机。

作为数控高速钻铣 中心的重

要功能部件 ， 电动机的性能直接

关系到整体系统的性能发挥。 此

前 ， 国产数控高速钻铣 中心多选

择使用 步进 电机 ， 由 于步进电机

在成本方面具有
一

定的优势 ， 因

此成为了大多数经济型数控机床

的首选 ， 但 同时它的缺点也很明

显 ， 即惯量大 、 单位功率的转矩

输出 比值小、 效率差且发热量大 。

相 比之下 ， 伺服 电机因具有

响应速度快 、 定位精准 、 技术 门

坎相对较高的优势而在高端数控

高速钻铣 中心得 以广泛应用 。 西

门子为 系列数控高速钻铣中心

配备的是 和

电机 ， 该 电机具有低惯量 、 峰值

功率高 、 恒扭矩区 间越宽 ， 动态

性能越好等特点 ， 可使系统运行

效率平均提高 ， 节电潜

力巨大。

西 门子的创新科技成功地帮

助东莞大豪针对国 内 自动加工工

艺特点研发 了高速高精钻铣加工

中心 ， 并成功地将国 际先进的 自

动加工技术应用于 中 国的机加工

行业 ， 极大地促进了 中 国 国有企

业的产品升级和技术创新 。 ⑶
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德国 上海办事处

上海市大学路 号 室

电话 ：

传真 ：

邮箱 ：

德国 广东办事处

东莞市长安镇振安东路 号南粤大厦 楼

电话 ：

传真 ：

区别于传统的夹持系统 ， 德国 公司生产的 精密刀柄在其内部采用蜗轮

蜗杆结构 。 通过蜗轮蜗杆的啮合 ， 将作用于蜗杆上的径向拧紧力 ， 成倍地转换 、 放

大为轴向的强大夹紧力 ， 并以此向下拉紧带有极小锥度的特殊 夹套 ， 从而

实现刀具的精密夹持 。 夹持后的跳动精度可保持在 内 且在各个夹

持直径上具有成倍于其他传统刀柄的超强夹紧力 。

的 刀柄具有 良好的减振性 ， 且换刀快速方便 ， 从而有效地增加刀具寿

命 ， 提高加工效率 。 为方便您随时联系 ， 年始德国 在上海和广东分别

成立了办事处 。 城征代 理 育
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