
技术前沿

自 动化

自动化技术可以提升
老旧设备的生产能力

在服务年限已经超过 年的老旧设备上进行合理化改造 可能是值得的 。

一款 年出厂的圆磨磨床加装 了一个 自 动化操作站 ， 现在设备已经可以 自 动

工作将近 。 机器人除了服务于装载和卸载作业之外 ，还可用于内置的测量系统 。

文

备通过采用 机器人进行装

，载和 卸 载作业 ， 被视为是

一

种有效的合理化改造手段 。 但

是 ， 对一种于 年 出 品 的 机

床进行 自 动化改造是否值得？ 私

营企业 公

司敢于进行这样的尝试并在

公司订购了一台配备完善的 自 动

化工作站设备 。 该设备将被用 于

型外圆磨床上 。 合

理化改造的效果令人折服 ， 这是

因 为该企业在此期 间还为其新型

的 机床设备

配备了一个 自动化工作

站 ， 从而达到无人操作 、 三班作

业的满负荷作业 ， 由此可 以明显

加速对设备的大约 欧元的

投资回收 。

拥 有 大 量 生 产 设 备 的

家 族 公

是一种模块化的机床 自 动化系

统 。 机器人对外圆磨床进行装载和卸载

司 关注于对 以下直径和

以下长度的无中心式的磨

削和连贯性的磨削作业 （ 长度

以下 ） 以及平磨和 圆磨 。 除 了金

属工件之外 ， 也可以精加工塑料 、

钛和玻璃工件 。 用 户来 自 各个行

业 ， 其年销售量可以达到大约

万件 （ 图 。

机器人延长机床设备

有效运行时间

用 户期待 公司

能够达到 良好 的 问题解决质量 、

很高的灵活性 、 严格的供货期限 、

精细稳定的制造质量和较低的单

件制造成本 。 因此 ， 公司业务必

须注重 自 身制造流程和成本结构

的持续优化 。 深受人们喜爱 的技

术解决途径便是机床配备机器人 ，

实现 自 动化 。 机器人设有一个可

储存毛坯件和成品 的储库 ， 可 以

显著提高机床设备 的有效运行时

间 。 成功的 自动化方案应该对成

本核算带来积极的影响 。 在正常

的经济条件下 ， 具有竞争力的工

件成本可以吸引用户的订单 。

在新型机床设备上使用 工件

搬运 自 动化技术 已经属于正常事

情 ， 而且所有的供应商均可提供相

应完整的技术方案 ， 但是 于现有

的机器设备来说 ， 问题是向机器人

工作站进行投资是否值得 。

公司的回

答是 ， 就 自动化而言 ， 并非是设备

的新旧和设备的类型 ， 而是其技术

状况才是具有决定性影响的 。

磨床自动存取 件偏心轴

公 司 于 年 在
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图 两个机器人工作站集成了精密和耐脏的动压测量装置 ， 保证了质量。

公旬把 自

动化工作站与无心磨床进行联接

图 。 通过所提供的

自动化工作站 ， 生产成本连续得

到改善 。 磨床有能力 自 行对

件偏心轴进行存取 ， 由 此 ， 所投

人的大约 欧元可以得到偿

还 。 在每个工件为 循环加工

时间 的条件下 ， 机床设备可 以达

到接近 无人操作的作业状态 。

长 度 为 、 直 径 为

的 偏 心 轴 毛 堪 件 通 过

机器人被引 向 个堆谏

托盘上 。 通过精心码放设计 ， 在

规格的工件托架

上 ， 可以安全地存储 件偏心轴 。

除了对毛坯件进行堆垛之外 ， 机

器人还可 以把成品 件分 门别类地

放人到托盘上 。 毛坯件托盘码好

后 ， 机器人 即把托盘送到存储垛

上 。 这个过程反复进行 ， 直至最

底下托盘腾空为止。

除 了 装 载 和 卸 载作业之 外 ，

机器人还可服务于位于

的 公司所提供的 内置的测量

装置 。 在工作站里 ， 接受加工的

偏心轴的长度和直径可 以通过动

压技术原理 ， 得到微米级的精确

测量 （ 图 。

带有两个托盘垛的小车

作为毛坯件和成品件的缓存

公司首先 自

行对设备进 行 自 动 化改造 。 在

新近所 购置的

磨 床 上 配 备 了 完 善 的

自 动 化 工 作 站 ， 以

实 现 无人操 作 的 圆 磨作业 。 该

磨 床 三班作 业 ， 对注塑 系 统的

规 格 的 偏 心 轴

进行磨削 。 每个储存托盘可接受

个工件 ， 储区一次可以存储

个托盘 ， 两个地面工作点之 间 的

传递时间为 该 自 动系统运

行大约为 。

第
一

套 工作站通过

两个 由工作区和 闸 门 隔开的工作

区间进行托盘垛的存取 ， 而用于

磨床上的 自 动工作站则

被用 作带有两个托盘垛 、 对毛坯

件和成品件进行缓存的小车 。 由

于有两辆车可供使用 ， 托盘可以

得到安全的装载或卸载 。 在工作

站 内 ， 更换小车所需的时间 不足

。 对于两个无中心式磨床的

多班作业 ， 虽然每班仍需要一名

操作人员跟班 ， 但是 ， 该操作人

员却有充足的时 间去为下
一个客

户准备出所需加工的工件。

图 公 司

工厂关注于无心式磨削 、 连

贯性磨削 、 平磨和圆磨

图 稳定存取 个偏心轴的工件存

取托盘是两个 自动化工作站的

显著特征

图 用于 机器人的 型

便携式可编程装置 ， 具有紧凑 、 轻型 、

舒适的特点 。
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