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先 生 ， 您 为 什 么 认 为

很有可 能作 为
一种标 准

得到承认？

有很多理 由 。 通信

技术协议是一种实时通信技术协

议 ； 在这一协议的支持下 ， 机床设

备生产厂商实现了迄今为止从未

实现过的高速数据传输 。

以太 网 的循环时间 明显低

图 以太网 的循环时间明显低于监控器的

工作循环时间 ， 因此为新产品的研发提供了很大的空间

于监控器的工作循环时间 ， 因此

为新产 品的研发提供 了很大的空

间 （ 图 。 作为有未来保障的投

资 ， 是基于标准的 以太

网技术 。 标准化的电缆配上标准化

的连接件 ， 杜绝了出错的根源 。 由

作为用户组织推动的标

准化也推动了 自动化技术的进步 。

另外 ，

一

致性测试也保证了成员厂

商的 仪器设备能够相互

兼容 ， 这也使得用户能够从简单的

安装调试中获益 。

在 自 动 化技 术领 域 中 使 用

有什 么优点呢 ？

首先是有可能利用 同
一

通信

媒体实现机床设备所有部件之间

的通信 。 而恰恰在监控领域 中 ，

许多很高的要求是无法利用 不同

通信技术协议来完成的 ； 但利用

就能够完成 。 接 口技术 、

网 关技术 ， 它们的兼容性 问题和

速度在使用 之后都不再

是难题 。 另外还有
一个优点就是 ：

图 电气技术公司 自动化技术

市场经理 先生说道 ：

“

由

于 的速度很快 ， 因此最适合

于在有实时要求的场合中使用

能够在很短的时间里传输大量的

数据 。 机床设备的生产速度越快 ，

产生 的过程控制数据就越多 。 而

不仅能够满足机床设备

高速度的要求 ， 而且还能够随时

追踪所产生的生产过程数据 ， 具

有很好的可追溯性 。

最 适合 于 哪 些 应

用 ？

通信

通信技术协议
提高数据传 俞速

工业以太网系统已经发展成为性能强大的通信系统了 ， 并且在 自动化领域中有着越来越重要的应用 。 但不同

的工业以太网变型使得准确地选择工业以太网变得越来越困难 。 在数量众多的工业以太网中 ， 就是其中

的
一种 。 根据 电气技术公司 自动化技术市场经理 先生的看法 ： 以太网协议将会作为

一种标准在 动化领域中拥有越来越多的应用 。
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嘛 图 为

整 台机床设备

网 络提供 了 通

用 的

解决方案

由于它的速度很快 ， 因此最适合在有实时要求的场合 中

使用 （ 图 例如 ： 半导体工业领域 ， 质量小的元器件必须

快速准确地运动到位 纺织机械中 ， 例如实现 轴纺织机

的 同步运行 。 很短的工作循环时间不仅对提高生产能力有着

积极的作用 ， 而且也不断提高了产品质量 。 因为很短的工作

循环时间提高了控制调节的准确性 ， 这就大大有利于那些速

度较慢的生产过程 ： 快速的调节提高了控制调节的精度 ， 从

而提高了产品的质量 。

它对所使 用 的 自 动化技术有什 么要求 ？

只有当 自动化技术系统中的通信网络也采用 了

通信技术协议之后 ， 才能真正发挥 的优势 。 最理

想的情况是 ： 所使用 的元器件已经集成了 通信技

术系统 ， 这就可以减少仪器设备的空间 占用并降低成本费用 。

另外 ， 用 户也可以从
一

家供应商
一手提供的成套解决方案中

获益 。 公司 已经能够提供整台机床设备网络所有 的

解决方案 （ 图 包括所有所需的元器件 。

可编程序控制 系统和监控器可作为 主站以及输人

输 出 系统使用 ， 变频器 、 伺服驱动系统和 图像处理系统在

的帮助下能够满足机床设备生产厂商对 自动化提出

的更高要求 。

怎样才 能顺利地进入 技术的 大 门 ？

机床设备的调试应尽可能的简单 。 因此 ， 无论用 户是在

现有系统之上增添 技术 ， 还是全面改用

系统 ， 都不应有什么差别 。 公司利用性能强大的工

具软件 ， 能够在线完成所有元器件的配置和调试 。 这里的另

一个优点是 ： 对所有 产品编写程序时只需使用
一

个

软件 ， 这也就大大降低了职工技术培训的成本费用 。 当然 ，

也是产品技术培训 中的
一个重要组成部分 ； 在用 户

的机床设备调试过程中 ， 欧姆龙的 自动化技术专家始终提供

服务 。

⑩
纸媒 在线 会议 服务

我们为您提供
一站式服务

■ 说犹辜道
弗戈工业媒体
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