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物流仓储

先进物流体系实现自有品牌与
批发零售的统一管理

文 侯诣卓

士中式会社 总

部位于东京都葛饰 区 ） 是

日本著名 的玩具生产商之一 ， 该

公司推出 的迷你车
“

多美卡
”

、 百

变娃娃
“

丽佳
”

、 玩具小火车
“

普

乐路路
”

等人气玩具 ， 深受大众

喜爱 。 年 ， 公司与

公司合并 ， 成立了 当前的

公司 。 年 月 ，

作为 公司物流体系

改革的重要一环 ，

“

市川物流中心
”

正式启用 。

该物流 中心 由美国普洛斯集

团 设计建造 ， 由于采

用抗震结构设计 ， 因此能够抵御

级强度的地震 （ 图 而物流

设备及系统则 由大福 （ 集团 ） 公司

提供 。 新物流中心的

运营管理统
一

由 物

流公司负责 （总部位于千叶县市川

市 ’

集存储与配送中心于一身

公司新建的

图 市 物流中心可抵抗 级强度的地震 图 单品分拣机 日均可处理 万件产品 。 共设有 个滑道

乂 条线 ， 分别为不同的店铺分拣产品

图 捆包区——按照店铺的不同 ， 分别将产品投入不同的纸箱 ，

并在纸箱上贴标签

图 出货区
——

利用传送带式分拣机 ， 将产品按照不同的运

送公司分类并出货
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图 不断提高作业效率及拣选精度 ， 争取构筑更加有效的物流管理体系

市川物流中心位于
“

号楼
”

的 楼 ， 作

业 面 积 约 万 。 主 要 负 责

自 家 玩 具 品 牌

产品与其他公司产品的供给和配

送 。 可以说 ， 现在新的物流中心将

在 日本国内的存储

与配送业务集于了一身 。 然而 ， 在

新中心成立之前 ’

公司的物流业务主要由位于千叶县

浦安市的物流中心负责 。 但是 ， 这

个千叶县浦安物流中心存在以下三

大缺陷 ：

随着零售批发业务的增加 ，

物流中心的空间逐渐狭隘 ；

处理产品的种类范围不断扩

大 ， 出货失误现象频繁发生 ，

尽管引进了 自动拣选装置 ，

但出货能力却十分有限 。

先进物流系统构筑高效出货

与旧物流中心相比 ， 新物流中

心的面积增加 了约 倍 ， 同时中

心采用 了重型货架与通用货架等存

储设备 ， 且导人了总长 的传

送带与单品分拣机 。 利用大福 （ 集

团 ） 公司 （ 先进的物流

管理系统 ， 构建起了更加高效的出

货模式 ， 有效地降低了损耗 。 现在

物流 中心每天可以处理 件订

单 。

此外 ， 新中心在 自有品牌处理

区设有能容纳 种产品的存储

空间 ， 满足了批量式的出货要求 。

同时 ， 中心还设置 了 万 种

产品的保管空间 ， 由此可以满足批

量式出货与单品 出货的双重要求 。

其中单品分拣机每天最大可分拣

万件产品 （ 图 。 分拣后的产品被

放人折叠式集装箱后再被运至包装

加工区 （ 图 。 在该区 ， 系统将按

照订单要求 ， 将折叠式集装箱内的

产品倒换至大小不同的纸箱中 ， 并

根据发货公司的不同地址 ， 对产品

进行整理分类 （图 。

物流管理系统可以综合管理各

种产品的位置 ， 并通过下达准确的

操作指令 ， 减少拣选失误 。 目 前 ，

该物流 中心的 出货精准度 已达到

图 不但有效杜绝了

次品的流通 ， 同时使得作业进度实

现了可视化管理 ， 使得运营管理变

得更加方便 、 合理 。

此外 ， 新的物流 中心还使用

公司的特有人物形

象对作业区域进行了划分 ， 创造出

了轻松明快的工作环境 ， 切实体现

了 公荀的整体风格

图 。

株式会社 营

销部经营企划室课长猪野贵士先生

表示 ：

“

新的物流中心满足了公司

日 益增长的零售批发的业务需求 ，

实现了高品质 、 低成本的物流管理

模式 。 今后 ， 公司

仍将以改善服务质量 、 保障市场供

给的稳定性为 目标 ， 不断提高作业

效率及拣选精度 ， 争取构筑更加有

效的物流管理体系 图 广

图 目前市川物流中心的出货精准度已达到

图 货架侧面印有不同的人物形象 ， 分别表示不同的产品存储区
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