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叉车

电动叉车 ：

当环境效益遇上经济效益

文 公司

综述

确实 ， 电动叉车并不是对于

每
一

种应用都适用 。 但是 ， 在最

近十余年 间 ， 叉车行业发生了
一

系列 的变化 ， 而且物料输送作业

环境 已经更加有利于 电动叉车的

采用 并且增强 了 电动叉车的竞争

机会 。 该文章的 目 的是审视这些

变化 以及这些变化对于当前考虑

采用 电动叉车可能具有的影响 。

电动叉车属于环保产品 ， 因

为它采用蓄电池供能 ， 不产生任何

废气排放 。 这样就提升了驾驶员和

客户所接触的空气质量 。 此外 ， 再

不会有发动机废气给您的作业产

品带来损坏的担心了 ， 而使用 内燃

机 （ 叉车就存在这方面的顾

虑 。 由于拥有这些素质 ， 而且采用

了软芯轮胎 ， 电动叉车非常适合于

仓库应用 当 中的室内使用 。

考虑到 活动部件的数量更少

而且不存在发动机或排气噪声 ， 电

动叉车的噪声仅为 叉车的 四

分之一 。 低噪声水平和低振动水平

也有助于减少驾驶员的疲劳度 ， 而

这将有助于提升生产率和安全 。 在

设备生命周期之内 ， 电动叉车还提

供了显著的成本优势 ， 并且在许多

情况下性能可以像 叉车
一样

出色 。 新型蓄电池和充电器技术能

够无需更换蓄电池 ， 从而最大程度

上减少了绝大多数多班次应用 当

中对于贮存空间的要求 ， 同时提供

了显著的环境优势以及驾驶员健

康和安全方面的好处 。

桃战

过去 ， 在 电动叉车与 叉

车之 间在性能上存在着显著的差

异 。 电动叉车在提升速度和行驶

速度方面性能都不如 叉车 。

随着过去几年 中 电动叉车性能的

提升 ， 两者之间的差距正在逐步

缩 小 。 仅在 年 之前 ， 市场上

为 叉车 ， 为 电动叉

车 。 当今 ， 大约 为 电动叉车 ，

为 。 尽管 电动叉车具有

许多方面的好处 ， 但仍然有一些

购买方对于从 叉车改换成 电

动叉车方面有些犹豫不决 。

用 电动叉车替代 丨 的
一

个

障碍是
一

种 电动叉车性能不如

的观念 。 对于大多数应用 来说 ，

这点 已经不再成立 。 采用 当今的

交流 电动机技术 ， 电动叉车能够

在许多领域应用达到与 叉车

并驾齐驱的性能 。

第 个障碍是 电动叉车无法

在潮湿应用 中作业的想法 。 在很

多情况下 ， 叉车对于户外应用

是一种更适合的议案 ， 但是其 中

的差距正在缩小 。 有
一些 电动叉

车产品配备 了充气轮胎并且设计

用于户外使用 ， 可 以上下斜坡并

用于在恶劣天气条件下作业 。

另
一

个障碍是所认识到的拥

有和更换蓄 电池的缺点 。 在当前

经济环境下 ， 客户正处于资金短
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燃料成本对比 ： 电动叉车与内燃机 （ 叉车

每个作业班次所耗用的燃料

液化石油气燃料成本

每个 工作班次的成本

磅电力

千瓦时 （

美元

每年工作班次数

美元

潜在燃料成本节约 ： 每年 美元

燃料成本有可能发生变动 。

磅液化石油气

加仑液化石油气

加仑

美元

美元

缺的状况下 。 他们担心必须为蓄

电池贮存和更换蓄 电池作业所 占

用地面空 间 而支付一定 的 成本 。

但是 ， 最近充 电器技术领域的进

步 已经减少 了在许多应用 中更换

蓄电池的需要。 请牢记 ， 叉车

所使用 的燃料也必须贮存在现场 。

环境效益

电动叉车在污染减少方面的

表现优于 叉车 。 通过消 除设

施 内 的 内燃机废气 ， 室 内 空气质

量得到提升 。 这样就不必再将外

部空气通风送人物流设施以抵消

内燃机排气或通过空调暖通系统

频繁换气 了 ， 这就于环境有 良好

影响并且还能带来降低取暖和空

调成本的额外好处 。

如 果 发 电 采 用 可更新 能源 ，

诸如风能和太 阳能 ， 则 电动叉车

就能真正做到无排放 。 但是 ， 电

动叉车的环境影响不仅在于无排

放这一项 。 电动叉车不使用机油 、

传动液 、 散热器液或必须定期更

换的过滤器 。 如果没有得到正确

处理和弃置 ， 这些废弃物 品都将

给环境带来很大害处 。

经济效益

多 项研究 已经表 明 ， 电动叉

车成本在其生命周 期 内低于水平

相 当 的 叉车 。 电动叉车的燃

料成本 比 叉车低 ， 并拥有更

长的实用 帮助 ， 所需年度和生命

周期维护量更少 ， 并且表现 出 更

少的停修时间 。

由于燃料成本 ， 电动叉车的

总体生命周期成本低于 叉车 。

一

台 电动叉车的充 电成本仅为每

个班次 美元 ， 而液化

丙烷 （ 燃料的成本可 以高达

每瓶 美元 ， 而且这些成

本会随着 当地和全国市场变化而

每年燃料成本

波动 。 不断升高的柴油和 内燃机

叉车运行成本正在导致客户寻找

替代产品 。 如下表所示 ， 运行成

本节约和更长的使用 寿命完全可

以抵消并超 出 电动叉车在购买价

格的差异 。

总之 ， 电动叉车 的生命周 期

成 本 比 叉车 更 低 ， 这样 可

以为购买方节约每 台叉车每小时

大约 美元的成本 ， 相 当于每 台

叉车有每年 美元的

节约 （实际节约效果有可能根据

具体条件和应用 而不 同 ） 。 此外 ，

公司最新
一

代 电动叉车具有

以下特色 ：

与之 前直流供 电机型相 比 ，

行驶速度增加了 ；

性能提升——加速 、 行驶速

度和提升速度都更快 ；

生产率提升——交流供电方

式在蓄 电池电压下降时仍能保持

性能 ， 而直流供 电方式的性能直

接与 电压相关 ；

更长的蓄 电池工作时间

需要停驶充 电的次数更少 ， 效率

提升 ；

维护成本与 叉车相 比低

原因在于 ： 需要修理或更换

的活动部件数量更少 ； 减少了需

要备货的密封件 、 软管和液体数

量 ； 无需发动机维护 ；

燃料成本 比 叉车节省约

工作寿命 比 叉车长大约

比 叉车更少的停修时间

意味着电动叉车的生产率更高 。

电动发揮出色性能

在绝大多数工作环境下 ， 当

今的蓄 电池电动叉车在加速 、 行

驶速度 、 提升能力 容量 、 爬坡速

度和爬坡能力方面达到 了 叉

车
一

样好的性能 。 电动叉车可以

比 叉车更好地在更为狭窄受

限的 区域 内 以及更狭窄的通道 内

工作 ， 带来显著的贮存空间增大

效益 。 电动叉车经常可为仓库应

用提供经济效益 比更好的解决方

案 ， 同时能够以更低的总运营成

本完成各项作业 。

新技术 ： 零电池更换

先进 的 蓄 电池 和 充 电 器 技

术
一诸如快速充电和 随机充 电

意味着在大多数 电动叉车应用 当

中都无需更换蓄 电池 。 只需在休

息期 间或换班期间给电动叉车充

电就可 以让它在你最需要的时间

随时投人工作 。

电动叉车有可能并不是每
一

种应用 所需要的最佳备选方 案 。

但是 ， 随着叉车行业于过去十余

年 间在技术上的大踏步前进 ， 电

动叉车也经历了
一些不容忽视的

改变和进步 ， 而就
一

种 曾经将它

排挤在外的应用 来说 ， 它可能正

是最佳解决方案 。
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