
图 德马泰克多 货物的 出入库作业 （ 图 。 货物

层穿梭车系统驱 经穿梭车搬运至巷道提升机 ， 再
动的新型拆零货

至 人订单拣选解
由 输送线送到与输送线路相连的

决方案 工作站进行 自动或人工拣选 ， 拣

选完毕后进人发货区域发货 （ 图

。

整个解决方案基于订单无纸

化作业 ， 提供的 电脑管理系统能

有效管理从仓库区域到订单拣选

工位的产 品物料流 ， 通过多层穿

梭车与生产线的喂货输送线 、 环

路输送系统及订单拣选工作站无

缝连接 ， 完美实现货物的 出人库 、

输送 、 拣选和发货作业 （图 。

整套方案设计简约灵活 ， 主

要有以下优势特点 。

仓库地下室的 多层穿梭车系

统大幅简化订单拣选工作站的存

储作业 ；

多层穿梭车库 内 温度 比订单

拣选 区域的温度低很多 ， 对于食

品存储而言具有很大优势 ；

多层穿梭车系统能将存储的

货物有序地送至订单拣选工作站 ，

大大减少了 由分拣机分拣货物的

需要 ；

与普通的存取系统相 比 ， 德

马泰克提供的解决方案只需
一半

空间 ；

和采用
“

人到货
”

的订单拣

选系统不 同 的是 ， 多层穿梭车系

统所需人力 比前者精简近 ；

整套精准的量身定制 的 系统

能完全满足食品制造商的业务需

求 ， 而此系统速度却 比标准的存

储系统快 倍 ；

系统每小时可从每个巷道 中

提 取 个 货 物 ， 巷 道 共 约

个 ， 系统潜在能力约每小时

个货物 ， 意味着德马泰克方

案的设计能力完全能满足

未来业务增长 。

新型的物料流系统

德马泰克为之设计的最新型

基于 巷道 的 多层 穿梭车 系统 ，

成为仓库系统的核心 。 多层穿梭

车系统安装在建筑的地下层 拥

有大约 箱的存储空间 ， 这种

独立 的多层穿梭车结构灵活 ， 能

建于 年 ， 总部

位于瑞士布伦得阿勒 ， 是阿

尔卑斯地区领先的 肉 类产品加工

企业之一 。 经过多年发展 ，

深知未来动态趋势将向业务的

高度灵活性和效益可持续性方 向

发展 ， 在这种趋势下 ， 面对业务

的持续发展 ， 决定在原

有厂址扩展新的生产 中心 ， 而德

马泰克在其 内部物流规划布局 中

起到举足轻重的作用 。

目 前 的客户半数是

中小型企业和食品零售 门店 ， 每

周三次订购较小量的订单 ， 因此

他需要能应对短期存储和单品规

订单拣选的智能解决方案 。 由德

马泰克多层穿梭车系统驱动的新

型拆零货到人订单拣选解决方案

为 带来了显著改善 ， 解

决了包装 肉 制 品和香肠产品的存

储和拣选 问题 ， 大大节省 了仓库

空间 （ 图 。

创新的解决方案

德马泰克为 提供的

最佳方案是基于货到 人订单拣选

技术 ， 采用 巷道 层 的 多层穿

梭车系统 ， 双深位结构货架可容

纳多达 多个料箱存储 ， 辆

穿梭车在高架库 内 自 动穿梭进行
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订单拣选

助 领跑肉产品加工行业

在 新物流中心的规划中 ， 德马泰克起到了举足轻重的作用 。 灵活的解决方案既大大节省了空间 ， 也

满足了业务未来业务的发展需要 。
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维持 比订单拣选区低很多的温度 。 层多层穿梭系统共配有

辆穿梭车 ， 在库 内能高效地完成货物的 自 动 出入库作业 ，

库内货物 间 自动换位 ， 并有序地将货物送至输送系统或小车

系统 。 人库的货物可以是直接来源于车间或外部订购的产品 。

每个品规都尽可能均匀分布在所有巷道内 ， 即使某个巷道无

法出入 ， 也确保了货物的可获得性 ， 产品出入库作业能力达

到每小时 次 。 企业资源规划 （ 系统与德马

泰克的物流运行系统对接 ， 管理订单流程 ， 最大程度上减少

货物停留时间 。

多层穿梭车取出 的货物料箱送至仓库巷道末端的集成提

升机 ， 台提升机与两条输送路径对接 。 上环输送线连接至

个 自 动工作站 。 方案还可依据物料属性决定在 自动还是人工

工作站进行拣选 。 两个输送环路适用于所有巷道存储 ， 每个

环路提供
一个工作站台 ， 如果任何

一个系统受限 ， 其他系统

有大量能力使系统稳定运行 。

货物料箱在输送路径上有序的进人订单拣选 ， 并且十分

经济有效 。 利用工作站台前的缓冲输送机供应料箱 ， 输送环

线可为订单拣选缓存和排序大量货物 。 拣选程序则通过屏幕

指挥达到最佳的精确度 。 当产品完成拣选 ， 称重并按照客户

详情打码至订单箱 ， 取出相应数量后 ， 货物料箱被送回多层

穿梭车存储 。 同样 ， 预拣选的订单料箱也可以用 另外的输送

机送回仓库 ， 在发货前暂存 。

订单料箱通过两个输送环路送至发货区域 。 这里的工作

人员将料箱码垛到托盘或移动货车上 ， 扫描输送货箱末端。

员工取出相应的料箱后即从系统中移出货物 ， 进入发货环节 。

总裁兼拥有者说道 ：

“

将此合同授予德马

泰克缘于多层穿梭车系统的惊人速度 ， 我们将希望寄托于货

到人的订单拣选 。 另外 ， 这项技术创新使得我们能在现有空

间 内百分百探索我们的潜力 。 对于系统的进
一

步升级 ， 我们

也有多种选择 。 这意味着为了未来成长和客户需求 ， 全面武

装 自 己

客户收益

对多层穿梭车解决方案非常满意 ， 也从巧妙灵

活的解决方案中受益匪浅 。

与电子标签拣选系统相 比 ， 货到人订单拣选为

节省了 个订单拣选人员 ；

整个方案流程透明 高效 ；

最大程度优化空间 ， 提高空间利用率 ；

系统高冗余能力确保系统持续稳定可靠运行 ；

以增 长 为导 向 的方 案设计扩展空间计划可容纳多达

个存储货位 ；

集成问题明显减少 ， 同
一接 口来源使得系统更为可靠 ；

图 拣选完毕后进入发货区域发货

图 整个解决方案基于订单无纸化作业 ， 完美实现货物的出入库 、 输送 、

拣选和发货作业

用最少的 自动化设备达到系统 自动化高水平 ；

与普通的存储仓库相 比 ， 该方案投资经济 ， 投资回报更为

高效 。

与此同时 ， 事实证明德马泰克确实为系统升级做好充足准

备 。 巧妙地设计还允许订单拣选站上方安装一个夹层作为 中心

内的第二层仓库 ， 如引入另
一套多层穿梭车系统 ， 增加 个

货物料箱 ， 还
一

种可能性是无需重大施工即可在后期加入第五

条巷道 。 这种灵活的解决方案既大大节省了空间也能满足未来

业务的高速增长需求 ， 可谓是
一举两得。
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“

图 辆穿梭车在高架库内自动穿梭进行货物的出入库作业
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