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全自动化

以定位系统实现全自动化包装
在包装行业 曰常作业过程中 ， 产品外形尺寸阚整司空见惯 。 在包装产品批量变化时 ， 或是包装产品种类变化时 ，

必须相应调整包装系统。 如果采用手轮进行人工式包装系统调整 ， 常常会浪费宝贵的时间 ； 特别是在进行小批量

产品包装作业时 ， 采用人工方式调整包装系统更会浪费时间 。

满 足 包 装 行 业 的 需 求 ，

公司提供了

全 自动化 系统 （ 图

。 与传统的用手轮进行人工式

包装系统调整相 比 ， 使用该全 自

动化产品包装外形尺寸调整系统

可使产 品包装企业从减少包装设

备的停机时间 中获益 ， 因 为包装

系统需要改装的情况较少 ， 所以

包装系统的作业重复性高 ， 从而

使系统故障率降低 ， 总体来说提

高了包装系统的作业灵活性和生

产过程的透明度 。 包装系统 由

部分部件组成 ， 即调整驱动装置 、

分 中心 电子单元和用 于供电和现

场总线的混合线缆 ， 这 部分可

以灵活地相互连接 。 也就是釆用

混合线缆可连接 电子单元 ， 即全

自动化 以及最

多 台调整驱动装置。 包装系统

的这 部分部件可直接放置在弹

簧式接头上 ， 适合拖链的混合线

缆 （ 使

得包 装 系 统 的 连 接变得简 单有

效 。 这 里 ， 连接调整 驱动 装置

必须使 用 的 条 线 缆 通常是统

一

的 。 与传统的包装 系统相 比 ，

所需线缆的数

量从 条降至 条 。

切断包装系统 电动机供 电是

由
一

台安全继 电器另行实现 的 。

这样 ， 全 自动化的

内 的控制 电子件供 电和维持

系统的调整驱动装置作业以及线

缆的连接状况监控都是可以实现

的 。 这样既能符合机械指令的规

定 ， 又大大简化了包装作业线安

全方案的落实与实施 。

为每个 目标市场提供适用

的总线连接系统

长期 以来 ， 在现代化产品包

装生产 中 ， 岛式解决方案不再是

图 公司研制 的带 有调

整驱动装置 、 全自动化产品包装外形尺

寸调整系统盒和混合线缆的全 自动化

系统

成人上级控制技术方案中 。 这样

做的 问题是没有一个普遍适用 的

交换标准 。 包装设备生产厂家便

针对 目 标市场和各行业对产品包

装 的需求 ， 设置 出各种各样的工

业网络 。 这样 ， 该 目 标市场便有

一个总需求 ， 即必须有一个灵活

的交换界面 。 公司

研发 出 交换界面 ， 因此可确保向

每个 目 标市场提供适用 的总线连

接系统 。

在 交 换 技 术 方 面 ，

公 司 有 长 时 间 生

产设置 工业网络和

现代制造 甜目
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图 带有可插塞式连接的交换组件的控制盒

模块 的 经验 。 该 公司在全 自 动

化 系统中也采用 了

技 术 方 案 。

公司控 制 装置研发部主管

博士说 ：

“

多年来 ， 我

们公司与产品包装行业的用 户合

作顺利 ， 我们之 间的合作不只是

局限在要设置
一个标准式技术方

案的方面 ， 而是要能够适合用 户

的具体需求 。 模块是对我们

公司提供的适用于严苛生产条件

的产品的补充 。 而组建工业以太

网现场总线的产品包装企业的数

量在不断增多 ， 我们可为用 户选

用 本公司产品细 目表 中新近研制

出的组件 。

”

模块化组件可简单插接

公司用

模 块 将 全 自 动 化

连接进其包装

用 户企业的 自动化设备技术方案

中 ， 并可根据各用 户企业的具体

需求将相应的组件简单易行地插

入到用户企业的生产控制单元中 ，

例如 ， 图 所示的带有可插塞式

连接的交换组件的控制盒 。 这样 ，

便使得机器设备生产厂家能够快

速将产 品包装外形尺寸调整定位

系统与 具体 的控制 装置相 匹配 ，

而各单个调整驱动装置无需装备

新界面 ， 这样与上级控制装置的

连接就成了单纯的装

备选项 ， 外 向 型产品

包装企业对这种灵活

性感兴趣 。

这样便可实现不

受用 户企业现场总线

影响的 模块应

用 界面 。 那么 ， 产 品

包装企业便可使用不

受现场总线或工业以

太网影响的
一

个统
一

的应用软件 ： 这是

公司研发的产品的优势之一。此外 ，

由于现场 模

块具有结构紧凑 、 采用 技术

方案以及可简便易行的接入应用

软件的各个点上的特点 ， 这样计算

机便可提供如 源代码以供

使用 ， 或是提供应用设备与组件间

的连接 。

由于有 模块 ， 所以上级

可直接在调整驱动装置上实

现存取 。 这样便可直接对如包装

设备的转数 、 定位规定值以及推

荐值等典型参数进行调整 。 在包

装设备持续作业过程 中 ， 可通过

控制装置变换如额定 实际位置 、

额定 实 际运行速度和各种控制

语言 ； 也可对包装设备的最大 电

流 ， 或是 电压 电流值进行不定

期监控 。 电子设备之间的数据交

换通过与 连接实现。

总的来说 ， 由于使用 了
一

个

交换界面 ， 所以与平行布线的包装

设备相比 ， 定位系统不仅具备布线

缆费用低的一些优点 ， 而且由于集

成人了上级网络 ， 还可使用现实诊

断数据。 此外 ， 也可方便的通过现

场总线或是工业以太 网传递如动

力损失等其他数据 。 简而言之 ： 整

个过程以及与之相关的所有数据

以及参数均处于设备控制装置的

完全控制之中 。


