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运动控制

运动控制技术提高生产效率
文

丨 贝加莱

■于韩 国 富川 的 公

司专业从事医用泡罩包装机

和装盒机以及针对糖果 、 家居用

品和健康保健产 品的各类 自 动化

包装机械的制造。

全新 的 泡罩包装机

是这家韩国供应商最具创新力的产

品之一 ， 其产出达到 包 。

该设备冲压速度达到 次

拥有双通道架构 ， 采用最新的贝加

莱伺服控制技术 ， 可以将高精度与

高效率完美地结合在
一起 （如图 。

使用先进的 技术 ， 通过选择特

定型号的预设参数 ， 可以实现快速

换型 ， 让机器实现多种泡罩包装材

料的选择 ， 如 、 、

和 以及用

于冷成型的铝箔 。

使 用 贝 加 莱 伺 服

驱动器和基于 技术的控制 系

统 ， 可 以确保机器的全 自 动化操

作 ， 并提高机器的可用性 。 为 了

方便操作员操作 ， 甚至还存储有

机器操作手册。 此外 ， 全新的水

平冲压系统能够令泡罩下料更加

完美 ， 并且可以轻松集成泡罩包

装生产线 。

“

强大的 贝 加莱伺服

驱动器可以为下料传送带提供极

高精度的定位 公司

产品应用 经理 解释

道 ，

“

这样下料机构就可 以将被

冲压过的泡罩包装输送到下料传

送带上 ， 并 以极高的速度和精度

实现定位 。

”

全新的 泡罩包装机

需要满足制药行业 中 的 良好生产

规范 （ 标准 。 在 贝 加莱的

协助下 ， 机器实现了 式

结构 ， 除了易于维护和清洁之外 ，

还可以使检査完全可见 。

在 与 贝 加 莱 的 合 作 下 ，

公司 已在多种机型上采

用 了贝加莱基于 技术的控制系

统 ， 因此无需使用其他控制系统 ，

从而避免将整个工艺过程变得更

加复杂 。 所有 不 同机型 的 编程 、
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整条泡罩包装和装盒生产线 ： 应用贝加莱整体解决方案 ， 可以将

泡罩包装产出提升到 包 将装盒产出提升到 盒 。

利用定制化面板 （ 左侧 ） 对整个工艺过程进行操作

仿真 、 调试和维护仅使用
一个软

件工具 处

理。

“

贝加莱硬件 、 接线和编程都

是通过相同的方式处理的 ，

”

解释说 ，

“

在单个项 目 中

添加可选机器组件的能力 ， 大大

简化 了批量生产 以及与之伴随的

软件工程 。

”

在进行医药产 品包装时 ， 为

了确保高效率和高质量 的生产 ，

公司的机器需要实现多

达 个伺服轴的高性能同步 。 当

切换至不同产品 ， 特别是启 用选

项
“

无产品 ， 无铝箔
”

时 ， 能够

实现不 同 的轴 同 步也非常重要 。

还利用
一些功能如套准

控制和铝箔张力控制 ， 它们集成

在强大的 贝 加莱驱动系统中 ， 通

过专用且灵活的 功能块

实现 。 这些功能很多都是在驱动

器上直接执行的 ， 这样可以大大

缩短响应时间 。

在硬件和软件之间的完美平

衡 ， 可以让 的客户从定

制化的包装解决方案 中获益 。

“

能

够重复使用 自 定义的软件库可以

让我们大幅缩短开发时间 ，

”

说道 ，

“

除此之外 ， 我们

还选择了 作为我们

的实时通信协议 ， 这样可 以确保

最优的传动 同步 ， 并且提升机器

的整体性能和精度
——这在处理

我们复杂的运动应用 项 目 时可 以

体现巨大的优势 。

”
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