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机器视觉

视觉检测在包装行业的应用
在现代化 自 动生产线中 ， 机器视觉已被大量应用于大批量生产过程中的识别 、 测量及检查等 。 尤其是在包装

行业 ， 对印刷质量要求很高 ， 对质量和色彩的要求比较特殊 ， 包装印刷 必须具备独特的产能优势和质量优势才

能满足客户多方面的需求 ， 机器视觉检测系统带来了完美的解决方案 。
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现代工业化 自 动生产过程

中 ， 会遇到各种各样的识

别 、 检查及测量等工作 ， 而这类

应用 的共 同特点是连续大批量生

产 、 对外观质量 的要求非常高 。

目 前在国 内 ， 这种带有高度重复

性的工作通常是靠人工检测来完

成的 ， 但是随着国 内人工成本越

来越高 ， 同 时工人也越来越难招

聘 ， 这就会给工厂增加 巨大的人

工成本和管理成本 ； 同 时 由于人

工检测 的结果很不稳定 ， 很难保

证产 品 的合格率 ， 所 以机

器视觉的 出现 ， 就成功地解决了

自 动化生产过程 中 人工成本高 、

效率低及产 品合格率低 的 问 题 。

与人工检測相 比 ， 机器视觉具有

速度快 、 精度高 、 适应性强 以及

的视觉检测系统在瓶装生产线上的检测

可长时间工作等优势 。 在现代化

自 动生产线 中 ， 机器视觉 已被大

量应用于大批量生产过程 中 的识

别 、 测量及检査等 。

包装行业对 印刷质量要求很

高 ， 且对质量和色彩的要求比较特

殊 。 包装印刷厂必须具备独特的产

能优势和质量优势才能满足客户

多方面的需求 ， 而基于机器视觉技

术的视觉检测设备为行业带来 了

完美的解决方案 。 下面分享一些

机器视觉检测系

统在包装行业的典型应用案例 。

条码检测

一维码 已经广泛应用于产 品

追踪和分拣 ， 机器视觉可以校验条

形码是否与其所在的产品一致 二

维码也广泛应用于零件追踪和过

程控制 ， 因其印刷面积小 ， 内置错

误纠正功能且可容纳大容量数据

所以二维码在很多行业都有广泛

的应用 。 的条码

算法支持如下条码的解码和分级 ：

、 、

以及 等 ， 条码的最

高读取速度可达到 。

字符检测

产 品表面上的 日 期和批号编

码提供了严格的生产 日 期 的信息

和产品追踪的信息 。 如果编码不

可识别 ， 消费者就无法验证产品

的质量 ， 那么该产品就成了伪劣

产 品 。 公 司 的

工具能够读取苛刻环境下不

同 的 印刷字符和 日 期 ， 可以迅速

地重新培训并保存为模版数据库 ；

通过模版相似度得分来控制产 品

生产过程中的 印刷信息质量 。

灌装检测

饮料行业一般采用 的是 自 动

灌装设备 ， 灌装设备的稳定性是影

响液位高度检测 的关键 因素 。 目

前 国 内大部分灌装设备的振动性

都比较强 ，

一般的视觉检测无法满

足在高振动环境 中对液位的检测 。

的视觉检测系统

可通过多方位取图 ， 计算液位的

平均值 ， 从而计算出液位的高度 ，

精度可满足 以上客户的需求

从而解决了行业内难题 。

封口检测

在瓶装生产线上 （如 图 ） ， 瓶盖

的密封性检测也是非常重要的 ， 封

口是否封装完整将直接影响到产品

最终能否 出厂 。

的视觉检测 系统检测精度可达到

丝 （ 丝 ， 同时也可达

到每小时 的检测速度 ，

从而满足高速流水线上的检测要

求 。
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