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刀具

为航空航天企业
量身定做非标刀具

高速加工对于刀具来讲 ， 不仅是选择合适的刀片 ， 同时还是刀具和优化的应用正确的组合 。 对于重点客户 ，

森拉天时根据客卢需求 ， 为客户量身定做定制刀具解决方案 。 在和 英国分公司的合作中 ， 双方取得了巨大

的成功 。

文
丨 春保森拉天时公司

图 铣刀

作 。 在加工机翼的过程 中 ， 机翼

蒙皮的加 工是至关重要的 ， 如果

不是 适合刀具设计 ， 我们

可 以轻易感觉 出 刀具是否合适。

刀具在切削过程 中如果产生过高

的热量 ， 将会导致工件损坏和报

废 。 森拉天时刀具被使用 之前 ，

航天一直使用常规的制造

方法加工机翼 。 但是加工效率很

低 。 该组件完全使用 特殊刀具加

工 自 由 形式弯 曲 的 内 、 外表面 。

为 了确保高表面质量 ， 释放加工

应力就变成 了必须解决的首要难

题 ， 例如锋利 的 圆 角 。 这就导致

必须需要
一个非标准形状 ， 但却

适合我们 自 己的标准刀片 ， 刀尖

圆角 然而 ， 在此之后 ，

现有刀具的设计遭受严重的限制 ，

它限制 了刀具的最高转度 。 合成

工具 中 固有的低速切削角度导致

多人认为飞机的机翼只是

■—个普 通 的 铝 片 覆盖着 ，

森拉 天 时英 国 大客户 技 术 经理

解释说 ：

“

事实上 ，

最现代化的商用 喷气飞机机翼面

板是高度复杂的组件 ， 这是完全

集成到飞机的结构 ， 这些零件被

从
一个整体毛坯料加工成为不 同

的厚度 ， 完整地支撑着整个飞机

机翼的助部和前部 。

”

挑战

英 国 分公 司 是
一

家

制造和生产大型飞机零部件的公

司 ， 如飞机的机翼蒙皮等 。

航天工程制造经

理熟悉本专业知识 ， 他直接提到

了与森拉天时英国 团 队的 良好合
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区别于传统的夹持系统 ， 德国 公司生产的 精密刀柄在其内部采用蜗轮

蜗杆结构 。 通过蜗轮蜗杆的啮合 ， 将作用于蜗杆上的径向拧紧力 ， 成倍地转换 、 放

大为轴向 的强大夹紧力 ， 并以此向下拉紧带有极小锥度的特殊 夹套 ， 从而

实现刀具的精密夹持 。 夹持后的跳动精度可保持在 内 （ ， 且在各个夹

持直径上具有成倍于其他传统刀柄的超强夹紧力 。

的 刀柄具有良好的减振性 ，
且换刀快速方便 ， 从而有效地增加刀具寿

命 ， 提高加工效率 。 为方便您随时联系 ， 年始德国 在上海和广东分别

成立了办事处 。

德国 上海办事处

上海市大学路 号 室

电话 ：

传真 ：

邮箱 ：

钱征 代 理 宵

德国 广东办事处

东莞市长安镇振安东路 号南粤大厦 楼

电话

传真

▲反馈服务编码

了较低的金属去除率 。

定制的 解决方案

接 受 了 这 个

挑战 ， 通过与森拉天时刀具部 门

专家的合作 ， 很快地找到 了完美

适合的解决方案 。 并且命名 刀具

为 。 独特 的 径 向 定位和 每

个刀片使用 两个螺钉孔夹紧 。 这

样 ，

一

个直径 的铣刀可以

达到 的转速 。 此外 ，

航空现在通过应用 这种

大圆 角 刀片 ， 切削深度可 以达到

这样正好可以符合零件对

长度和圆角的要求 。

现场支持

森拉天时提供了
一

种特殊的

服务 ，

一

个由工程师专家组成的团

队被派遣到 英国分公司 ，

与客户
一起工作 。 他们为新的定

制铣刀调试新的切削参数 ， 编制

数控机床程序 ， 并且同时培训机

床操作员 。 航空公司现在

可 以通过安全地管理来得到最优

化的金属去除率并达到质量要求 ，

图 机翼外形加工

甚至在加工只有 的薄壁零

件时 。 说 ：

“

我们在其

他的项 目 上合作 了很多年 ， 我们

很了解他们 的产 品质量和高水平

的客户服务理念 。 然而 ， 森拉天

时擅长这个特定的应用程序 ， 因

此我们能提供给客户相对较短的

交货时间 ， 在任何情况下 ， 森拉

天时刀具可以设计和 制造
一

系列

的组件 。 森拉天时是
一个可 以信

赖的刀具供应商 ， 他总是能够知

道你最需要的是什么 。 通常周期

通常仅为 周 ， 我们就可 以得

到我们需要的刀体和刀片 。

”

圍 工 现代制造


