
技术前沿

机电一体化 床设备使用 知名 品牌产品 ， 其安

— — — — 装调试就变得非常简单 、 快捷 。

—

为 了每 次都能读取最新参数 ，

公面设计了这样一个方案 ：

预先调节好的存储单元都用在预

在生产大功率变压器时使用的金属丝绕线机中 ， 伺服变频器是驱动装置的重 先计算好的最可能 的插槽位置 。

要组成部分 。 在服务模式下 ， 由于使用 了存储单元 ， 伺服变频器的硬件可以非常 而不用 考虑传动装置的重新调节

便捷的替换 ； 带调节功能的存储模块也可以重新插人使用 。 或是精密调整 ， 因为所有的调节

都可以在存储模块里进行 。

文 降低成本并节约空间

现在 ， 公司出

于成本方面的原 因 ， 要缩短机床

设备的启动时间 。 据该公司的报

公司每天都有 此类机器 ， 特别是用于金属丝展 道 ， 与原来的驱动方案相 比 ， 带

卧式金属丝绕线 开机等高负载设备 中 ， 因 为这一 伺服调节器和使用存储单元的设

机和立式金属丝绕线机被销往全球 模块至少能拖动 的重量 。 两 备最多可节约 的时间 。 此外 ，

各地 。 这些设备都是由位于 个伺服变频器的功率是 当 还避免了手动输入参数可能带来

黑森州 ） 地区周边的卫星城市生 马达运转 到 时 ， 功率为 的错误 。

产的 ， 主要用于制造电厂和变电站 。 当升降台需要快速上升时 ， 两个伺服变频器被接人 同一

中使用的 的变 驱动模块的任务就是通过 条直流母线 ， 并且共 同 占用一个

压器 。 例如 ， 其 即将交付给乌克 传动轴使绕线盘旋转 ， 使其他部分 制动电阻 。 在以前的驱动方案 中 ，

兰的设备就是作为此用 ， 其主要 完成绕线运动 。 升降电动机驱动模 二者的 电力供应和制动 电阻都是

驱动装置 由两个 公司生产的 块快速上升 直至达到其绕线位置。 单独配置的 。 而现在 ， 因 为只有

驱动模块组成 。 然后升降电动机停在此位置 ， 绕线
一个直流 中 间 电路和一个制动 电

据 了解 ， 该公司 系列 机向下运动 ， 开始一圈 圈的绕线 。

、

阻 ， 所以大大节省了成本和空间 。

产品 中 的立式金属丝绕线机都设 当 绕
，
位置开始绕线时 ， 其他 一

个 驱动模块用于供电并作

计有
一

个可下降的 置 。 立式绕 伺服变频器也开始启动 。 为逆整流器使用 ， 而另
一个驱动

线机装有一个膨胀销 ， 通过这个 声块只作为逆整流器使用 。 使用

销子 ， 线圈上的 金属丝可以 包含可插抜式存储模块 工具软件
“ ”

， 可以根

被拉出 来 。 然后 ， 绕线机慢慢下 在进行售后技术服务时 ， 使 据要求编制人 口程序和 出 口程序 。

沉到沟槽 中 ， 金属丝一 圈 圈绕成 用 可插拔式存储模块的伺服变频 伺服变频器的模拟入 口 用 于正

线 圈 。 利用 公司 器具有以下 所谓 的存储单 反转控制和理论值控制 ， 而模拟

合作伙伴 自 主研发的控制软件可 元作为
“

大脑
”

包含必不可少的
：

人 口 则用于限制扭矩。

以使金属丝准确缠绕在绕线盘卫 软件 （固件 ） ， 些固件用来控制 带 〖 标牌的绕

每
一

个无级变速的绕线机都可以 或调整传动装置 ， 包含 虔用模 线机还具有扭矩 自动调整功能 ， 这

配备触摸屏式操作控制模板和
一

块和调整需要的参数 ， 以及开始 个功能是为 了观察金属丝拉丝情

个免维护的动力驱动装置 。 此外 ， 运转时确定 的发动机参数 。 在售 况 。 当机器运转时 ， 线圈的直径始

金属丝展开器和 电器元件柜都是 后服务时 ， 硬件可 以很简单的被 终通过回转式传感器进行测量 ， 从

该设备必不可少的组成部分。 替换 ， 存储单元也可 以重新插人 而使伺服变频器可以控制线圈直

两 个 公 司 生 产 的 新硬件中发挥作用 。

；

径的界限 。 借助于已知的准确的线

驱动模块作为重要的驱动 这种被称之为
“

大脑
”

的存 圈直径 ， 操作员就可以清晰的知道

单元 ， 被 公司用于 储单元极具经济性 ： 若用 户 的机 所需力矩的大小 ①

丨 ；驵甜 现代制造


