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刀具

为曲轴加工提供高效解决方案

从切削技术的观点出发 ， 曲轴加工可以说是发动机部件加工的一大挑战 。 由于 丨轴形状和加工运动的复杂性 ，

可供选择的合格的金厲切削刀具供应商为数不多 。
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一

开始 ， 曲轴加工便是发动 到汽车 、 卡车用 曲轴 ， 再到船用柴 凸缘端以及小头端的加工方法 ， 也

机制造业的关键 。 随着发动 油机用长约 的曲轴 ， 英 在过去的几十年中不断发展 。 当曲

机转速的增加 ， 对曲轴进一步提出 格索尔均能实现其加工 。 刀具直径 轴最初开始大批量生产时 ， 其轴颈

了更高的公差要求和动平衡方面 的设计也依据被加工工件的不同 的加工方式仅为车削 。 在二十世纪

的需求 。 之后 ， 随着涡轮增压器的 尺寸规格而变化 ， 从最小直径为 的中叶 ， 圆周铣削加工方式越来越

诞生 ， 需要采用高强度的材料来制 的能源工业用 曲轴内铣刀 ， 普及 。 随着新的加工方式的出现 ，

作曲轴 。 上述进展都大大增加了 曲 到最大直径为 的船用柴 所有的获取短切屑 的加工方式被

轴加工中对切削刀具的需求 。 油机曲轴外铣刀 ， 英格索尔不同尺 合并至铣床上 成为完整的生产线 ，

英格索尔 自 年便成为 曲 寸的刀具满足了各种加工需求 。 使生产商收获了更高的效率 。

轴加工的刀具 系统供应商 。 而面 英格索尔攻克加工难题的另 车车拉刀具具有柔性化更高 ，

对 曲 轴加工的难题 ，

一方面便涉 一方面 ， 体现于公司在曲轴加工的 加工精度更高的特点 ， 同时也更加

及到 了 曲 轴的多种应用 ， 因而产 能力上 ， 能提供适用于多种加工方 符合轴承运动方式 。 在现代曲轴加

生了不同尺寸规格的曲轴部件 。 从 法的刀具
——从内铣刀到外铣刀 ，

工的实际应用 中 ， 每种加工方式都

能源工业长 的单汽缸曲轴 再到车车拉刀具 。 连杆颈 、 主轴颈 、 有其 自身的
一套详解 。 曲轴连杆颈

加工可采用 内铣或外铣的方式 ， 而

一
不适合采用车削加工方式 ，

旋转式拉床刀具 轴的夹持 中心线与连杆颈 中心线

不重合 。 若采用车削加工 ’ 中心线

丨 ■ ■ 不重合将严重影响切削速度 。

车车拉加工方式可用于加工

綠 凸缘端和小头端 ， 还可用于加工带

§ 霞 不同轴宽 ’不同轴间尺寸的主轴颈 。

娜咖轴請力 的全面性

； 系 墨 还反映在被加工 曲轴 的规格及加

工方式上 。 英格索尔在曲轴加工上

的成功 ’ 既体现在其覆盖行业的广
内部圆柱铣刀

泛性 ， 也体现在其对各工业领域的

精通性 ’
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