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测量

蔡司 汽车测量不二的选择

对于机加工行业的产品测量而言 ， 不管是形状公差也好 ， 还是位置公差 ， 里然具有绝对的测量值 ， 但是

考虑到行业或者用户的测量标准不同 ， 因此匹配公差又具有
一定的相对性 ， 所以对供应商而言 ， 行业测量标准的

考虑因素也是至关重要的 。

文 丨 张华

台蔡司 系列三坐标 佛山的工厂也有 台蔡司的三坐标 领军企业 ， 雄邦压铸先后购买 了

测量机 ，

“

每天至少开机 测量机 ， 使用效率跟南通工厂大致 台蔡司的三坐标测量机绝非是

以上 ， 测量近 件产品 ， 全年至 相同 。

”

雄邦压铸 （南通 ） 有限公 为了赢得订单而
“

充充样子
”

那么

少工作 天以上 ， 即便这样 ， 有 司董事 、 常务副总经理申龙先生告 简单 ， 而雄邦压祷能保证这成千上

时依然无法完全满足工厂工件的 诉记者 ，

“

作为汽车零部件行业的 万产品的质量始终如
一

， 显然与蔡

测量需求 。

”

从这个侧面不难看出 供应商而言 ， 如果没有三坐标测量 司三坐标测量机的 出 色表现不无

该工厂 日常的任务之重 。 机是不可想象的 ， 而对于我们公司 关联 。

而言 ， 由于产品种类多 ， 产量大 ，

这就是雄邦压铸 （ 南通 ） 有 如果不是蔡司三坐标测量机的优 不二的选择

限公司 （ 以下简称雄邦压铸 ） 目前 异表现 ， 很难想象如何才能满足这
“

公司最早是 年在广东建

的生产以及工件测量现状 。

“

而这 么多产品的测量需求 。

”

厂 ， 最初只从事生产灯饰 、 烤炉 、

还仅仅是在南通工厂 ， 我们在广东 的确 ， 作为 国 内压铸行业的 烤盘之类的产品 ， 直到 年才

■ 开始进人汽车零部件加工领域 。

”

碰
回忆起雄邦压铸的发展 ’ 申总介绍

道 ，

‘

糧长删適了业

更有发廳途 ， 所以 年我们

选址广东佛山 ， 投资建厂专门生产

嚷铸翻订单为汽

车压飄 马达以及变纖阀体 真

空腿 ） 等 ， 为此除了新建厂房及

工行业 ， 腿
“

手就要走高端
”

的企业发展理念还是让雄邦压铸

图 雄邦压铸每天都需要有多种不同班次的不同类型的产品等待检测 在设备采购环节上出手颇为大方 。

现代制造 代金圍邢工



走进行业

態
图 雄邦压铸检测室 ，

整齐排列的这四台蔡司三坐标测量机主要检测尺寸相 图 品管部主任郭晓燕女士正在检测的这款汽车

对较小的零件 转向器零件 ， 需要检测 多个相关的形位尺寸 ，

用蔡司三坐标测量机最快只需 即可完工

最终雄邦压铸采购的 自动压铸机 、 毕竟不同的型位面的选择、 不同的 是从使用过程中来看 其测量精度 、

加工中心以及光谱仪 、 三坐标 测量基准而产生的单件产品测量 稳定性 、 效率甚至极低的故障率都

测量机等都是该领域世界先进的 合格 ， 但就是组装不到
一

起的案例 很令我们满意 ， 所以总体来看后期

加工及检测设备 。

“

要想加工好的 屡见不鲜 。 使用成本并不高 。

”

产品 ， 必须有好的设备做保障 ， 当
“

在汽车零部件行业 ， 加工单 而且对于雄邦压铸而言 ， 由

然 ’ 反过来如果只有好的设备 ， 也 位用的三坐标测量机几乎清
一

色的 于其产品 以上都会出 口 ， 所以

未必就能加工出好的产品 。

”

技术 都是蔡司的产品 ，

”

申总说 ，

“

这一 在与国际客户合作的过程中 ， 由于

出身的 申总深谙加工的关键所在 ， 方面得益于蔡司三坐标测量机测量 其客户绝大多数也是使用蔡司 的

“

而与其它加工行业或有不同 ， 在 精度高 、 稳定性好 、 故障率低 ， 同 测量产品 ， 所以双方在统一测量方

汽车零部件加工领域 ， 测量设备是 时行业上下长久以来约定俗成的客 法过程中很容易达成共识 ， 省去了

必备品 ， 否则是没有发展前景的 。

”

户标准导向也起了很大作用 。

”

很多不必要的麻烦 。

“

比如在产品

不过 即便是必备品 ， 市场上 于是乎虽然价格相对昂贵 ， 但 开发阶段的装卡 、校准等方式对比 ，

同类的产品也很多 ，

“

之所有选择 是蔡司依然毫无悬念的被雄邦压铸 以及后期对工件取点 、 滤点及基准

蔡司的三坐标测量机 ，

一方面是因 选中 。 而且首次就采购了两台型号 的选择等这些都要统
一

， 才会保证

为其产品质量在业内绝对是领先 为 的三坐标测量机。 产品交付客户之后装配的成功 。

”

的 ， 不管是测量的精度还是使用的 后来的发展证明 当初雄邦压 申总说 ，

“

由于标准的统
一而带来

可靠性 ， 在业内 口碑很好 。

”

申总 铸转型选择汽车零部件行业是何 的诸如减少时间 、 提高效率 、 避免

坦言 ，

“

另
一方面 ， 同时也是很重 等的英明 ， 自 年佛山工厂正 纠纷等多方面收益是无法用 钱来

要的
一个考虑因素 ， 就是与你的客 式投产以后 ， 得益于中国汽车行业 衡量的 ， 对此 ， 蔡司的产品可谓功

户建立统一的测量标准 ， 这一点也 的蓬勃发展以及雄邦压铸 自 身产 不可没。

”

至关重要 。

”

品质量的严格把控 ， 其业务得到

了快速发展 ， 年受产能所限 ， 表现不负所托

统一标准统一 量 雄邦压铸选址江苏南通又成立了 经过近 年的历练 ， 现如今

申总所谓的与客户建立统
一

第二家工厂 ， 当然其对于蔡司三坐 雄邦压铸 巳经发展成为业 内集模

的测量标准是指作为
一

家零部件 标测量机的选择依旧未变 。 具设计 、 制造 、 铝合金压铸 、 精密

供应商 ， 雄邦压铸生产的产品需要
“

现在我们在南通以及佛山的 加工的综合企业 ， 其生产的变速箱

交付给其客户进行再组装 ， 所以如 工厂各有 台蔡司的三坐标测量机 阀体 （真空压铸 、转向器壳体 （高

果与客户没有统
一

的测量标准的 在服役 申总如是说 ，

“

选择蔡司 压喷射冷却 、 汽车车桥部件 、 汽

话 就会给后期装配带来很多隐患 ， 的产品虽然初期采购成本不低 ， 但 车发动机减振支架 （超低速压铸 、
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离合器部件 、 发动机皮带张紧轮支 品管部主任郭晓燕女士介绍说 ，

“

还 能达 。 而且 由于我们的待测

架等各类汽车零部件产品 已经广 有比如说在某个产品项 目之初 ， 我 工件比较多 ， 任务重 ， 所以很多时

泛应用于全球各大品牌汽车 。 们会根据加工过程能力的 值 候我们都是采用 的最高速行走

“

宝马 、 奔驰 、 福特 、 大众等 来选择抽检频率 。

”

如果 值在 进行测量 ， 卩 ， 这在很大

等 ， 总之你能想到的这些国际知名 以上 ， 则表明加工很稳定 ， 因 程度了提高了我们的测量效率 。

”

品牌几乎都或多或少的使用 着雄 此检验频次就会很低 ， 如果 而且蔡司设备的极低故障率

邦压祷的某
一种或几种产品 。

”

申 值在 之间 ， 则至少每个班 也是保证企业顺利 、 高效生产的

总 自 豪的表示 ，

“

众所周知这些知 次做一次质控检 ， 如果 值更 关键所在 。

“

比如说去年全年我们

名 汽车企业对于产 品质量的要求 小 ， 则说明加工过程控制能力 比较 工厂这 台设备就没有过故 障 ，

是极为苛刻的 ， 而我们每年生产的 差 ，

“

那我们就会考虑配合传感器 ， 当然这一方面得益于双方长期合

产品何止千万件 ， 要想保证如此多 或是结合空间尺寸测量等 ， 再不然 作后 ， 我们工程师使对蔡司设备

产品的合格率 ， 质检是至关重要则 就是看加工工艺安排是否合理 。

”

的熟练度 ， 另
一

方面也得益于蔡

显得尤为重要
”

说起蔡司三坐标测量机在 日 常 司公司对设备 的定期保养 、 维护

由于所处行业的特殊性 ， 雄邦 工作中的表现 ， 身处测量
一

线的郭 以及对我们的培训 。

”

郭主任坦言 ，

压祷的产品种类和数量都很多 ， 所 晓燕主任赞不绝 口 ：

“

南通工厂使
“

同样的测量设备也会因为操作工

以首先他们会选择每个班次的产品 用 的 台都属 系列 ， 测量精度 的 不 同 而产生 不 同 的 测量结果 ，

首检制 ， 此外则选择各种频次的抽 达 。 实测工件尺寸单边尺寸 所以说对员工的不断培训并选择

检 ，

“

比如一天
一

次 ，

一

个班次
一

次 可达 位置度公差可 以 合适的测量标准才是保证最终装

等等 雄邦压铸 （南通 ） 有限公司 控制在 而形状公差最高 配成功的制胜法宝 。

”

劇 曰 口

石雷德乐砂■做限

陶 瓷 磨具和金刚石磨具

陶 瓷普通 刚 玉及 磨料砂轮

：

专 用 于 凸 轮 、 曲 轴 、 齿轮 、 轴承 、

轧辊 、 成 肖 彳 和 强 力劃 的 加

解决磨 削难题 」職
驻

开发新的应 用 驻中 国代表处

是我 的传统优势 ■ 上 际汽车城大脑 室

电话 ：

傳真 ：

—

请拨打 电话 联系 一
▲

。

从超过 年的德 国砂轮制造工艺 中获益 ！

▲反馈服务编码

顶代金圍昍工 现代制造


