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监控

灵活构建和配置安全保护系统
现在 ， 可以简单快拢 灵活并低成本地构建机床设备的安全防护系统 。 公司研发生产的可配置安全控

制器 把机床设备所有的安全功能都纳人到一个控制系统屮 。

软件为基础 的解决方案提 『

供 了 比 电缆连接和控制 的

安全保护系统更 多 的优点 ： 它可 ‘

以随时更舰 ， 麵安

保护功能 ， 同 时 ， 用 户也节省 了

增讀件和布线 的费用 。 系统的

配置可 以利用 易于操作的用户界

面来完 安全防护系统使用 前

的性能模拟和测试也大大缩短了
说 立

图 利用 公司研发生产的女全控制器 ，

安全保护系统的 周整时间 。 利 用 可以灵活方便地构建和配置机床设备的安全防护系统

安全控制器构建安全保护

系统的灵活性 ， 使得在很短的时 研发牛产的安全保护系统最适合 指导用户逐步完成安全防护程序

间 内按照用 户的特殊要求配置机 于在包装 、 食品生产 、 汽车制造 、 各个阶段的程序编制 。 其 中 的模

床设备成为可能 （ 图 。 与固定 压铸或者印刷工业领域中使用 。 拟工具还能够让用 户对所构建的

布线连接的安全保护系统相比较 ， 安全防护系统的性能进行模拟和

这种软件配置的安全保护系统能 逐步按 届 兑明简单完成酉己置 测试 。 为最快排除错误 ， 软件系

够更加快速 、 简单地集成到机床 在构建机床设备的安全防护 统中还带有功能强大的故障诊断

设备之 中 。 这一个由 公司 系统时 ， 用 户操作界面 中 的导航 模块 。 利 用 编 程接 口 ， 几
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图 集团中 设备利用 安全控制器完成了 图 利用安全控制器图形界面中的拖放功能 ， 使得用户可以简单

防护门锁的安全监控 完成机床设备安全防护系统的构建和配置
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乎可 以利用 任何
一

台计算机完成 对防护 门锁进行监控 （ 图 ； 紧 防护程序也是
一

个非常重要的要

安全控制器的设置和程序编 急停按钮能够在机床设备 出 现危 求 。 利用 公司生产的带有

制 。 然后连接信号输入设备 ， 例 险时快速停止整 台设备 的运行 。 紧急停开关的手提式操作控制器

如非接触式开关 ， 或者安全保护 图形界面的简单拖放配置功能也 也提高 丫整台机床设备的安

传感器等 即 可 。 有三种输入 输 赢得 了 用 户对这一系统的信赖 ； 全可靠性 。 利 用这一手持式控制

出 组 合 仪 器 设 备 （ 、 、 同时 ， 图形界面也允许用 户定义 器 ， 设备安装人员还可 以灵活地

变型可供选用 ， 另 外 ， 还 和保存 自 己所需的功能块 （ 图 。 把设备的运动情况反馈到机床控

有
一

系列 用于扩展输入 输 出 的 由 于 集 团每周生产
一

台这 制 系统 中 ， 在遇到 危险情况时实

模块可以使用 。 利用选装的接 口 ， 样 的 设备 ， 因 此快速 编 制 安全 现紧急停止 。

可以经 以太网 或者串行电缆把控 ， 、 ：

；

：
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制器与 连接起来 ； 并可以实

现与 系统生产厂家无关的故

障诊断 、 状态检测或者错误报警

等 。 这样 ’ 用 户就可以随时了解
八 丨

机床设备 ■ ， 女全系统全面角牛 天万案
机床设备的停机时间缩短到最低

程度 。

除了通用型的编程接 口之外 ，

安全控制 器还带有存储模

块 的连接接 口 ， 这样就可以快速

完成安全保护程序 的修改和创新

编制 。 在批量生产过程 中 ， 藤 ： ： 雖处
对开始的第 台机床设备编制

‘

次程序 即可 ， 其余相 同设备只需

’

圓
复制 已有的安全防护程序就可以 。

” ■ ■ ■

图 形界面还提供了 编制
“

块
”

的
： ： ： ： ： ： ： ：

功能 ， 这就大大賴了编程时间 。 乂
由于 安全控制器通过了 §

标准 级的安全认 賺『 满足您对

不同安全系统的需求 。

证 ， 因 此可以在机床制造领域 中
“

”
安全继电器 ： 功能简单 ， 使用便

的所有安全保护系统中使用 。

、 捷 ， 小型安全系统的经济产品 ！

可编程安全模块 ： 安全逻辑可组

快速编写安全保护程序 系

中小型安

臝得赞誉 安全 模块 ： 可集成在标准

在 集 团研发 的太 阳 能
“ ‘

系统 ’ 中型 中大型分布式安

全系统的优选方案 ！

模块生产设备 机 床 中 ’

这
一

安全控制器承担着安全控制

中心的功能 。 将原来大约 的 菲叵克哳电气
生产设备扩展到 后需要特殊

的安全保护解决方案 ， 以避免人

员接近机床设备时出 现危险 。 安

全护栏防止了外人的进人 ；

安全控制器则在机床设备工作时
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