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系统集成

使物流优化的仓库 本化管理系统

胜斐迩 ） 公司为打造 配送中心而实现了一个新技术方案 ， 其不只是将该配送中心的

部分物流转为无单据配送生产流程 ， 还实现 由 管理系统直接控制高货架仓库的货物人库和出库的 动化生

产流程 。

文 丨

于企业 的 内 部仓库 来说 ， 互界面的信息技术是仓库物流实 的计划 。 公司主

生产流程 的最佳化和提高 现智 能化控制 以及保持仓库信息 要经营细木工作坊所有品种的产

仓库的可利用性不仅仅取决于物 畅通的基础 。 品和建筑物 内装修材料 ， 是欧洲

流设备的 自 动化程度 。 除 了具有 范 围 内细木工产品和建筑小五金

机动灵活性的 自 动化部件外还有 实现仓库作业流程最佳化 件的领先邮寄配送经销商 。 目 前 ，

一个重要元素 ， 即仓库所采用 的 坐落在德国 的 该公司的业务量在持续增长 ， 为

信息技术 （ 。 符合仓库物流生 有限公司制定出 了要打 此 ， 其决定首先用 数据无线技术

产应用条件的解决方案和减少交 造全新 内部结构的欧洲配送 中心 对仓库手工作业生产流程实现优

義
图 有限公司的配送中心采用 物流管理 任务资源管理系统来实现物流生产流程
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月 ’ 公司正式得到 了 的 控制系统 。 要实现如

配送中心物流生产流程 此 ， 系统需使用 的供应

最佳化项 目 的委托合同书 。 链管理 系统 ， 该系翻

自于 敝魁觀體模块

、 自 她控制装置 。

“

交换数据 此外 ， 公司计

細送 巾械 ：觀务聰 職細财方錢 ， 在该公

木工制造业 、 建材商店 以及 司总部工作 的 专家们研发

—

供装修设计的家装店 。 出 个针对 公司配送

公司经营隨点是 ， 小 出售 巾械有 系細应用环境 。

和配送上述产品 ， 小时之 内将 为了 能够支持顺畅的物流生产流

： 货物送到顾客手 中 。 顾客每个工 现有 的 物流管理系统

作 曰 在 时前订购的商品 ’ 当天 必须进行量身定做的改造 ’ 根据

必须離 。 觀与下碰職置进行数据交

自 于 业 务 量 的 持 续 增 加 ， 换 ， 使之能够激活任务 资源管理

公司配送 中心现有的 （ 系统 。 由 公

个髓似及手爲融 丽跳雕觀細物流管理

产流程已经无法满足需要 。 为 了 系统来控制 公司配送

使该中心今后更加具有竞争能力 ， 中心仓库 自 动化生产流程 ， 使之

公司决定膽流方案 能处于 物流管理应用

化改造 ， 这是改造项 目 的
一

期任 、 对其进行改造 ， 即实施数据无线 环境中 。

务 。

、
传输方案以及 由现有的 系统 项 目 实施阶段的第

一

步 ， 就
图

而改造项 目 的二期任务是 ，

自 ！

实现生产流程 自动化控制 （ 图 。 是将小件仓库 、 货架仓库和托盘

实施货物人库和 出 库物流全面控 技术方案实现了 该项 目 实施要点在于 ， 将仓 仓库生产流程转换为采用 网络在

制方案并建设
一个实现货物 自动

入 胃
库 以前按订单进行手工 物 流生 线式的数据无线 电技术方案 。 由

化输送的新的高货架仓库 （ 。

式 话 ， 大大 咸
产流程置于 的 系统平 系统管理的生产流程集成化

这样便可实现直接使用 管理 轻了仓库工作人 台 。 使 公司配送中心 和控制装置来实现仓库货物存入 、

系统全面控制仓库货物人库和 出
员的劳动强度 仓库直接 由 实施 自 动化物 货物处理和借助堆垛机进行送料

库物流的 目 的 （ 图 。 流管理 。 但之前 ， 公 的 网络在线加工处理和物流运行

由 于 公 司 整 司配送 中心库并没有设置标准化 的最佳协调 。 项 目 实施的第一阶

个 承 包 了 该 项 改 造 项 目 ， 所

公司便委托

公司
一

家总体负责 ， 以

便能通过其 手将 配
丨隱

送中心打造成为使用■ 管縣

统的物流 中心 ’ 仓库设备和生产
配送中心的高货

灘采用難式 体化设计方案 ， 架 合 库 （

且输送技术和仓库钢结构与物流

管縣统細 匹配 。 为 了确保

能够按时且最佳化的落实该项 目 ’ 现在 出 货 台上 ，

議 配送 中 心的细木工产
彳

驶

品仓库充当 了整个改造项 目 与承
视器能翻 目标

包方之嶋对话桥梁 。 年 库房位置
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： ； …

、

‘

』
賴那

‘

讓囊鮮卸

物 流卄縣汝绝 〈 的 ， 因

■ 練細讓。
。 新 的高

“
‘

的 视 系统要議

“
■

—■■■■■ 臓刷眶 。 彳

描条 形码之 后 ， 来 自 输送 区 的托

盘要 么进人高货架仓库进行货物

。 川請 放人货架

图 公司配送中心的高货架仓库 （ 货物入库或出库均采用托盘运输方式 ， 在物流生产流 流程的处理运输阶段 （ 图

程中 ’ 货架操作机 （ 起着升降机的作用
为实现托盘在高货架仓库的

货物存放 ， 此时由 物流管理

段于 年 月按期完成 。 有限公司 部门负责 任务资源管理系统检测仓库 的

人 指出 ， 他对
“

仓 各种条件限制 ， 并寻找到最佳存

通过高货架仓库实现 库清晰的信息化技术方案及其物 放货物位置。 之后通过
一个货物

分布最 圭化 流生产流程的结构和及时应对各 推送车将所要存放的货物推到高

有 限公司配送 中 种要求的生产流程运作
”

印象非 货架仓库的第一通道或第二通道 。

心仓库改造项 目 的第二个阶段是 常深刻 。 人库存放货物交接位设在该高货

要设计并实施新 的高货 架仓库

货物输送技术方案 。 坐落

式交付使用 ， 比原来的细木工加

士
‘

摩想
大了 倍 。 公司建设

的该新的高货架仓库 为

单体麵嫩繊】

为 比普通仓库高
一

倍 。 长

度 飄 謂

的 咼架仓库 由 物流管理 任
图 借助监控器和称重装置来检测各种 图 鹏可在 有限公司的配

务资源管理系统进行整体控制 。 不同高度的托盘的轮廓和重量 。 如果托 送中心电话订购 种各种各样的细

这样 公司配送中心现
盘的外形轮廓和重量超出规定值 ，

立刻 木工加工材料和多达 种如各种家
—

二
会被检测出来 。 这样避免了将不合乎要 具把手 、 压条 、 铸槽 、 衣帽间挂钩 、 板材 、

有的 系统就能实现无缝集成
求的托盘或错误的货物存入仓库 ，

从而 推拉门 、 灯具以及百叶窗等的其他货物

化 ， 不存在交互界面冲突的现象 。 确保物流生产流程的最佳化
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‘

作
满足顾客需求的物流生产流程转换到

一个高度现代

化 、 全面实軸 翻的 減簡系统的环

境中的 自动化物流生产流程 。 而且 ， 公

茼新的配送中心的设备和系统控制一切正常 ， 没有

；

— 」 雌巾心的卿軸供鮮显著提高

由于实现 了 自 动化控制 和 采用 了新的 技

！ 施 公闻新的配送 中心大大加快了货

；

物入库 、 加工处理生产流程 。 新的 技术确保 了

險 ￡
簾麗 細配送 中心存放货物品种齐全 。 同时 ’ 存放货物

的托盘管理也实现了最佳化 ， 托盘不会出现超 占位

图 在 有限公司配送中心的仓库里 ， 由货物推送车均衡地将货物分配到 置和超 占空间的现象 。 由于仓库面积利用率高 ， 还

实现了物流生产流程的 自动化 ， 这样 配

送中心的高货架仓库 （ 的利用率和供货率都

架仓库的底层 。 在那里由两台货架操作机 （ 接受装货 得到了提高 ， 为其物流服务水平的进
一

步提高打下

的托盘 （ 图 。 了 良好某础 ①

物流管理 任务资源管理系统设置的限制条件是为

了确保在货架上的货物不至于过于笨重 ， 这样 ， 货架钢结构

的刚性可以降低
一

点 ’ 堆垛机叉形杆也可以设置得细
一些 ，

这样可以相应节省 公司仓库改造项 目 的资金投

人 料道
对于货物入库托盘输送和货物出库流程 ， 由货架操作机

取代升降机 。 其将货物运送到库房的底层 。 该物流
■

生产流程的特点是 ： 接受任务点和出货点均设置在底层的平

地上 。 因为 公司配送中心仓库使用叉车运送托盘 。

余下的货物和有时出麵发货托盘 由 重新送到库

房底层腿赌货純賴行碰 。 力了将醇订賴棚
“

货物整合在 起 ， 由两条转移轨道上的小鮮雜移托盘 ，

之后 由堆垛机卸下托盘 ， 再将托盘送至仓库或货物配送区 ，

在那里与力 自小件货辦舰減大货物仓雜货體合在

起 图 。

目前 ， 坐落在德国 的 公司配送中心

存放有 种各种各样的细木工加工材料 ’ 这些材料通

常是以米为单位论价出售的 。 此外 ， 仓库里还碰着品种达

种的其他货物 ， 如有各种家具把手 、 压条 、 祷槽 衣

帽间挂钩 、 板材 、 推拉门 、 灯具以及百叶窗等 （ 图 。

公司新的配送 中心的工作人员每天要完成

个订单 。 通过实施 公司提供的物流技术

方案 ， 有针对性的实现了物流生产流程的作业时间及生产

流程的最佳化翻 （ 。瓶实现了翻贼时棘籠 ，

提 局 了配送 中 七、的资源利用效能 。 并能够在
一

年时间 内保 。紧凑型打印貼标机 气动打印貼标机

持配送 中心正常运行的情况下 ， 将原来手工方式靠单据来
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