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拣选技术

通过订单拣选扩大物流灵活性

自 年起 ， 瑞士零售商 公司在物流中采用 了欧洲最先进的物流设备 。 该公司利用经过深思熟虑研

发出的物流生产链和 台 公司研制的订单拣选物流设备进行物流作业 ， 能在一个销售高峰 为 家

门店提供准时 、 符合需求和最佳质量的物流服务 。
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年 起 ， 坐 落 在 瑞 士 动化操作的 。 先生指 出 的那样 ， 高质量 、 灵活

的 公司通过该 为了能够为 分店提供 的为各分店配送货物对 集

公荀独立经营的 物流分公 最佳的 、 符合人类工程学 、 灵活 团公司的业务具有决定性的意义 。

司 即 配送 中心股份 且持续性 的物流服务 ， 年 ， 近年来 ， 顾客的购买行为在发生

公司 （简称 来经营瑞士国 决定要投建
一

个符合未来需 改变 。 这便要求 公司未来

家干线配送业务 。 根据订单 求的物流系统 （ 图 。 要更加灵活和更有效的提供物流

通常在 之 内将货物送达 服务 ， 以便能够快速应对

余 家不 同类型、 不 同规模的 设置最 圭化的物 裔程 公司各分店的货物销售变化 。

分店 。 年以前 ， 正如 集团公司负责物 现 在 ， 公 司 实 施 了

的物流业务主要是靠手工和半 自 流运营和技术的

…
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图 从瑞士 配送中心股份公司向瑞士 余家 的分店供

货 。 在高峰工作日 ， 该 配送中心的 台订单拣选设备 （ 能够按

照分店需求 ， 完成 个储货单元的物流操作
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偷 公司的

使公司 的整个物流链达 舊

到 了更高水平一也就是从供货 吼
商开始 ， 通过配送 中心 ， 直至将 歡

“ ‘ —

！

货物运至各个 分店的整个 瞧
物流链均达到 了 灵活性的要求 图

“

。 此外 ， 采用職选系统创

‘
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施了隱 个物 流肩术方案 、

和机械部件在内的整个项 目 。

物流输送技术 由 公司 的分

公司 公司设计并生产 具有 图 由于组成了托盘组群 ， 新的物流系统的输送 图 使用订单拣选系统 （ 可准确地进行

变革意义的 自 动化仓库和物流设
冑㈣ 所有跳货

备 ， 即订单拣选系统的运作组件

包括
一

个箱式订单拣选机 （ 不同而组合在
一起 ， 以使这些托 盘质量是衡量物流企业配送服务

该机器在一个精 盘始终处于待配送状态 。 质量的重要标志 。 借助于该项 目 ，

加工计算技术的基础上能将各种 订单拣选系统优化 了整个物 公司可向其分店提供高服

不同类别 、 重量 、 外形尺寸大小 、 流供应链 。 目 前 ， 众多领先的欧 务质量 、 以层为计算单位的饮料

容器的货物单元按照 集团 美零售商企业都 已经在其物流 中 托盘。

公司分店的要求分层码垛在托盘 心采用 了订单拣选系统 ， 这将是

上 。

一

个具有跨时代意义的技术 。 目 各分店断货现象不复存在

前 ， 世界上 已有 多 台订单拣 公司通过对物流中心

订单拣选系统 选机 （ 正在 的有效整合 ， 新的物流系统生成

实现白动化作业 运行或是投人使用 。 该设备适用 的货物托盘装货紧密 ， 这样 ， 不

公司方面 项 目 于干货物流 ， 也可用 于新鲜货品 仅减少了物流 中心配送货物的载

的负责人 先生表 或冷藏货品的物流 。 货汽车为各个分店送货 的次数 ，

示 ， 原来 公司釆用 的传送 从量上来看 ， 公司物 而且使得该公司各个分店断货的

带取货技术 ， 对货物物流运作的 流运作的货品 中有 是 现象也不复存在 （ 图 。

自动化程度限制非常大 。 过去在 饮料和装在塑料瓶 内 的商品 ， 因 目 前 ， 该公司现有高货架仓

进货时 ， 公司给产品 自动 此 ， 公司提出要求 ， 必须 库 是 送 料 式 仓 库 ， 有 个

贴上标签并进行接收 ， 单一品种 其饮料部 门能实现简单 、 易于实 放置托盘的位置。 为了实施新的

的货物装在托盘上存放在高货架 践的物流作业。 为此 ， 该公司 的 物 流 系 统 项 目 ， 早 在 年 ，

仓库里 。 需要时再重新 出 库 ， 分 饮料部 门 引进了存放饮料所需的 公司便在 公司进行

层放置在托盘上 ， 与不 同规格的 纸质包装箱 ， 以加强对饮料和装 实地试验 。 提供的新的订

托盘结合 。 在面对 公司的 在塑料瓶 内 的商品的存放加 以保 单拣选机系统结构紧凑 、 节省空

各个分店时 ， 货物物流运作流程 护
——这样便可通过订单拣选设 间 ， 能安装在 公司现有建

中 ， 货物与托盘是分离的 。 而现 备 （ 进行物流 自动化操作 ， 筑物的屋顶上 。 公司为实

在 ， 采用订单拣选系统后 ， 托盘 将饮料包装与托盘组合的稳定性 施整个新的物流项 目 共投资

被运送到输送出 口处的一个缓冲 有了很大提高 （ 图 。 对于瑞士 万瑞士法郎 。

区 ， 然后这些托盘被按发送路线 的零售商来说 ， 最佳化的饮料托 在如此大规模的项 目 中 ， 为
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使整个设计方案能够实现尽可能 司进行了物流系统的调整 ， 并且

好的协调 ， 项 目 准备阶段的详尽 能够很快从该新的物流系统的实

的 信息 收集 尤 为 重要 。 经过大 施中受益 。

量信息 交流 后 ， 公 司 与 在实施新的物流系统的过程

公司 道制定出培训计划 ’ 中 ， 公司得到 了来 自 其分

以使 公司的物流工作人员 店的反馈意见 ， 这些意见推动 了

及时 了解新 的物流设备 。 这样 ， 細物流系统得以更好地落实与

公司的工作人员便不仅能 实施 。 此外 ， 公司的供货

够独立控制 系统 ， 且还能够独 方也为新的物流系统实施做好了

立操作新的物流系统 。 准备 ： 对于供货方来说 ， 产 品的

因 为 实 施 订 单 拣 选 系 统 生产质量和相关数据处理很重要

賺术方案是在 只有供货浦好了細方面賺

公司不间断物流的腿下进行的 ， 备 ， 才能够确保新的物流系统有

所以必须十分准确地规划和协调 翩用率 。 经过很好的前赚备 ，

落实该项 目 的所有细节 。 为 了确 公荀在新的物流系统实施

保新设备在正式投入生产后可达 个月 后便成功实现 了设备运行

到最佳化的应用效果 ， 既需要进 提速 。 从第
一

次使用 新的物流系 ■
行实时物流流程模拟 ， 还需要进 统补给货物到为 公荀全部

行全面的 软件应用试验 ； 更重 余家分店提供物流服务的适

要的是 ， 要权衡有可能对 应时间为 周 （ 图 。

图 购 公司实施新的物流系统后所取得的成效是 ： 不

公囊造成的风险 ’ 瓶秘
托盘包装都达到了完美

力将对终端客户 的不利影响降至 新系统确保准时提供

最低 。 物流服努

最佳 目 标 是 ， 在 新 的 物 流 现在 ， 无论是供货旺季或是

系 统 投 人 使 用 后 的 初 始 阶 段 ， 暴风雨天气都对 公司的物 公司分店的销售货架上也不会再

公司分店不会觉察到该公 流服务不会造成影响 ， 此外 ， 该 有断货现象 。 而且 ， 现在物流的

各个流程均可实现实 时全透 明 ，

歡 鍾
職 零

‘ 到 了 公司领导层提 出隨

有企业经营 目 标 以及 为顾客服务

彳 ：響
、

， —

：妙 ；

：

、
流条件下 ， 为 公載仓库

进行改善 以获得更大 的货物储存

图 新的物流自动化系统可将 个托盘同时入库和出库 能力 。
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