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系统集成

多层雜车系统优化麵己送

文 丨 德马泰克中国

立于 年的瑞士制药企 示作业人员将相应的产 品放人对 长远的业务发展 。 中央仓库存有

业 —直将药品安全 应的客户料箱 ， 拣选任务完成后 ， 多种不同产品 ， 人库产 品

和配送效率放在首位 ， 该公荀为 料箱再通过输送机被送回仓库 。 经过核对后进行分货 ， 产品信息

许多知名企业、 供应批发商 、 医 解决方案的系统性能在满足 详细录入 了 系统 ， 系统将对

生及药店提供第三方物流服务 。 预期生产力 的 同 时 ， 也带来 巨大 有需要的产品执行取样和审批程

据 物 流 经 理 的成本优势 。 此外 ， 系统还可选 序 。

介绍 ， 过去十几年里 ， 配可拓展模块以加倍现有的料箱 为 此 ， 物 流 经 理

的仓库服务范围
一直集 中 处理能力 ， 从而 满 足 更 表示 ：

“

德马泰克为

在布格多夫地区 ’ 而布格多夫配

送中心每年要处理 万多个订 ：

■越耐權、 乡卿

订单组合及这类订单在不断增长 ，

卿⑶ 丨
丨偏 細樣

货到人订单拣选解决方案 图 。

■警
这个方案不賺醒瞧 二
益 ， 也能 满 足未 来 发展的需要 ’

■■
这给 和合作伙伴德马泰 自 ：

—

福解决方案

基于多层―辅术 ， 妈
；

第三方物灘应龍職雜方 、肩靜

订单拣选系统的核心部分 。 产 口 §
：

装人客户料瓶 自赫至合翻

工位存储 ， 出 库时 ， 将按订单行

获取相应产品 ， 然后送至工位前

方的缓存区域 。 随后作业人员将

产 品料箱送至称重仪上 ， 按照显

示拿 出相应数量的产品 。 有 四个

不 同 的客户料箱待选 ， 显示灯提 图 瑞士制药公司及第三方供应商 实施了新型的货到人订单拣选解决方案
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我们设计 了一个基于使用 多层穿

为 动 观选帥 的

：

一
一

型解决方案 ’ 侧 价 比高 ， 更

■

订軸 多层穿梭车系统负责拣选 ，

双巷道 、 聰麵綠 贿
、
、 少

可
：

种产品 （ 图 。 的巡 回者

多层穿梭车系统共有 辆多层穿 流转过来的产品料箱放到称重仪 拣选系统 中多次执行检查和安全

梭车 ， 每个巷道的每十层配备一 上 ， 从显示屏上读 出 订单需要的 措施 ， 不仅有助于订单拣选的实 图 多 层穿梭车

台穿梭车 。 它们确保可 以快速拿 产品数量 ， 拣选 出相应数量的产 施 ， 且可持续监控订单情况 ， 特

取料箱 ， 从而实现每小时输出 品并放人相应的客户订单纸箱中 。 别针对那些必须严格控制 的敏感 利用率高

’

多个料箱至订单拣选站 。 相对于 在人工拣选的过程 中 ， 每个订单 性药物 。

”

在拆零拣选 日益增加的

传统的拣选策略 ， 多层穿梭车系 拣选站上各有四个不同 的客户订 情况下 ， 的 中央仓库每天

统可实现更高的订单拣选率 。 单纸箱待拣 。 在拣选员确认完成 有 多个订单通过德马泰克的

自动化的订单拣选 拣选后 ， 订单料箱被输送回仓库 。 系统完成拣选并发货 。

系统操作实现了全面的 自 动 与此 同 时 ， 更多从料箱送到 了拣 提高了拣选效率

化 ： 订单拣选流程 由 的仓 选站进行订单拣选 。 专为 公司的订单处理

库管理系统 （ 激活 ， 然后 需求量身定制的多层穿梭车系统 ，

根据德马泰克物料流系统控制 的 客户收益 每小时可输送 多个料箱到订

指令 ， 多层穿梭车取出订单料箱 。
降低了错误率 单拣选站 ， 同时拣选工位符合人

智能化的多层穿梭车系统遵循最 完成 拣 选 的 订 单被送至 包 机工学设计 成本也很经济 （ 图 。

优的产品输 出 策略 ， 按照产品组 装站进行检査待运 ， 包装后的订 拣选工作人员的效率提高 倍以

合和产品特性 （ 如液体 、 轻 、 重 等 ） 单被码垛 到 托盘或带滚 轮 的容 上 ， 大大改善了拣选效率 、 拣选

安排最优的订单拣选路径 ， 丝毫 器 ， 进行发货 。

“

得益于整个系 量和拣选准确率 。 多层穿梭车系

不影响拣选效率 。 统 的 流 程优化 ， 错误率大大 降 统空间利用率高 ， 在双巷道 、 双

订单拣选时 ， 订单拣选员将 低 。

”

陈述道 ，

“

订单 深度的配置下 ， 可存储 多个

货箱 ， 为进
一步的业务增长 留有

根据未来的系统扩展 多层穿梭

濟 、 観 丨
丨赃装 丨 ■ 。 这删

无需大幅 修改仓库布局和流程 ，

§
— 。

— 先生总结
“

这

套物流系统可应对任何挑战 ， 也

图 多层穿梭车系统每小时输送 多个料箱到订单拣选站 能实现很好的经济效益。

”
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