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而言 以下 点是最具挑战性的

是在不影响 日 常运作的情况下

对系统进行改造 ，
二是 汉

堡公司之前所用 系统是 由 另 外
一

家制造商提供的 。

持续增长的订单额 ， 准时送达的必要性使系统变得有些过时 ， 而且不能满 首 先 ， 该 项 目 计 划 在 两 个

足要求的吞吐量 。 这些因素致使汉堡的 汉德尔医药公司决定改变 。 月 内 完成 。 改造只能在夜间和休

息 日 进行 。 凭借详尽的计划 ， 与

的紧密合作 ， 以及对资源
： 公司

的全面利用 ， 在

计划的时间 内完成了对系统的全

面改造 。

因 为要适应个别 系统 ， 所以

年 ， 成立于德累 斯顿 的 药店 ， 紧急情况下运输频次可高 只对建筑做了轻微改动 ， 这

医药公司拥有 名 达到每 小时一次 。 这对产品的 得益于系统结构的详尽计划和创

员工 ， 如今 已成为德国最大的医 可得性、 物流基础建设以及公司 新的技术解决方案 。 例如 ， 插人

药公司之
一

。 专注于单一 的业务伙伴 、 供应商都有着很高 输送带到连接三层的 个装卸站 ，

并明确 的 目 标群体 药店 。 如 要求 。 现如 今 ， 运作着全 以适应建筑布局 。 仓库大件货品

今 ， 医药公司属于 球最高效的物流系统之
一

。 的准备整合到装运系统 。 为滞销

医疗集 团 ， 在欧洲拥有 名 在业务持续增 长 的过程 中 ， 产品特别设计仓库方案 以节省空

员工 ， 年均营业额高达 亿欧 间 ， 以及为处理冷藏产 品而特别

； 在欧 隨分飾 彳他旧 賴肖縣统 ， 般为 系统的

导地位 。 未權議准备 。

其 关键能力 是特别为药店供
‘

在 汉 堡 的 医 药 汉 德

给的物流 、 咨询及服务 。 尔公司 ， 为 了将 自动和人工拣选

药公 司每天分 次将医药产品从 系统相结合 ， 翻 了
一

项关键技

家分公雕往全德国誦 多家 术
一拣选到桶 （ 的半 自动
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拣选 。 这些工作勸無絲选 誠订輔雕細达结束

性能起到了很重要的作用 。 域 ， 借助 开发 的 内联周转 ‘
首先 ， 产品从三条 自动拣选 箱 回转装置排成 排 ， 这样就 自

线 中拣选 ， 再到 由 个拣选站组 动黏贴上了与订单相关的地址标
■

成的人工拣选回路 。 第
一个拣选 签。 最后

一

个工作站是 自 动 周转

站配有独立的冷藏区域 。 经过开 箱封盖装置和捆扎机 ， 这样密封 精心组铊 精确设计
始的 个拣选站 ， 所订周转箱就 后便于运输 ， 之后周 转箱被送到 精益制造 精诚服务
可以从胜斐迩旋转系统 （ 中 装运区域 。 从订单初始到抵达指

收集货物 。 定 的运送站 ， 整个拣选过程在可

胜斐迩旋转系统 是 内 完成 。 该新系统的 主要 ■ ■ ■ ■ ■ ■
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，
个高度有序的仓储系统 ， 有最小 特点如下。

‘

空间 的要求 。 在 在前段 胜斐迩旋转系统 （ 整合

工作站的操作员能够在超过 入中心区域的 条拣选线路之间

件货品 中达到 个订单 时的拣 根据 的
“

货到人
”

高选率 。 原则 ， 相应的工作站放置在横跨 北京博途物流设备有限公司

精确地说 ’ 在拣选区域越 飾的平台上 ’ 而非采用相■
全国销售热线 ：

的称重检查确保 了 稳定 的质量 。 操作 ； 为 传真 ：

为周转箱所设立的单独的检查站 汉堡公司特别设计的
一

台密封机 ， 公司地址 ： 北京市通州经济开发区东区杜柳棵 号

也保证了
“

零错误
”

的高输送质量 。 性能高达 箱 时 。
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