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测量

检验复杂产品的轮廊

通过采用测量软件和便携式三坐标测量机 （ ， 模具制
‘

造商能够高效地满足复杂表而轮廓加工所涉及的各种加工要求 。

文 公司销售和市场经理

具制 造商承受着 比 以往 肝 以客户为 中心的 品牌而

大的压力 ， 要求他们在精 言 ， 这些要求并不过分 。 市场的

说 扫 九 且 沾 曰
、出权 立夺

图 为了实现最优化的性能 ，
对这辆摩托车的隔热层轮廓进

，
加工复水 车匕廓时最大 限 的 导致 了 兄争 ’ 而兄争 义 升

行了多次试验 ’ 任何的偏差都将导致性能的下降 ’
这对于在

髙可行性和合理性 。 如今 ， 企业 了对产品外形和功能的要求 。 许 整个轮廓上达到极为紧密的配合公差具有关键性意义

在 向市场推 出 产品时会对其进行 多客户甚至没有意识到 自 己对于

深度包装 。 仅仅是商品本身的性 事物的情感在多大程度上决定了 形 （ 或设计 ） 有两项任务 ： 成为

能优异还不够 ， 产品制造规格书 他们与该事物的关 系 。 外形本身 某种特定体验的信息传达者 ， 并

的正文第
一部分经常会写满必须 的意义重大 ， 它能从非常原始的 履行这

一承诺 。 在这两项任务不

满足和公布的 几何尺寸 情感层面打动我们 。 匹配时 ， 体验将不能得到 满足 ，

和公差 ） 注解 。 在 自 然和人造的环境下 ， 外 其外形就是肤浅的 。 苹果公司对

这种细节的极度关注就是该品牌

客户前所未有的忠诚度 。 苹果对

于创造这种体验的承诺简单来说

就是 ： 比竞争对手更加关心客户 。

麵画繊是絲客户

更加 关注的 目 标 。 个非常奇怪

的现象是 ： 越不 明显的轮廓反而

是作用 最大的关键轮廓 ， 特别是

： 議 惠机工学減

体动力学时 。 未能在这些领域达

到要求将会导致 比产品风格定位

雜秒严翻后果 。

许多公娜在销售方案制定
图 这个水下推进器是同时具有优异性能和完美外形的典型代表 ， 流过该推进器马达外罩的流体 ， 以及

流经推进器的流体都要求进行流体动力学分析以及轮廓检验 ， 以确保优异的水下运动性能 ，
舒适且符合 殳 ± 入了

人机工学原理的把手和低平的转舵结构能够减少其在水中的阻力 力求产 品外观能够达到满意 。 按
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工程的方法获得。 在采用 测量软 软件将变成
一个渠道 ， 用于精确

件和便携式三坐标测量仪 （ 地对比成品模具或零件与虚拟

时 ， 无论哪种方法效果都非常 良 模型之间的相似度。

臺 好 ， 能够精确馳醒料模具零

贼模賊麵細 。 基于模型的检验

删实賴猶原型作为检

基于模型的检骑 验标准时所遇到 的挑战是您需要

— 基于模型的测量软件可 以使 将这种模型数字化 。 逆 向工程软

用 文件和便携式三坐标 件就是专 门用于实现这种用途的
、

。

测量仪确保设计意 图得到贯彻 ， 软件 。 在使用激光测头而非接触

、 并且无需绘制 检验图纸 ， 同时 式测头时 ， 运用便携式三坐标测

形成完整的数字化工作流程 。 基 量仪就可 以将实体零件扫描到软

， 于 的检验是取得 良好结果的 件之内 。

第 步 ， 期函細議 顧幽雜够采細

创新 （基于模型定义 ） 环境 。 在 个数据点 ， 这
一数量对于高精度

中所体现的核心概念是 ： 检验来说非常 出 色 ， 而扫描仪能

总营业额的百分 比计算 ， 新产品 模型提供 了 了解设计意图各个方 够每秒采集 个数据点 ， 从

的研发成本约 占 ， 甚至 面 所 需 的 全部产 品信息 。 基于 而精确地捕获最为细微的产品外

更多 。 对于一家世界 强企业 的检验方式涉及到直接按照 观特征 。 根据这些扫描所得的数

来说 ， 这一 比率表明其每年将投 模型检测实体部件的测量值 。 据点 ， 逆向工程软件就能创建 出

人数十亿美元以确保产品外观设 测量软件用于连接和控制测 各种 网状结构 、 表面 、 实心和棱

计的准确无误 。 量设备 ， 如扫描仪 、 激光跟踪器 镜特征 ， 组成精密的 模型。

对于模具制造商而言 ， 这一 以及固定式和便携式三坐标测量
一

旦完整 的 模型成形 ，

切都是非常好的 ， 但这并不会让 仪 。 测量软件还能够适应与 该模型就可以采 用 检验流

工作更轻松 ， 反而会让事情变得 模型相关联的智能化 要求 。 程来进行产品的制造 、 模具制造

更加复杂化 ， 特别是在质量检验 智 能 化 数 据 从 原 始 和检验 。

和报告方面 。 软件 中与 模型一同直接 采用 模型作为检验

导入 ， 并提供了标准尺寸和公差 。 标准 ， 对于检验塑料模具和塑料

正确生产 简言之 ， 采用诸如便携式三坐标 模具零件来说都非常适用 。 绝大

现在的零部件在轮廓外形上 测量 仪 的 测量设备时 ， 测量 多 数模具都采用 直接 来 自 于

越来越复杂 ， 要求具有很好高的 模型的刀具路径 ， 通过数控

乂确保其外形 机床加 丁而成 所以利 用 与半 成
—糊編几 ———

和功能性 。 不久前 ， 测量和检验 刀具路径相 同的 模型来

有机物髓髓腿 件令姓 胃， 翻観麵娜 个轻松的

畏的任务 。 这些形状麵很难测 丨 校准 、 校验和报告过程 。

量 ， 它们经常源于艺术家的创意 ， 通 过 釆 用 测 量 软 件 和 便 携

而在几何学上却不符合理论 。 此 式三坐标 测 量 仪 ， 模具 制 造商

外 ， 这些形状还有可能是经过优 能够高效地满足复杂表面 轮廓

化的高度功能性外形 。 加 工 的 各 项 要 求 。 以前 ， 复杂

成功实现复杂轮廓检测 的关 轮廓 的 尺寸 测 量 、 检验 和 报告

键是 模型 ， 这些信息可
——

即 使 能 够实 现 ， 也都会遇 到 较

以直接 来 自 于客 户 或设计 团 队 ’

图 采用逆向工程软件后 实体模型可以精确地实现数字化 ，

力 佳 女口 今 就動多

也可 以根据实体零件或采用逆 向 并根据 注释进行尺寸测量 ， 用于检验所使用的标称值 简便地实现 。
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