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刀具 密切合作研发生产 刀具 ， 例

— ■ ■ ￡—
—— 如 阶梯 铰 刀 、 成 形锐 刀 、 扩 孔

： 钻和组合刀具等 。 公司与

市的 公司
一起

誠了舰觸体赃工艺的设

丨 口 计和优化 。 因 为变速器用 户对这

种产品提 出 了很高 的要求 ： 这种

变速器要能够帮助汽车降低油耗 ，

多晶金刚石 （ 刀具以其很高的切削参数和耐用性备受人们的欢迎 。 同 时保证汽车拥有很好的驾驶性

同时 ， 它还是唯一一种能够完成钴 、 扩 、 铰和铣削等多种加工工艺、 省略换刀 、 能 ， 对驾驶员和车 内乘员有很高

缩短生产节拍的刀具 （图 。 的安全保护性能 。 同时 ， 这种变

速器还应该能经济地生产制造出

来 ， 这就提 出 了创新性加工工艺

文 丨 的要求 。

几年前 ， 公司变速器壳体

加工负责人就听说了 刀具优

异的切削加工性能 。 他们把刀具

于 市 的 料 ， 例如招合金 、 镁合金和纤维 生产厂的专家请来 ， 参观了不 同

有限责任公荀因 增强塑料等最合适的材料 。 在这 的生产加工过程 。 然而 ， 最初的

其金刚石刀具而闻名 。 这家成立 些应用领域 中 ， 它所达到 的切削 结果是 ： 创新所需的专业技术知

于 年 的企业 的产 品是 参数和刀具耐用度是其他材料刀 识太少 。

刀具 。 这种刀具有着很高的 具几乎无法达到的 。 这就如 同 十年前刀具公司 刚

硬度和耐磨性 ， 是加工轻结构材 公司 的专长是与 用 户 刚成立时的情况一样 ： 无处下手 。
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当 他们 的第
一

批刀具在质量和性

能方面满訂 汽軸产「家酸

求之后 ， 也使他们成为汽车生产

厂家们的战略合作伙伴 。

司糊 刀具所实现

‘

的节约是多方面的 。 首先是
一把

刀具能够代替多把其他的刀

具 ： 变速器壳体的许多删加工要

求在使用传统刀翻情况下要
“

分

解工序
”

， 也就是说要用几把不同

的 刀具 ’ 分几个工序才 成 ； 在
图 变速器体切削加工中使用的 刀具 ： 提供了最佳的加工质量 ，

生产过程可靠

使用 刀具时则可以在
一道工 性保证了严格的公差 ， 有着很高的刀具 用性

序 中完成 。 最近 ’ 公司就使用
顯

二
一

■ ‘

了三次换刀时间 ， 明显缩短了生产

节拍 。 这种整体式刀具还能够在
塵

孔 如丄时提 高 孔齢 精 度 。 变
； 羅

速器壳体 的 翻紐加 纟

喝
厂家应做到金属切削 、 冷却和材料

“

—
一

图 市的 公司在汽车生产厂家的同步工程中为他们提供变速器壳
工

体 ， 该公司与选定的合作伙伴
一

起在最短的时间内达到产品批量生产的能力

司对刀具的耐用性也非常满意 。 这

种刀具在 公司的生产中使用 了

一个多月 的时间 ， 但刀具的磨损 这就要求 公司的
—起密切合作 ， 考虑了切肩加工过

仍然在加工公差允许的范围内 （图 刀片上设计有保证可靠断屑 的断 程中所需的参数 ， 并且邀请

。之所以有如此高的刀具耐用度 ， 屑槽 。 同时 ， 刀具输送冷却液的孔 公司的专家们参与了这一工作 。 这

一

方面要归功于 刀具的材料 ， 也应保证喷射出来的冷却液能够 也就使刀具供应商能够在两到三

另
一

方面则要归功于切削刃 的几 冲走断裂下来的碎屑 。 刀具的动平 周的时间里提供合适的刀具 。

何形状 。 衡在保证圆跳动优化性能方面也 由于在研发设计的早期阶段

在 刀具的设计中考虑的 是非常重要的 。 圆跳动对保证切屑 就与 用 户进行了交流 ， 公

因 素很多 ， 其 中就有被加工零件 加工的尺寸精度 、 被加工表面的质 司能够及时的得到所需的基础材

材料这一 因素 。 变速器壳体大多 量、 刀具耐用度和刀杆的使用寿命 料数据 。 这也就省略了样品试制 ，

数情况下使用 的都是铝合金材料 ， 等方面有着重要的影响 。 能够在两三天时间里提供 公司

而在铝合金 中硅含量的多少对断 在 同步工程 中 ， 要求在货车 所需的刀具 。 现在 ， 最多只需两

屑 的影响是有着非常重要的作用 研发的 同时也完成其变速器的设 到三周 的时间就能够完成原来需

和意义的 。 在锻造或者铸造铝合 计 。 这样 ， 就要求大批量生产前 要八周 时间 才能完成的刀具样品

金 中 ， 锻造和铸造工艺决定 了这 的准备时间越短越好 。 公司顺 试制 。 也就是说 ， 公司可以利

种铝合金材料的韧性很好 。 在切 利的完成了这种同步设计任务 （ 图 用节约下来的时间充分优化生产

削加工 中会产生很长的切肩 ， 大 准确的说在第
一个数据模型的 加工工艺 ， 及早的实现稳定可靠

多数情况下都需要断屑 。 研发与设计时就与生产准备部 门 的生产过程 。

轘頁 现代制造


