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髙科技提升了为提高生产效率进行投资的门槛。 心 的 利 用 率通常情况下为 ，

仅凭这些数据就足以引起大家的
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实际运用情况对比

立式加工 中 心应用于单
一

加

工的大型扁平零件的加工时 ， 能够

提到卧式加工 中心 （ 力的时候 ，

一般情况下其对新设 达到最佳的使用效果 。 但是 ， 生产

时 ， 模具制造商的第
一反应 备的需要都会集 中 出现 ， 尽管扩 中 的多数立式机床都用于制造小

经常是 ： 昂贵 。 从传统观念来看 ， 大生产能力 并不是购买新设备的 型的棱柱形零件 。 这样就提出 了一

采购 卧式加工 中心所需的投资的 最佳理由 。 个问题 ： 如果某个零分要求对其六

确要比立式加工 中心 （ 更 首先 ， 请考虑哪些是决定企 个面进行加工 ， 那么操作者就需要

为 昂贵 。 但是 ， 立式加工 中心的 业利润和生存能力 的真正业务驱 转动该零件七次 ， 甚至更多 。 每次

投资为什么合理？ 您又是否真正 动力 。 其 中包括增加产量和提升 零件转动都会 占用有效主轴时间 ，

能够负担它们呢？ 产 品一致性 、 提升质量和效率 ， 并要求直接的劳动力投入 。 其结果

通过详细核算和记录各种成 以及创造能够带来更多订单的竞 是 ： 会同时增加成本和产生质量问

本 ， 可以得 出这样一个结论 ： 制 争优势 。 此外 ， 非常重要的是降 题的机会 。 劳动力成本较为昂贵且

造企业如果没有配备至少一台 的 低整体运营成本 。 卧式加工 中 心 通常会以无法控制的方式增加 。 而

卧式加工 中心 ， 那么其损失将是 能够非常好的符合这些要求 。 质量 问题会造成所有业务的利润

无法估量的 。 损失 。

利用率显著不同 在使用 卧式加工 中心时 ， 如

努 目区动力的优先级 让我们继续来研究真正的运 果某个零件要求在六个面上进行

在制造企业决定提高生产能 营成本数据 。 主轴运行时间是衡 加工 ， 那么操作者最多只需要触

■
及零件三次 。 在机床进行切削加

■■ 工的同时 ， 零件 即可实现加载或

丨
卸载工作 。 这样做的结果是 ：

够完全避免四次转动零件所需的

衾 劳动力 的投人 。 其所带来生产率

■
」辆 幡益更是显而易见 ： 降低劳动

、 力财、 《傾 ■和延长无

丨

★
人执守操作的时间 。

二
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心能够提升■ 可用于短期加工的

卧式加工中心

、
、 提高利鹏 从传统意义上讲 ， 以上几点
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都是采 购 卧式加工 中 心的理 由 ，

图 对于 式加

但这主要肝 较长 工任
■

泠 丨 丨小式 加 ： 丨 ： 巾心可 以 成为
一

般 间 移 动 次 ；

的短 期 加 丨 ： 任 务 的 迠 设 济吗 ？
而卧式加工 中 心

这就需要考虑以下几项■素 ： ——

在许多应用 中 ’ 您可 以利用
一

台 少为三次 ’
通过 、 ：

卧式机床来替代三 台立式机床 。
藤 。％ 工 聞岡

请考虑这職对于制膽的
翟 ，

，
累积式减少 。 此外 ， 还能减倾 ：

金投 人 和 占 地 空 间 ， 并 能达 到
、

“

—

的主轴利用率 ， 而不是仅有

的 。

生产用 时 ’

间产品可以削减 以上 （存货

控制 ） ， 操作人员执守时间 （直接

劳动力 ） 得到 了大幅减少 。

高了制造成本 。 如今的卧式加工 加工 中心的实际运行成本后 ， 就

模具制造考虑事项 中心 已经具备 了车削能力 ， 而且 能够了解到立式加工中心存在的

对于模具制造商而言 ， 有几 被称为
“

的新技术使得 高 昂装卡费用 、 大量的劳动力需

种特殊情况能够带来不错的效率 。 机床无需采 用 特殊卡盘 、 刀具和 求 、 较低的利用率、 大空间 的 占

在一些涉及到批次加工的情况下 ， 夹具 。 因此 就既不需要多台机床 ， 地要求和对高成本劳动力 的依赖

零件成组进行加工。 对于大型零 也不需要多次装卡 ， 对于操作人 性 ， 您能够很清晰地看到这些成

件 ， 使用详图将零件分解成多个 员 的执守要求也显著减少 。 在每 本有可能会完全超出您的控制范

型腔 ， 然后对这些型腔进行分组 ， 个加工周期 内都能加工出 完整的 围 。

从而可以在同
一

时间进行统一的 零件 ， 而且这个过程非常可靠、 当提到增加生产能力 时 ，

一

加工步骤 。 另
一个示例是基板的 可重复并且高效 。 台卧式加工 中心的成本就会变得

深钻孔加工 ， 也就是在同
一个托 较低 ， 而且与多 台立式加工 中心

盘上钻一些孔 ， 其中
一些为深孔 。 至关重要的技术 相 比 ， 其所需 占地面积较小 ， 而

操作人员对于这些过程的干预可 不久之前 ， 模具行业经历了 这台卧式加工 中心的投资完全可

以大幅度减少 。 对于立式加工 中
一

场变革 ， 导致许多模具制造企 以分摊到多个零件上 。

心而言 ， 零件将需要在夹具之间 业停业 。 许多人认为这是廉价海 在考虑过所有 的 因 素之后 ，

移动 次 ； 而对于卧式加工 中 外劳动力造成的结果 ， 但实际情 可 以断定卧式加工 中心为企业提

心而言 ， 每个零件移动的次数直 况并非如此。 海外劳动力确实较 供了
一个具有可行性的成长平台 ，

接减少为三次 ， 通过缩短 的 为便宜 ， 但模具制造技术却无法 实现了生产率的提升 ， 并能够获

加工用 时 ， 利润率能得到大幅增 形成有力 的竞争 。 实 际情况是 ： 得令人称羡的竞争优势 。 现在和

力口 。 那些将高科技作为重要资产以获 未来 ， 具有竞争力 的领先企业将

得效率 、 生产率和竞争优势的企 会是依靠高新技术而非劳动力获

多次装卡车肖 能力 业仍 旧保持着无可 匹敌的竞争优 得利益 。 如果您所关注的是生产

传统的立式加工工艺可能会 势 。 能力 ， 那么请考虑 以下这条经过

要求使用配备特殊卡盘、 多次装 卧 式 加 工 中 心 能 够 提升效 时间考验的智慧之言 ： 如果我们

卡 、 高技术水平的操作人员和投 率 、 降低运营成本 、 实现业务增 不去做不
一

样的事情 ， 那又怎么

人大量的劳动力 ， 这些要求都提 长和提高利润率 。 当您看到立式 能期望获得不
一样的结果 ？
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