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■ 试设置

技术也可最大程度地提高加工车

剛生产效率 。

按照美国

‘

系统公司销售副总裁

先生 的 说法 ， 电 极 生 产对所 有

放 电加工都是十分关键的 。

要 ， 这样您就可 以消除棚麵

細费生产时舰不能在所有表

面上提供相 同 的光洁度 。 偏离 中

心 下同 ）

■ 的电极会使大麵腔的 放电

加工咖咖几个小时 。

”

非常重要的 ， 电极夹紧装置必须

能够使成品的加工精度达到其所

电极加工
要求精度的三倍 。

”

先生继

■ ■

续说 ’

“

如果电极系统可以使重复
‘

精度保持 的水平 ， 那么模具

￡ 制造商就有机会使其模具的加工

和高重复精度的电极 ， ■

运营官 先生补充说 ，

采用高重复精度 的夹具是十分关

当谈及电极生产时 ， 为了确保其重复精度和减少加工时间 ， 必须保持工件夹 键的 。

“

当
一个电极在一套工件夹

紧和 自动化技术的精确性和一致性 。 具系统上生产时 ， 它将在一个可

重复的合格位置上加工 。

文 ！

先生说 ’

“

在所有的加工机床上 ，

通过采用 附加 电极的托盘 ， 和使

用
一个共 同 的接 口 或卡盘 ， 您就

无需在电极生产过程中 ， 对

放 电加工机床 、 磨床 、 铣床和车

涉及到高效和精确的电极生 说 ， 设立 放电加工部门是非 床进行额外的对齐校准 。

”

如果该

曰产时 ， 采用 放电加工 常重要的 。 单就使用 放电加 电极随后需要修整 ， 修整后可 以

结合工件夹紧的方法 ， 有利于生 工技术而言 ， 可 以提高表面光洁 通过设置很容易地返回 以前确定

产 出 重复精度高的产 品 。 对于一 度和 加工精度 ， 同时又可 以减少 的重复位置。 然后 ， 它可 以返回

个希望保持竞争力 的加工车间来 加工时间 。 同 时 ， 更新工件夹紧 到 放电加工机床上 ， 不需要
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任何校准 。

先生进
一步扩展了这些观点 。 电极的托盘

化生产 ’ 让體具制造商能够在 、 和 轴 以
一个精義

参考标維来生产输 。 舰離糖雕麵舰床传翻

坐标 量机 ， 最终传送到 放 电加工机床 。 如果 放

电加工机床肺 套 自动幢交换装置 ， 赚盘他棚是简

单 自动化的基础 。

”

先生还注意到 ， 当托盘化电极能够

自动装载时 ， 个大醒具赚或几个小醒翻纖可紐

在 放电加工机床上进行 自动化加工 。 ■ ■

°纖 ， 肝丽幽工 ■麵

言 ， 采用 套可靠的工件夹紧系统是必要的 。

“

这不仅翻于 夕赢
电极夹持系统 ， 而且适用于工作台上的工件 。

”

先生评

论说 ，

“

托盘化允许每个零件和全部机床的精确设置 。

一套可

靠的工件夹紧系统 ， 可确保从机床到机床 、 坐标测量机或其他

测量设备之间快速 、 准确的转移 。 它提供了
一

个刚性平台 ， 不

存在夹具的干扰或潜在的碰撞风险 。

”

这种加工方式可确保其可靠性 ， 以提高产量 ， 并随着需求

的增加 ， 允许人们实现 自动化生产 艺 。 先生继续说 ：

“

当托盘化工件和电极能够很容易和精确地在机床之间传送时 ，

实现 自动化就成为
一

个很 自然的过程了 。

”

其最大的优越性是节约时间 。

“

采用 套重复精度很高的

可靠的工件絲雜 ， 可使任痛工艘巾歸谢舦雄

短 。

”

技术公司的 先生补充说 ，

“

在

通常情况下 ， 机床可以
一边运行

一边在机床外面装卡调试另一

个工件 。 当该工件准备就绪后 ， 就可以通过托盘交换系统 ， 轻

松地将其送入到机床之中 ， 并开始下一个加工周期 。 只要
一

个

工件能够在托盘上进行调试设置 ， 并且数据参考点的位置与工

件夹紧系统的零位是已知的 ， 那么在机床上就不再需要任何的

捡取过程 。

”

节 省 下 来 的 时 间 使 主 轴 能够节 约 更 多 的 加 工 时 间 。

先生继续说 ：

“

当机床处于闲置状态时 ’ 零件在工作台
； § 冒

上的调试设置 ， 仍然可以节约大量的时间 ， 即使该零件在机床

外的托盘上调试设置 ， 再通过托盘进人到机床 。

”

对于 电极制造而言 ， 采用 套重复精度很高的可靠的 ：

获得更多关于 和埃赫曼特殊钢 粉末钢的信息 ’

请访问我们的网站 ：

件夹紧系统 ， 是一种最优越的加工方式 。

“

电极的材料 （ 紫

铜或石墨 ） 被安装到托盘上 ， 在工具室的卡盘系统上进行加

工 。

”

先生叙述道 ，

“

然后 ， 将其直接转移到
一

台

放电加工机床的套管轴上 ， 无需任何捡取程序 。 只要知道制造

卡盘和 放电加工机床套管卡盘上的零点 ， 就可以确定其

重复精度 。

”

为了在不牺牲加工精度和一致性的前提下 ， 达到最高的生

产效率 ，
正确地使用工件夹紧技术 ， 并与 放电加工技术

相结合 ， 将会有一条很长的路要走 。
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