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材料

成为模具材料选择的大师
针对不同的加工任务 ， 选择正确的模具材料能够对您的生产过程产生巨大的影响 ， 有时候更是

意味着要尝试一些新的材料 。

文

具制造商在为各种终端市场 防划伤 ， 而且在这三种材料 中具 处理也需要不少时间和额外的成

提供模具设计、 制造和维修 有最好的热传导性能 ， 但是也是 本 。 而采用预硬化钢材制造的模具

服务的 同时 ，

一直在不断寻找能 三种材料 中最难加工的材料 ， 在 可以更快速的制造完成 ， 从使成本

够改进模具制造的方法 ， 而事实 级表面上焊接时必须配色 。

”

降低 。 对于大多数零件而言 ， 高硬

证明 ： 模具材料的正确选择能够 对这三种材料进行了分析 。 度 钢材比 或 的价格略

产生极其重要的影响 。 为不 同 的 据运营经理 说 ， 低 。

”

这样说 。 这家公司将高

加工任务选择正确 的材料 ， 不仅 、 和 是 他 所 在 的 硬度 钢更换为标准 钢 。

“

高

能够节约时间和成本 ， 更能够使 公 司最常选用 的型腔 硬度 钢与 钢的硬度差别不

您在竞争中保持优势 。 材料 。 随着 公司 的成长以 大 ， 而标准 钢比高硬度 钢

集 团市场部经理 及客户更快地完成加工任务的要 更容易买到 。

”

强调说 。

解释说 ：

“

我们特别注意 求 ， 他 们 已 经开始尝 试其 他材

评估零件的几何形状 ， 以尽可能 料 ， 如预硬化 不锈钢 ； 他们 公司 ，在经过研究和审査后 ，

达成最佳的制造。 我们期望通过 也在寻找更新的备选材料 ， 如
一

决定将 钢更换为 等级的铝

材料的选择来影响生产周 期 、 冷 种被称为 预硬化至 材 。 这种改变取决于
一

个特定模具

却周期和零件稳定性 。

”

硬度的 ） 钢材 。

“

我们
一直 制造零件的年度预期使用量 。

是 公 在寻找能够节省时间和成本的方 解释说 ：

“

招材可能并不是所有情况

司 的
一

位模具工程师 。 他非常 了 法 ， 采用 预硬钢则可 以达到这一 的最佳选择 ， 但当铝材适用时 ， 就

解汽车外部照 明灯产品所采用各 要求 。

”

强调说 。 能够实现巨大的节约 。 这种节约在

种材料的优缺点 （ 透镜等级 、 而在 成本上并不显著 ， 而是体现在模具

不锈钢和 这些优 公 司 ， 模具工程师 的生产周期 、 效率和设计的 自 由度

缺点决定 了各种材料应 当在何时 解释说 ， 多年来他
一直 上。 我们用铝材生产的第

一

批模具

以及何处使用 。

“

级透镜材料 采用淬硬钢来制造所有模具 ， 大 中 ， 有的经过了 万次以上的生

成本最低 ， 但在 级表面上焊接 多数情况是根据塑料材料选则 产周期后 ， 仍然使用得非常好 。 我

时需要进行配色 ， 并且是三种材 钢或不锈钢 。

“

我们许多生产 们希望这些模具能够使用最长 年 ，

料 当 中最柔软的一种 ， 非常容易 任务要持续 年 ， 在对模具制造 每年生产 万个零件 。

”

生锈 。 不锈钢焊接起来相 和维护成本进行追踪后 ， 我们决定 以上这些简单的实例证明 了

当容易 ， 不需要配色 ， 不会生诱 ， 改用高硬度的 钢 。

”

多进行研究的重要性 ， 这样你就

抛光效果最好 ， 但是成本高 ， 热
“

完全硬化模具需要进行难度 能够 了解应当何时考虑新的模具

传导率最低 。 在成本方面较 较大的机加工 、 热处理和表面加工 。 材料选择 ， 以及如何为客户找到

为适 中 ， 表面硬度最高 ， 有助于 硬化钢材在机加工时耗时更长 ， 热 最正确的材料 。

现代制造


