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高性能主轴 例如 集团 ， 作为
一

个

—
— —

专业生产厂家 ， 开发的不仅仅是

— 机械设备和生产雜 。

“

在離能

—— —

的加工过程 中 ， 类似的规则适用

± 于絲 方贼鮮 则

定性的不是最快的赛车 而是

赛车 、 驾驶员和策略在环形赛道

上的最佳互动 。

”

集团 的首

钛基材料以及镍基合金在不断发展 。 这种发展的推动力是涉及耐高温的 、 席执行官 先生对

尤其是轻而强的元件的航空航天工业或涡轮机建造工作 。 专家在 上将展示 于相互关联作 了更多 的描述 。 据

目 前可能做到的程度 。 称 ， 每 台机床也可 以理解

为
一个多链路的机械电子链 ， 在

此链条 中 ， 几乎所有区域都可以

文 影响到总体性能的发挥 。 他认为 ，

比如提高数轴上的驱动功率 ， 如

果机床的主轴无法与足够的切削

加工性能相 匹配 ， 那并不能带来

多少益处 。

加工镍基合金、 钛合金时 ， 厂商提供的专利技术的机床和工 相反 ， 如果仅仅是提高主轴

它们就属于非常特殊 的材 艺 ， 能满足这种材料的要求 。 在此 ， 容量 ， 而配套设备不能够承受 由

料。 加工它们的机床 、
工艺 以及 其中

一些人先透露他们会给 此产生的作用力也不能达到 目 的 。

刀具必须能承受应力 ， 同 时还能 的参观者在重型机械加工方面提 这个题 目 当我们做机床的动态特

保证高精度的结果 。 只有较少的 供些什么 。 性分析时明显变得更加复杂 。 正

如 所强调的 ， 在这里 ， 即

使很小的力量都足以使重型机械

加工过程失去平衡 。 解释

说 ：

“

我们 集团在建造机床

和组件或在开发机床时 ， 要特别

注意整个机床的动态性能 。

”

这个

首席运营官称 ， 除了高性能

的加工机床之外 ， 还有达到 目 前

加工任务交界区域的综合案例研

■ 究。

“

我们所提供的应该是很不错

的 内 容 。 我们 的 目 标是能够 向客

户提供所要加工元件的 个最优 、

驗求 。 概 ， 高成本效益加
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削刃 、 坚韧的切削材料 、 坚硬和

細耐久的靡 ， 續转位

刀片或刀具架的安全固定 。 但即

使这样也还不够 ： 在不同案 研

究的过程 中 ’ 已細了 ■
径新 代 ， 作为 链

的
一

部分 ， 也是
一

个可能 出现 问

题的 因素 。 在舰 ， 細

清晰 ， 即动态交互过程的所有组

件的麵膽職舰

于所有部件 的互相 匹配 。

口 诉我 们 ： 在这 些 见解 的 基 础
的首席执行官 说 ： 说 ：

“

使 用 耳

上 ， 我们现在便可 以加工高性能
“

这不是将奖品带回家的最快的赛车 ， 轴 系 列
，
可以成 功 高效加工 直径达

材料 ， 即使用 的是我们 的标准机
互动性 ， 并考虑环形赛道条件 。

“

床 。

”

系列能提高钛产品生 有驱动器和卡具 ， 轴的上下两 或 可供用户

产性能 套导向 装置 ， 总体上 ，

一个更紧 选购 。

的 自动 凑的本质刚性的基本机床 ， 可 以 专家告诉我 们 ：

“

在 刀具方

化技术总监 说 ： 使用三点式地板上安装 ， 特别是 面 ， 我们为用 户提供了各种灵活
“

使用 耳轴五轴联动卧式加 能抵抗钛加工 中所产生的很高的 性 的 考 虑 ， 有可 用 于 加 工有深

工中心 ， 我们 已经开 进给力 ， 解释说 。 腔体 的钕产 品 （ 的 ？

发 出 了
一

系列供加工钛工件的高 在高进给速度时 ， 在被称为

性能设备 ， 根据型号的不 同 ， 最
“ ”

中 闭环功率流和基 和 的 长刀具 ， 和可变型的

大 直 径 有 和 本框架 中 的热对称稳定性 ， 是一 大型刀具箱。

”

几种 。

”

个经过深思熟虑的机械结构 。 它 总之 ， 该系列产品在加工钛

介 绍 说 ， 以 们与这一系列 的主轴高扭矩相结 元件方面具有高的加工率 ， 少的

型为例 ， 其刚性的刀具 合 ， 显然是非常适合钕的 加 生产时间和低的成本 ， 实现了高

接 口 ， 可以使用扭矩很高的主轴 ， 工工艺 。 据 称 ， 性能加工工艺 。

满足成本效益高的钬加工工艺 的 耳轴五轴卧式加工 中心的水平主 标准版的机床可以迅速交货 ，

要求 。 例如 钢和钛 ， 可以用最 轴在钛加工方面还带来 了另一个 而且以需要的安装和调试时间短

大扭矩为 的
“

小型
”

优势 ， 即废金属屑直接从工件清 而著名 。 尽管是标准机床 支架 ，

耳轴 加工 ， 而 除 。 因 此 ， 有效地避免了显著的 但 由于各种选择和主轴的选择范

和 耳轴甚至可 以达 温度效应和重复切削 ， 从而 刀具 围大 （包括铝材加工的高性能主

到 的扭矩。 使用 寿命得以增加 ， 刀具表面得 轴达到 该机床显然

这些主轴能这么使用 ， 主要 以优化 。 提供了极大的灵活性 。

的原 因是其刚性的机械设计 ， 这 为 了 监 测 、 稳 定 和 完 善 总 结 说 ：

“

有

显然是基于有 限元计算 。 因 此 ， 当 前 所 有 的 加 工 工 艺 ， 专利技术和设备制造

可 以带着保持机床特别的刚性并 （ 的主轴监控系统 ） 已 商的支持 ， 有夹紧装置、 刀具的

能应对高 台 负载和动态的 目 的 ， 投人运行 。 这可 以不断地监控主 选择和 编 程策略 ， 在高性能钦

来设计重要的组件 。 例如 ： 轴 ， 轴的振动 、 轴承温度和转速 。 此 加工设备 的整套承包工程领域 ，

是一个焊接结构 ， 实现更高的弹 外 ， 可以 自动确定最佳的进给率 。 我 们 便 能在市场上处于有 利地

性模量 。 在此顶部 ， 轴双侧都 作为控制 系统 ， 西 门子 位 。

”
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