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机器人焊接

面向大型工件超厚板的
机器人焊接自动化技术

将机器人技术与先进的焊接工艺相结合 ， 可以实现超厚板的 和镜像程序的功能 ， 即在初次示

焊接 。 教好焊接轨迹程序后进行保存 。

再次焊接 同类工件的时候 ， 机器

人系统进行工件的位置检测 ， 在

文 周俊 高狄 蔡青汀 黄岸 长泰机器人 检测 范 围 （ 内 的工件 ，

机器人系统根据检测得到 的位置

点信息 ， 将先前保存的焊接轨迹

进行调整 ， 根据实际焊件的情况

型航空模锻液压机是我国大 采用 多层多道焊接 ， 将坡 口焊接 进行平移 、 旋转等 ， 以 自动适应

飞机项 目 的重要基础装备 ， 完毕 ， 要求整体打底后再填充盖 工件的位置。 工人将检测范 围之

长沙长泰机器人公司承担了 中 国 面每条焊缝 。 半圆形梁在焊接过 外的工件移动到机器人的检测范

二十二冶集团 公司大型多 向模锻 程中 ， 由于工件尺寸大 ， 板厚较厚 ， 围之 内 。 焊接系统配备特别适合

件及重型装备 自主化产业基地项 焊接过程存在坡 口变形大 、 定位 于 以 内焊缝坡 口 的特质

目 中厚板机器人焊接项 目 ， 主要 难 、 焊接缺陷多等难点 ， 且对焊 焊枪 。

解决重型航空模锻液压机关键零 接重量要求严格 。 在该项 目 的实施过程 中 ， 长

部件半圆梁的机器人焊接制造 。 整个超厚板焊接机器人系统 泰机器人公司 制订了合理的焊接

重型航空模锻液压机关键零 布局如 图所示 。 机器人采用 轴 工艺 ， 焊接过程采用断续焊接方

部件半圆梁工件尺寸大 ， 整个工 龙门 式机器人 ， 机器人重复定位 式 ， 防止厚板焊接过程 中过多的

件坡 口有单 型坡 口 、 双 型坡 精度 ± 焊接软件具备 热积累导致的组织缺陷 以及热裂

口 、 横焊坡 口 等不 同类型。 焊接 坡 口 自适应功能 、 多层多道焊接 纹等 。 每焊接
一

定层次 ， 机器人

要求采用 焊接 ， 焊丝 。 功能 、 引弧点转移功能 以及平移 将利用 自 身携带的接触传感功能

实时检测焊接坡 口尺寸变化 ’ 通

过 自 主研发 的坡 口 自 适应技术 ，

在
一定范围 内合理地调节焊接参

数及机器人坐标值 焊接每一层

— 后都要求及时地清理煩接溶渣 ，

一

以保证后续體的质量 。

实际焊接过程中 ’ 配合先进的

硬件系统 成功完成了半圆形梁试

件媒接 ’ 煩接质量达麵家 一级
‘

标准 ， 在随后的工件焊接过程中 ，

丨
实现 了■ 连续煤接 ， 揮缝成型

斯机 人 博枪系统

美观 ， 大幅度提高了焊接质量及焊
工件支架 （用 户 自 件支 用户 自

接效率。 有效地改善了操作环境 ’

图 ： 超厚板焊接机器人系统组成 降彳氏了劳动强度 。

空丽天特刊 现代制造


