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参观者还见证了这款机床的

工位 自动托盘更换装置 是

这款 轴机床提供了合理的 占地空间和非典型 自 动托盘更换系统 ， 可用于 如何简化立式加工 中心部件夹装

加工尺寸虽小但难度较高的航空结构件 。 过程的 。 在开始执行新任务时 ， 这

个 机械臂在机床装夹站向操

作者呈现为一个水平定位的托盘 ，

文 丨 在工件装夹到此托盘后 ， 机

械臂沿机床后续作业中 的 轴旋
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， 将托盘转为垂直定位。
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套直线输送系统会将此托盘送人

些结构复杂的航空部件尺 要求显著较小 。 对于这些部件 ， 机床的工作区 ， 加工过程将在防护

， 寸较长并且体积庞大 ， 要 建议采用尺寸更适 中的 门关闭后启动 。 同样这个 机

求采用大型 轴加工 中心来加工 。 轴机床更好 ， 优于那些需 占据更 械臂将处于机械臂对面的另
一个

而其它
一些结构件 ， 如 图所示的 大车 间地面空间和消耗更多能量 托盘转为水平定位 ， 以便位在装载

铝质机翼前缘则对工作台面积的 的机床 。 这个观念推动这家公司 站的操作者使用 。
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