
技术前沿 丨

刀里

采用切线刀具
对 形花键进行快速冲车

对硬岩钻具的冲车加工的效率和工艺安全性还有待提高 。 采用带有切线夹持刀具的冲刀和冲车刀具系统 ， 可

以把切割速度从 提高到 单位切肩量也可以从 提高到 。

文 丨

公司于 年开始对凿 和精加工的车削刀具无论是在加 度 形花键时出现的难切削 问题

井 、 采矿和特殊深井 的钻 工时间和单位切割量上 ， 还是在 的深人分析 ， 最后决定选用

具进行设计 、 安装和销售工作 。 作业安全性上都十分令人满意 。 冲刀和冲车刀具 。 该刀具系

最初的部件加工均委托 由
一

家外 统属于 刀具系列的
一

种

协厂来做 。 但是外协厂在工期和 提高 屑能力 扩充 ， 并以切线夹持为特征 。 刀

供期的灵活性上不够理想 ， 因此 的生产负责人员开始着 座可以确保冲孔和冲车刀具系统

该公司不久就开始 了 自 己加工业 手寻找替代技术方案和各种不同 的最大稳定性 。 刀具系

务 。 的 刀 具供应厂商 ， 并联 系 到 了 统不仅可以提高切割参数 。 由于

公司 自 主研制 的直径在 公司 。 通过对冲车加工大深 切屑排放畅通无阻 ， 因此作业的

以下的钻具 ， 通常情况

下采用模块化设计并装备有辊刀

或相应的滚轮钻头 。 虽然采用 了

优选的材料 ， 但钻具仍然遭受较

大的磨损 ， 不得不经常更换 ， 或

具雜 ， 侧體賴多 个

头 ，

一套处于作业状态的钻具系

统失效就意味着数千欧元的损失 ，

供期压力

公司不仅准备 了充足的
■

设备和人员来应对这种挑战 ，

时也越来鍵概赃随韩

效益 。 在对钢质的岩石钻具轮缘 羞

的加工上 ， 迄今为止用于粗加工 图 安装在一个长刀架上的带有 型断屑器的 宽的全半径冲车刀片
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图 用于硬岩钻具的切膽轮 ：
左为车加工完毕的毛碰 ， 右为成品

匿 、 」

图 刀具在刀社设有 个切线刀座 ■国

安全性也翻显著提高 ， 从而带动了整胜产效率的提高 。

公司的试验结果表明了 的切割速度可以

从 提高到 主轴转速可以从

提高到 —人 同时 ， 在进给速度略微有所降低的情况下

使切割深度实现从 到 的大幅提高 ， 切 口 数量也

从 个降低到 个 ， 而单位时间切屑量则从

提高到 了 。 每个刀 片可 以加工 出 个部件 ，

而不再是

公司 以往所使用 的刀具都配备 直径的

圆型转位刀片 ， 刀片 比较容易断裂 。 而现在则是采用

宽的 型全半径刀片 ， 该刀片带有由

切割材料制成的 断屑器和 型刀架 。 这 發 §
“

种硬质刀架通过其 良好的形状 、 高度和特殊的刀片座而达■ 毫 卷
§

优越的稳定性 。 此外 ， 由于采用 较窄的刀片 ， 切割压力也得
靈

：
： ：

：

到降低 。 另
一

个优点便是冷却剂直接导向刀片 ’ 由此可以提

高冷却效果 鐘
十每零
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